Mimaki

UcCJv300/150, CJV300 Plus-Serie
Leitfaden ID Cut

Herzlichen Glickwunsch zum Kauf eines Farbtintenstrahldruckers (Drucken & Schneiden) von MIMAKI.
UCJV300/150, CJV300 Plus-Serie Im Leitfaden ID Cut ist das ID-Cut-Verfahren mit dem UCJV300/150, CJV300
Plus-Serie und der beiliegenden Software beschrieben. Auch Vorsichtsmaflinahmen und Voreinstellungen sind
aufgeflhrt.

Hinweis

+ Es ist ausdricklich untersagt, dieses Handbuch oder Teile hiervon ohne unsere ausdriickliche Genehmigung zu
kopieren oder anderweitig zu vervielfaltigen.

» Bei der Abfassung des vorliegenden Dokuments wurde Wert auf leichte Verstandlichkeit gelegt. Sollten Sie
dennoch Fragen haben, wenden Sie sich an Ihren Handler oder an unser Buro.

* Die Beschreibungen in diesem Dokument kdnnen ohne Vorankiindigung im Sinne einer Verbesserung geandert
werden.

 Durch Verbesserungen oder Anderungen der Software kénnen Beschreibungen in diesem Dokument teilweise
von der tatsachlichen Software abweichen. Wir bitten um lhr Verstandnis.

+ Mit Ausnahme dessen, was in den Garantiebedingungen von MIMAKI ENGINEERING CO., LTD. festgehalten
ist, haften wir nicht fir Anspriiche aus Schaden (einschlieBlich, aber nicht beschrankt auf entgangene Gewinne,
mittelbare, besondere oder andere finanzielle Schaden), die aus dem Gebrauch oder Nichtgebrauch dieses
Produkts entstehen. Dies gilt auch, wenn MIMAKI ENGINEERING CO., LTD. im Voraus Uber diese mdglichen
Schaden in Kenntnis gesetzt wurde. Beispielsweise haften wir nicht fiir den Verlust von Medien, die mithilfe dieses
Produkts erstellt wurden, oder indirekte Schaden, die durch mit diesen Medien erstellte Produkte entstehen.

« Sie kdnnen die aktuelle Ausgabe der Bedienungsanleitung auch von unserer Website herunterladen.

FineCut, RasterLink und CuttingLink sind Handelsmarken oder eingetragene Marken von MIMAKI ENGINEERING
CO., LTD. in Japan und anderen Staaten.
Adobe, lllustrator sind Handelsmarken oder eingetragene Marken von Adobe Systems Incorporated in den USA und
anderen Staaten.
CorelIDRAW ist eine Handelsmarke oder eine eingetragene Marke von Corel Corporation in Canada, den USA und
anderen Staaten.
Microsoft und Windows sind Handelsmarken oder eingetragene Marken von Microsoft Corporation in den USA und
anderen Staaten.
Apple und Macintosh sind Handelsmarken oder eingetragene Marken von Apple Inc. in den USA und anderen Staaten.
Alle weiteren im vorliegenden Dokument aufgefiihrten Produktbezeichnungen sind die Handelsmarken oder eingetra-
genen Marken der jeweiligen Unternehmen in Japan und anderen Staaten.
Unbefugte Vervielfaltigung dieses Dokument, auch in Teilen, ist streng verboten.

Copyright © 2020 MIMAKI ENGINEERING Co., Ltd.
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Was ist ID Cut?

Mit dieser Funktion kann allein durch Erkennung der in der ID enthaltenen Daten entsprechend den ID-Informa-
tionen automatisch geschnitten werden. Nach dem Drucken ist keine Ausgabe der Schnittdaten mehr notwendig.
(Normalerweise erfolgt die Ausgabe von Druck- und Schnittdaten separat.)

* Funktionsdiagramm ID Cut

(" N\
- Schnittdaten
rASTer LiNkK 5 PLUS (Auto) - .
Anpassung von Bildqualitat, CUttlnngnk
Farben usw. Verwaltung der Schnitt-
daten.
W ;IIIIII 1 IE
\ §I Il IIIIIl; ( Schnitt-
ID Datendruck Pt D daten
£ (Auto)

| l
p ™
Gedruckt Passermarken-
1 erkennung.

Automatisch geschnitten

UCJV300/150, CJV300
Plus-Serie

( CuttingLink

1-4.Registrierung von CuttingLink (S. 6) SlS. 4 1-3.Registrierung von UCJV300/
150, CJV300 Plus-Serie (S. 5)

USB
oder
Ethernet




Vorgehensweise bei ID Cut

ok wh =

1. Liste der Software/Treiber (S.5)

PC und UCJV300/150, CJV300 Plus-Serie liber USB oder Ethernet verbinden.
(S.5)

CuttingLink installieren. (S.5)

UCJV300/150, CJV300 Plus-Serie bei CuttingLink anmelden. (S.5)
CuttingLink bei RasterLink6Plus registrieren. (S.6)

2. Medium einlegen. (S.8)

1.
2.

Medium in den UCJV300/150, CJV300 Plus-Serie einlegen. (S.8)
Uberpriifen, ob der Rand des Mediums ausreichend breit ist. (S. 8)

3. Daten drucken. (S.9)

RasterLink6Plus starten. (S.9)

Beispieldatei einlesen. (S.9)

Passermarken und ID-Daten hinzufligen. (S.9)
[RIP & Druck] oder [Sofortdruck] auswahlen. (S.10)
Auf [Start] klicken. (S.10)

Die Daten mit ID werden gedruckt. (S.11)

4. 1D Cut (S.12)

1.
2.

Passermarkenerkennung (S.12)
Die Schnittdaten werden automatisch empfangen und geschnitten. (S.12)




Vorbereitung

Vor Druck bzw. ID Cut mussen UCJV300/150, CJV300 Plus-Serie und Software/Treiber vorbereitet werden.
Falls die Vorbereitungen bereits abgeschlossen sind, mit ,Drucken und ID Cut* (S.8) fortfahren.

* Liste der Software/Treiber
Fir ID Cut werden folgende Softwareanwendungen benétigt. Alle Softwareanwendungen sind von MIMAKI
ENGINEERING CO., LTD erhaltlich.

Software/Treiber Beschreibung

Software zum Empfang der Bilddaten, Datenverarbeitung mit zahlrei-
. * chen Funktionen, Ubermittlung der Plotdaten an den Drucker. (CD
RasterLink6Plus liegt dem Drucker bei)

ab Ver.2.3 Installation siehe beiliegende Anleitung Installationsanleitung

RasterLink6Plus.
Software zur Verwaltung von ID Cut.

CuttingLink "’

Ab Ver 1.1.4 Installer von der Mimaki-Website herunterladen (http://mimaki.com/).

Installation siehe beiliegende Anleitung ,,Installation von Cutting-
Link installation fiir Installationsanleitung RasterLink6Plus.

Geréatetreiber fir die Tintenstrahldrucker/Schneideplotter von Mimaki
Engineering. (CD liegt dem Drucker bei)

Mimaki-Treiber
Installation siehe beiliegende Anleitung Mimaki Driver Installation
Guide.

*1.Bei Verwendung einer friiheren als der vorgegebenen Version die Upgrade-Version des Installers von
der Mimaki-Website herunterladen (http://mimaki.com/).

PC einrichten.

1. PC und UCJV300/150, CJV300 Plus-Serie Uiber USB oder Ethernet verbinden.

2. Software/Treiber installieren.
(1) Mimaki-Treiber installieren.
(2) RasterLink6Plus installieren.
(3) CuttingLink installieren.

3. UCJV300/150, CJV300 Plus-Serie bei CuttingLink anmelden.

(1) CuttingLink tGber das Startmeni oder durch einen Dop- Cutting
pelklick auf das Desktopsymbol aufrufen . [ =
* Der Bildschirm [Anfangseinstellungen] wird angezeigt. Pink



http://mimaki.com/
http://mimaki.com/
http://mimaki.com/
http://mimaki.com/

(2) Im Bildschirm [Anfangseinstellungen] die Option [Cutting-
Link-Server] auswahlen und mit [OK] bestatigen.

+ Die [Betriebsmodus] wird angezeigt. Casieitlen Mods

Initial Setting

(® Cuttinglink— Server

) Cuttinglink — Client

Don’t show this again.

ok
(3) Im Meni [Werkzeuge] den Meniipunkt [Schneidegeratever- | £ gt - sewer
Waltung] auswahlen. View(V) | Tool™ | HelatHy
Data Mﬂ' Cutting Device Manager(D) Ctrl+D |I]
MNumber of cutdata list(M) »
Initial Settings Reset(R) Ctrl+|
[D Status Recewed Time Sent Time Job Name
(4) Unter [Verfligbare Gerate] den UCJV300/150, CJV300 |2 cusingbeicettansger o x
Plus'Serle aUSWéhIen- Mo, Mame Model Output Port Device Mame [P Address

Manually set IP address

Update

Marme:

Close

(5) [Name] eingeben und auf [Hinzufiigen] klicken. & Cutting Device Manager o x
e Der UCJV300/1 50, CJV300 Plus-Serie wird der Liste hin- Mo, Name Model Output Port Devise Mame [P Address
zugefugt.
tvailsble Devices
Mode| Qutout Port Device MName IP Address
UCVEOD Ethernet USE00 AVTEEO0E 101010010
Manually set IP address
Updsts

( Name: \
[ucJvaoo |

Add Close

(6) Auf [Schlief3en] klicken.

Vo

\g\'  CuttingLink wird beim Hochfahren des PC automatisch gestartet.

e

4. CuttingLink bei RasterLink6Plus registrieren.

» Darauf achten, dass CuttingLink lauft.
(1) RasterLink6Plus starten.



(2) In RasterLink6Plus unter [Umgebungen] auf [Option...] | =
klicken. File Function Tool

Autn Fyecution >

Working Disk (CAMij<,
(Copton.——___))
Printer Printer M| ¢y stomize this application.
Update n
| Setup work folder...
SEIE Version Information...
(3) Im Menu [Optionen] die Registerkarte [Kommunikation] [z Option

I Printer ' [ c |

Auto Execution Tatew | —rees

Il

[ bisk | pewce

anklicken. | sescama

Hyper Job Threading
() OFF
(@ Level1
(O Level 2

() Calculate Ink Consumption

[ Lockthe job after printing

(Lot cancel
(4) [Einstellung von ID Cut: Unter [Verbindungseinstellung] auf |& Option Ex
[Einrichten] klicken. g |t | e L
» Das Menu [Anschlusseinstellungen] wird angezeigt. Seting 1D Gt ,_,
Connection destination Setup
(ot cancel
(5) Im Menu [Anschlusseinstellungen] die Option [Mein Com- B eonsdimdsicrmesii |
puter] auswahlen und mit [OK] bestatigen. [PCName 1P Addrass \
» Das Menii [Anschlusseinstellungen] wird geschlossen. (e L )
* Im Menu [Optionen] wird unter [Verbindungseinstellung]
,PC-Bezeichnung (IP-Adresse)“ angezeigt.
Update
Cancel
(6) Im Menu [Optionen] auf [OK] klicken. 5 option Ex
+ Die Verbindung zu CuttingLink wird hergestellt. e L e {
S:‘;:i:;:nc:elsmauun My PC (10.10.100.10) Setup
ok ] cancal




Drucken und ID Cut

Nachfolgend wird die Verwendung und der Ausdruck der Beispieldaten der beiliegenden Anleitungs-CD

beschrieben.
Wenn keine Beispieldaten vorhanden sind, Daten mit lllustrationen und Schnittlinien individuell erstellen.

» Darauf achten, dass 8.5 ,,Vorbereitung“ und anschlieRend Druck & Schnitt markiert sind.

Medium einlegen.

Nahere Informationen siehe Betriebsanleitung fur UCJV300/150, CJV300 Plus-Serie.

Die Druckrander des Mediums auf die nachfolgend angegebenen Werte einstellen. Wird das Medium vor dem
Schnitt um 90, 180 oder 270 Grad gedreht, Medienrander wie folgt einstellen: Bei Verwendung der Funktion
»+Abschneiden“ (zum automatischen Schneiden verschiedener Arten von Passermarken-Daten) die Einstellung
fur die Druckrichtung auf 0 Grad oder 180 Grad setzen. Bei einem anderen Winkel als 0 Grad oder 180 Grad
kann die Funktion ,Abschneiden® nicht verwendet werden.

* Vorderkante:mind. 110 mm
* Linker und rechter Rand:mind. 15 mm
* Hinterkante:mind. 110 mm
mind. 210 mm (bei Kopieren der Daten mit RasterLink6Plus).

1. Medium in den UCJV300/150, CJV300 Plus-Serie einlegen.

2. Darauf achten, dass der Ursprung auf mindestens 110 mm von der Vorderkante und
mindestens 15 mm vom rechten Rand des Druckmediums entfernt gesetzt ist.

» Darauf achten, dass die Breite des Mediums gleich oder gréRer ist als [Gesamte Bildbreite (einschl.

Passermarke) + 15 mm rechts + 15 mm links].

* Ist einer der Rander vorn/links/rechts zu schmal, wird méglicherweise der Rand des Druckmediums als

Passermarke erkannt und die Passermarkenerkennung beginnt friher.

(1) Im Modus LOCAL die Pfeiltaste betatigen. Den Lichtpunkt des LED-Zeigers auf eine Stelle fahren,
die mindestens 110 mm von der Vorderkante und mindestens 15 mm vom rechten Rand des Druc-

kmediums entfernt ist.
(2) Mit [ENTER] bestatigen.
» Der Ursprung wurde geandert.

3. Darauf achten, dass die Position fir das Druckende auf 110 bzw. 210 mm (bei Kopie-
ren der Daten mit RasterLink6Plus) vom Ende des Mediums aus gesetzt ist.

» Darauf achten, dass die Medienlange gleich oder gréRer als [Gesamte Bildlange (einschl. Passer-
marke) + 110 mm + 110 mm bzw. 210 mm (bei Kopieren der Daten mit RasterLink6Plus)] gesetzt ist.

[Art der Passermarke: Typ 1] [Art der Passermarke: Typ 2]
- [Hinterkante] —_
nicht bedruckbarer Bereich _ nicht bedruckbarer Bereich mind. 110 bzw. 210 mm +
Schneidebereich mind. 110 bzw. Schneidebereich (halbe Lange der
210 mm Passermarke)
ad i ""Tﬁ
I ‘ | : * |
| | | E
| | E | |
1 1 £ 1 s
I | o | | o
] | S ; ! %
| | ™ | | P
| I s ] ‘ e
| 1 = 1 1
| | = I | o
I I e I I ~
I | | |
| | | |
| | | |
= | i 1_ ,,,,,,,,,,,,, 4
ol e———— | or] —————{ o] 1 mind. 110 mm + (haibe
mind. 70 mm mind. 110 mm mind. 70 mm Léange der Passermarke)
! ! nE , ! iR
mind. 15 mm mind. 15 mm mind. 15 mm mind. 15 mm
Druckmedium Druckmedium

[Vorderkante]
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Daten drucken.

1. RasterLink6Plus starten.

2. CD mit der Anleitung in den Rechner einlegen.

* Wenn keine Beispieldatei vorhanden ist, wie nachfolgend beschriebenen eine Beispieldatei erstel-
len und mit Schritt 3 fortfahren.
(1) ,Nustrationsdaten® und ,Schnittliniendaten® erstellen.

(2) lllustrationsdaten® auf der Druckebene ([Druck] auf: EIN) und die ,Schnittliniendaten® auf der
Schneideebene ([Druck] auf: AUS) platzieren.
3. Auf [Datei] — [Offnen] klicken.
+ Das Menii [Dateinamen zum Offnen wéhlen] wird angezeigt.

4. Beispieldatei einlesen. g RITE 7 R [ |
« Wenn keine Beispieldatei vorhanden ist, die in Schritt 2 erstell- | 2z |Soousnmess o (@)@ /(& (2]

ten Daten verwenden. 7
(1) Im Men( [Dateinamen zum Offnen wahlen] die folgenden m[
Dateien auswahlen und auf [Offnen] klicken. o
Fiir Windows: ,CD-Laufwerk:\DE\Deutsch\ Sooir

ID Cut_Sample data\sample_mimaki.eps* m[

Fir Macintosh: ,CD-Laufwerk:\Mac_Deutsch\
ID Cut_sample data\sample_mimaki.eps*” - =

(2) Die Beispieldaten werden geladen. ==

+ Die Beispieldaten werden mit RasterLinkTools erstellt.
Einzelheiten zur Erstellung von Druck- und Schnittdaten
siehe Referenzhandbuch fur RasterLink 6Plus ,RasterLinkTools".

5. Ausgelesene Daten markieren und auf das Symbol [Druck allgemein] ;| in der Liste
der Funktionssymbole an der rechten Bildschirmseite klicken.

D7 UMY sample_mimaki.eps

g RasterLink6Plus = =
File_Function Tool Environments
[working bisk (C:wisuteuoss kLo [ ) [ 3127 6B Avaiabte prysic. Hem. (152 6B) | |_39% a8 cBAviane | 2 | AAIMAKI
Printer JobList | Favorite O |Properties f’) L}
=——7 || [Tl | it
Status |0 rock J[eg)
Josas i File
ecia Size { —_— A
- C — 3
T — Freime ampte_mimass
Feed Roll ledia Reas) EPS 3
image Size 2523K8 B
[iob Gueue]o [rurming] Fe ! t
Page size 1672119583 mm
Thumo._ | JooNa__ | status | Progress | :
e ey Favortes atthe spool | UCIV300 =
—
Job Atrbute [Ful Color v sewp
sepre e (Y 1=
Color Adjustment Set %7
uaity
Media (hvery MPI200312.5) —=
Resoluton 500160010 &
Profie Name UCJV3008CLUS1706C_Ave-2003_B00x600VD 16pBH_v35_T2
v
- || Overprinttimes 1 7
EEI] I=]E] IS 71| |_pess e v

ucwvao[z|

6. Passermarken und ID-Daten hinzufugen.

Nachfolgend sind die Voraussetzungen fir ID Cut aufgefihrt.
« Art der Passermarke: [Typ 1 [ :|] oder [Typ 2 [ ]
* Grofde der Daten: >70 mm in Lange und Breite

(1) Anzahl der Exemplare eingeben.

(2) Art der Passermarke auswahlen.



(3) [ID Cut] markieren.

» Passermarken und ID-Daten werden zu den Druckdaten hinzugefugt.

S omm

1%

BE
F
z

i

g RasterLink6Plus
File Function Tool
\Working Disk (C:\MijSuiteUobs\RLO1:) i 32% 31403 GEIAIIaHah\EIPHyS\C Mem.(15.9 GB) 11.7 GB Available @MlmuKl'
7| General Print| sampte_mimaki.eps , sample_mimakieps J FC[OD mark
[aop st Favorte | [imageEat | cuean Input Scan ] A |
Thumbnail Copy . Mark Shape n E‘ IZ‘
L ' s[5 copes) ' =0
Y r— . ——
s == Mark Size 10.00 % mm
(" Layout’ ] )
sen| 000 [&)mm 3 Use recommendation Crop mark size5 mm
® space ] _—
. oa0 g ] Line Width 0.50 %mm
P mm o -
Pitch B
Feed +fmm :/‘ [_J Fill around the register marks.
m:mpmavk =\ : @ ID Cut
I Warkshape| |OFF] T - -
HE == Location  (®) Individual () Whole
MarkSze | 1000 ]
Use recommendation Crop mark size§ mm ]
unewiain | 060 [gfmm E
I e e g{ T 1 T
™ 1D cut q <
Location  (®) Individual (L) Whole E
\& =
‘Search Position First Time. = F = H
.l )
. . . . \:.“" ALLLILLLLLL LLLLLLLLLLLL JNIENINIRI) )\
w I H B E -~ = —
b | le 1 DRRe T Es)
-rucmm 2|
[

In der Liste der Funktionssymbole an der rechten Bildschirmseite das Symbol ,Aus-

fuhren® E anklicken.

[RIP & Druck] oder [Sofortdruck] auswahlen.

Auf [Start] klicken.

4

RasterLink6Plus

S omEm

File Function Tool

Working DI

JobList | Favorite

Taraor camatans s wer 159 o) [ [ s7camaaie | 2| AAIMAKI

& Arang.. | Layered_| Joo Name

| Thumbnail | Atrioute

[ sample_mimaki eps
sample_mimaki.eps

Execution Order | Print 2
e
) Immediate Print
) RIP and Print

£e)

Iy |

Execution Times 1 [tmets)

(L] Delste ripped data after print
[ Delete Job -2z ==t

Printer
Staus
Wedia Size
Scan Auto Detecion| s
© wanvainput | 15200 e mi
Feed Roll ledia y
o >
b Queue 0 | Running
Thumb_| JobNa._| tatus_| Progre. 0
0
v
Uu@eEe |

=a

SSRGS
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10. Die Daten mit ID werden gedruckt.

7 =L
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~

7
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1L

7,
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N
\
@W@ -
, Ny -
D
Y

s,

T e

\l\m 7 V,
&5 10/ ad¥ g
/ 7 \ kf”\@y\&‘r.
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ID Cut
A
1. Passermarkenerkennung
(1) Im Modus LOCAL zweimal die Taste [SEL] driicken.
(2) Uber [A][¥][MARK DETECTION] auswéhlen und mit [ENTER] bestéatigen.
* Gerat wechselt in den Markenerkennungsmodus.
(3) Den Lichtpunkt des LED-Zeigers mit den Tasten [A] [V] [4] [P] zur Mitte der Passermarke fahren.

P T T O A ] | L
-— = Art der Passermarke: Art der Passermarke:
= - Typ 1 Typ 2
- . - N\ N
= - J ([ ([
1 NN (=

\L J . J

(4) Mit [ENTER] bestatigen.
¢ Die Passermarke wird erkannt.
« Der Drucker befindet sich im Modus REMOTE.

2. Die Schnittdaten werden automatisch empfangen und geschnitten.

-12 -



Vorgehen bei folgenden Problemen:

Das Kontrollkdstchen [ID Cut] ist in RasterLink6Plus
deaktiviert.
Betragt die DatengrofRe des Auftrags min- Nein DatengroRe auf mindestens 70 mm einstel-
destens 70 mm? — || len.
+ Ja
Ist als Art der Passermarke [Typ 1] bzw. Nein Als Art der Passermarke [Typ 1] bzw. [Typ 2]
[Typ 2] ausgewahit? —» || auswahlen.

+Ja

Kundendienst anrufen. ‘

Im Mitteilungsfeld von RasterLink6Plus erscheint die
Fehlermeldung ,,ID Cut ID kann nicht ausgegeben
werden, Druckvorgang abgebrochen“ und es kann
nicht gedruckt werden.

v

Besteht eine Ethernetverbindung zum Cut- Nein

tingLink-Server-PC? — || Verbindung zum Ethernet herstellen.
Wenn CuttingLink und RasterLink6Plus auf ((®S.6 ,CuttingLink bei RasterLink6Plus
dem gleichen Rechner installiert sind, wei- registrieren.”)

ter mit ,Ja“.

+Ja

Wird CuttingLink mit CuttingLink gestartet? Nein N CuttingLink mit CuttingLink starten.

+Ja

Ist der CuttingLink-Server-PC korrekt bei
RasterLink6Plus registriert?

Folgende Punkte tberprifen: Nein Bezeichnung des Server-PCs fiir CuttingLink
Wird in RasterLink6Plus unter [Umgebun- | = || erneut registrieren.

gen] —[Option ...] — Registerkarte [Commu- (2 S.6 ,CuttingLink bei RasterLink6Plus
nication] ,Einstellung von ID Cut” — registrieren.”)

»Verbindungseinstellung® die Bezeichnung
des Servers von CuttingLink angezeigt?

v Ja

Mit dem registrierten Server-PC fir Cut-

tingLink verbunden?

Dies kann wie folgt Gberprtift werden:

(1) In RasterLink6Plus unter [Umgebun-
gen] — [Option ..] — Registerkarte
[Kommunikation] — ,Einstellung von ID Nein
Cut* — ,Verbindungseinstellung® auf
[Einstellung] klicken.

(2) Im Menl [Anschlusseinstellung] auf
[Aktualisieren] klicken.

(3) Wird die Bezeichnung des registrierten
Server-PCs fur CuttingLink angezeigt?

Bezeichnung des Server-PCs fiir CuttingLink

erneut registrieren.

« Nach einer Anderung der Adresse des
CuttingLink-Server PCs ist eine erneute
Registrierung erforderlich.

((2S.6 ,CuttingLink bei RasterLink6Plus

registrieren.”)

*Ja

‘ Kundendienst anrufen. ‘

-13 -



Auch bei Erkennung der Passermarken mit UCJV300/
150, CJV300 Plus-Serie wird kein ID Cut ausgefiihrt.

v

Sind PC und UCJV300/150, CJV300 Plus- Nein
Serie Uber USB oder Ethernet miteinander
verbunden?

+ Ja
Ist UCJV300/150, CJV300 Plus-Serie kor- Nein

rekt am CuttingLink-Server registriert?

In der Registerkarte [Schneidegeratever-

waltung] des CuttingLink-Server folgende

Punkte Uberprifen:

(1) Istder physisch verbundene [Ausgabe-
Port] eingestellt? (USB/Ethernet)

(2) Entspricht die unter [Geratebezeich-
nung] angezeigte Nummer der Gerate-
seriennummer des UCJV300/150,
CJV300 Plus-Serie?

*Ja

Ist die Einstellung fir ID Cut in UCJV300/

150, CJV300 Plus-Serie korrekt?

Am Bedienfeld Folgendes Uberpriifen:

* Entsprechen die Einstellungen  fin
[SCHNEIDEN] - [MARKENERKEN-
NUNG] — [FORM] und [GROSSE] den
Gegebenheiten der Passermarken?

Nein

*Ja

Kundendienst anrufen. ‘

Verbindung Uber USB oder Ethernet herstel-
len.

UCJV300/150, CJV300 Plus-Serie bei Cut-
tingLink anmelden ((2°S.5 ,UCJV300/150,

CJV300 Plus-Serie bei CuttingLink anmel-
den.”).

Die Einstellungen fur Art und GroRRe der Pas-
sermarken an die Einstellungen von
UCJV300/150, CJV300 Plus-Serie anpas-
sen.

Bei mehreren Passermarken mit unterschiedlichen
IDs wird nicht fortlaufend geschnitten.

v

Werden Art und GroRRe der Passermarken Nein
immer gleich gedruckt?
+ Ja
Nein

Passen die fur [SCHNEIDEN] - [MARKEN-
ERKENNUNG] — [ERFASSUNGSBE-
REICH] eingestellten Werte fir UCJV300/
150, CJV300 Plus-Serie?

*Ja

Kundendienst anrufen.
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Alle Passermarken in Art und GrofRe verein-
heitlichen.

Einstellungen fir [SCHNEIDEN] - [MARKEN-
ERKENNUNG] — [ERFASSUNGSBEREICH]
entsprechend UCJV 300/150 ((%°S.20
.Bereich fir die Passermarkenerkennung am
Bedienfeld des UCJV300/150, CJV300 Plus-
Serie einstellen.”) vornehmen.




Server fiir CuttingLink geandert.

CuttingLink bei RasterLink6Plus erneut registrieren.
(¢ S.6 ,CuttingLink bei RasterLink6Plus registrieren.)

Sicherungskopie der Daten des CuttingLink-Servers anlegen.

Fur folgende Verzeichnisse Sicherungskopien erstellen:
C:\MimakiTools\CuttingLink\DT

CuttingLink-Server migrieren.

1. Vor der Migration den Server-PC von CuttingLink wieder auf die
Anfangseinstellungen setzen.

1. Sicherungskopie der CuttingLink-Serverdaten anfertigen.
(¢ S.15 ,Sicherungskopie der Daten des CuttingLink-Servers anlegen.”)

2. Im Menu [Werkzeuge] auf [Anfangseinstellungen Confirmation X
wiederherstellen] klicken und mit [OK] bestatigen.

Reset the Initial settings.

Is it OK?

For reconfiguration,

It is necessary to restart the application.

3. CuttingLink schliel3en.

2. Server auf dem zu migrierenden CuttingLink-Server-PC konfigurieren.

1. CuttingLink installieren und starten.
* Beim Neustart des PC nach der Installation wird CuttingLink automatisch gestartet.
2. Im Bildschirm [Anfangseinstellungen] die Option
[CuttingLink-Server] auswahlen und mit [OK] besta-
tigen. Operation Mode

Initial Setting

(@ Cutting.ink - Server |

O Cuttinglink — Client

Don’t show this again.

14

3. CuttingLink schliel3en.

4. Die vor der Migration auf dem PC sicherheitskopierten Daten in folgende Verzeich-
nisse kopieren:
* C:\MimakiTools\CuttingLink\DT

5. CuttingLink starten.

6. UCJV300/150, CJV300 Plus-Serie registrieren.
((2°S.5 ,UCJV300/150, CJV300 Plus-Serie bei CuttingLink anmelden.“(3) bis (6))

3. Server-PC fiir CuttingLink auf RasterLink6Plus registrieren.

& S.6 ,CuttingLink bei RasterLink6Plus registrieren.”

-15 -



Wann ist der CuttingLink-Client zu verwenden?

Am CuttingLink-Server kénnen bis zu funf Plotter registriert werden. Zum Anschluss von mehr als sechs Plottern
einen Schneide-Client wie in der nachfolgenden Abbildung beschrieben verwenden.
Ethernet

Printer - Server PC1 Printer - Server PC2

regi-
strieren

|
[RAS"'erLiNKSPLus I

CuttingLink - Server A|>
7 k

/ registrieren

USB

\_ registrieren

Einrichtung des CuttingLink-Clients

1. CuttingLink auf dem PC installieren, an dem die Gerate UCJV300/150, CJV300 Plus-
Serie 1 bis 5 angeschlossen sind, und Verbindung mit dem CuttingLink-Server herstel-
len. (ab ¢&S.5 ,CuttingLink installieren.®)

2. Auf dem PC, an dem der sechste UCJV300/150, CJV300 Plus-Serie angeschlossen
ist, CuttingLink installieren und fur CuttingLink-Client einrichten.

(1) Auf dem PC, an dem der Plotter angeschlossen ist, CuttingLink installieren und starten.

(2) Im Bildschirm [Anfangseinstellungen] die Option [Cut- it et
tingLink-Client] auswahlen und mit [OK] bestatigen. J
Operation Mode

O Cuttinglink — Server

[@ Cuttinglink - Clisnt ]

Don’ t show this again.

]
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(3) In der Liste [Anschlusseinstellungen] den CuttingLink-
Server fir den Anschluss auswahlen und mit [OK]
bestétigen. I PC MName IP Address
 Darauf achten, dass der CuttingLink-Server mit dem Cut- [_]J

tingLink-Server-PC lauft.

X Connecticn destination settings X

* Wenn das Menu [Anschlusseinstellungen] nicht angezeigt < >
wird, im Men( [Werkzeuge] die Option [Anschlusseinstel- Updats
lungen] auswahlen.

» Wenn der PC nicht angezeigt wird, auf [Aktualisieren] klic- Gancel

ken.

Daten an der gleichen Stelle werden zweimal geschnitten

Wenn in Adobe lllustrator 9 oder einer spateren Version der Transparenz-Effekt aktiviert ist, werden bei
Druck & Schnitt in RasterLink6Plus die Schnittdaten méglicherweise zweimal geschnitten.
In einem solchen Fall die Einstellungen mit Adobe lllustrator wie folgt andern:

(1) ,Druckdaten” und ,Schnittdaten” trennen und die Ebene der ,Schnittdaten® nach oben verschieben.

Layers | u |-= Layers | “ |-=

® > i o] § ® |r] | o

e > cut o ] ® | » [=]prnt o]
>

[ ] st o » ® b [ ] st o]

| b
)
-

=

3 Layers m | O W 3 Layers E “u g w

(2) Auf [Datei] — [Dokument einrichten ...] klicken.

(3) Im Dialog [Dokument einrichten] an der rechten Seite von [Benutzerdefiniert...] auf ,Voreinstellun-
gen” klicken.

(4) Im Dialog [Reduzierungsvorschau] *,Convert All Text to Outlines“* markieren und Hakchen bei ,*Con-
vert All Strokes to Outlines“* entfernen.

Custom Transparency Flattener Options

Raster/Vector Balance: —_—
Rasters. Vectors

Line Art and Text Resolution: (300 [+ ppi
Gradient and Mesh Resolution: [150  [+|ppi

[[] Convert All Text to Qutlines
[ Convert All Strokes to Outlines
[ clip Complex Regions

[[] Anti-alias Rasters

oK | | Cancel
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ID Cut von verschiedenen Datentypen

Werden mehrere Passermarken gedruckt und die Funktion ID Cut durchgefuhrt, sollte fiir die Passermarken
die gleiche Farbe und Form verwendet werden. Weichen eine oder mehrere Passermarken in Grofie und
Form von den anderen ab, wird die Funktion ID Cut abgebrochen.
Bei Verwendung der Funktion ,Abschneiden® (zum automatischen Schneiden verschiedener Arten von Pas-
sermarken-Daten) die Einstellung fiir die Druckrichtung auf O Grad oder 180 Grad setzen. Bei einem ande-
ren Winkel als 0 Grad oder 180 Grad kann die Funktion ,Abschneiden® nicht verwendet werden.

I rum

G

[Nl

TN

Schnittrichtung

BRI

i

1 T

I

Lo

i

Bl

|
e

TN L

Lo

S T T 1 e 1
I_~m=E o M= ME _ M=
== .= Z =z .=
o Do Do Coegl |

/\/BE

Art der Passermarke: Typ 2

Art der Passermarke: Typ 1

Art der Passermarke: Typ 1

1. Daten fur Druck & Schnitt mit RasterLink6Plus auslesen.
Die Datengrof3e sollte in Ladnge und Breite mehr als 70 mm betragen.

Daten fur Druck & Schnitt wie folgt erstellen:

Aufgrund der abweichenden Form der Passermarke tritt ein
Fehler auf und die Funktion ID Cut wird abgebrochen.

» Mit Adobe lllustrator/Corel Draw Daten fur Druck & Schnitt erstellen und ID Cut ausgeben, ohne Pas-
sermarken mit FineCut zu erstellen und zu erkennen. (Daten werden automatisch an RasterLink6Plus

Ubermittelt.)

2. Mit RasterLink6Plus ausgelesene Daten markieren und auf das Symbol [Druck allge-
mein] |5, | in der Liste der Funktionssymbole an der rechten Bildschirmseite klicken.

8 RasterLink6Plus - olEH
F o
o) B ] 0% [a2s5908 [Prysic-wem (15 ce) [ 2% 12068 Avilavle | 2 | AAIMCIKI
ot [Sopst] Favorte | ) Properies O}
3
o £ 12 sraneol averes | sooname Tumonal | Atroute Do =
oo JobName
Prog 1\

©] Format EPS

Image Size
Pages 1
Page size

Favorites atthe spool

3. Druckeinstellungen festlegen.

(1) [Skalierung] einrichten. (arbitrar)
 Die Skalierung kann fir Daten mit ID, die von FineCut
Ubermittelt wurden, nicht gesetzt werden.
(2) [Drehung] und [Spiegelung] sind eingerichtet. (arbitrar)

(3) [Zeile] und [Vorschub] von [Position] einrichten.
(arbitrar)

* Bei einem Rand von mindestens 10 mm ist diese Einrich-
tung nicht notwendig.

Andernfalls in [Zeile] und [Vorschub] jeweils einen Wert
von mindestens 10 mm eingeben.

(4) Anzahl der [Exemplare] eingeben.
(5) [Raum] oder [Zwischenraum] des [Layout] eingeben.

» Beim Hinzufligen von Passermarken werden fiir [Raum]
folgende Werte automatisch gesetzt.

Bei Passermarken [Typ 1. J]]: Passermarkengrofe
Bei Passermarken [Typ 22 ] 0 mm
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15821x97.83mm

T
I~
i &

L
Image Edit | Cut Edit

(1)Sca\e A
[x] [ valid I
i S

y can
O
Feed
(2) Rotation Mirror
| OFF v | | Reverse
(3) Position | ]
Scan 10.00 mm
Feed 10.00 Bmm
|_| Arrange in the Center
(4) cony
3 [ coprts)
(®) Block mave
(_) Each move
(5) Layout
Scan 0.00 E mm
(®) Space -
Feed 0.00 B mm
() Pitch

b b
v v




4. Passermarken und ID-Daten hinzufugen.
(1) Passermarkengrof3e auswahlen.
« [Typ 1 L (Typ 2 [C]]]
(2) Passermarkengréfe eingeben.
(3) [ID Cut] markieren.
» Passermarken und ID-Daten werden zu den Druckdaten hinzugefigt.
» Bei ID Cut-Daten, die von FineCut Gibermittelt wurden, ist das Kontrollkastchen [ID Cut] bereits mar-
kiert. Das Hakchen kann nicht entfernt werden.
(4) [Lage] der Passermarken auswahlen.

 Einzeln: Passermarken und ID-Daten werden einzeln zu den Daten hinzugefugt.
» Gesamt: Passermarken und ID-Daten werden so eingefligt, dass alle kopierten Daten eingeschlos-

sen sind.
& RasterLink6Plus - =
r’Cmn mark —
= —— — - JobsIRLOT) [ 0% 326.81GB Available [Physic. Mem. (15.9 GB) 1128 Available BJM"“UKV
Mark snape[ J IE‘ [ B J [ B J (0| Erwrremmm— E
: : | Umugesm CutEdit input Scan| 15721 | mm Feed| 96.83|mm [ Output Scan| 531,62 | mm Feed 11683 |mm
l Mark Size 10.00 || mm I 2) l ‘rc,o,,“a,k Y
B - B
B0 =00
Use recommendation Crop mark size5 mm < Mark Shape E D B
Line Width 0.60 [3]mm - sz [ 055 G 5 -
I e T bl
D Fill around the register marks. Line Width 060 @mm
] D cut (3) (] Fill around the register marks. |-
. —~ M pcut
L Location @ Individual () Whale (4) ‘ Location @ Individual () Whole g ‘@@@
lucwaoo o [
[ Kl
I ]

(5) Bei Auswahl von [Gesamt] unter (4) wird [Offset] eingestellt.
» Offset: Daten und Rand der Passermarke

B R TRERTRD _ -

— — “Offset

rCroD mark

Mark Shape @ @J @

Mark Size 10.00 Emm
Use recommendation Crop mark size5 mm

Line Width 060 Emm

El

(] Fill around he register marks
) o cut

Location () Individua | () Whole:

[ ] Intermediate Register Marks

,\ <5> ,mf_’.ﬁ:* A

= Offset ffset

; N+ \ J
. 0B

|

Ty

H [ ]
- £
L

=]
B[4
B

Juewsola][

5. Datenausgabe mit RasterLink6Plus(z*S.9 ,Daten drucken.)
« Die Daten mit ID werden gedruckt.

6. Neue Daten erstellen und Schritt 1 bis Schritt 5 wiederholen.
7. Bedrucktes Medium in UCJV300/150, CJV300 Plus-Serie einlegen.
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8. Bereich fur die Passermarkenerkennung am Bedienfeld des UCJV300/150, CJV300

Plus-Serie einstellen.

(1) Im Modus LOCAL Taste [MENU] ([FUNC1]) driicken.
(2) Mit [A][¥] [CUTTING] auswahlen und mit [ENTER] bestatigen.
(3) [MARK DETECTION] auswahlen und mit [ENTER] bestatigen.
(
(

4) Taste [FUNC3] dricken.

5) Mit den Pfeiltasten [A]['¥] folgende Parameter einstellen und mit [ENTER] bestatigen.

Parameter Wert Sollwert
Far die Arbeit mit Passermarken konnen verschiedene Ein-
DETECT AREA ) stellungen konfiguriert werden.

Erkennungsbreite flr die Zeilenrichtung konfigurieren. Die
Passermarkenerkennung erfolgt wahrend innerhalb der ein-
gestellten Erkennungsbreite der Abtastvorgang in zwei Rich-

DEFAULT, tungen erfolgt.

SCAN DIR 0cm, » DEFAULT: Die Passermarke wird bei der halben Medienbreite
" | 5.cm zur Gerate- | erkannt.
breite + 0 cm: Die Passermarke wird nur in Vorschubrichtung (des Mediums)
erkannt.

* 5 cm zur Geratebreite: Die Passermarke wird mit der eingestellten
Medienbreite erkannt.

FEED DIR. 10 bis 50 cm

Erkennungsabstand in Vorschubrichtung (des Mediums) ein-
stellen.

OFFSET X 0 bis 100 cm

Anfangsposition der Passermarkenerkennung nach ID Cut
setzen.

+ SCAN DIRECTION, FEED DIRECTION, OFFSET X von [DETECT AREA] sind wie folgt:

Abtastweg fir
Markenerkennung

[Hinterkante]

FEED DIR.

| Startposition Markenerkennung

OFFSET X
I< SCAN DIR. ’/([.\_i-

y

Endposition von ID-Cut fur
| | die Daten unmittelbar vorher.

[Vorderkante]
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9. Bedrucktes Medium einlegen.

Die Passermarke wird in Vorschubrichtung (des Mediums) erkannt.

Die Druckrander des Mediums auf die nachfolgend angegebenen Werte einstellen.
* Vorderkante:mind. 110 mm
* Linker und rechter Rand:mind. 15 mm
* Hinterkante: mind. 210 mm

It Ly el (I
4. Da es sich um E — E — 3. Die nachste Passermarke
kopierte Daten — =_ = wird automatisch erkannt.
handelt, erfolgt = —|— -
der Schnitt _ T— 7
automatisch. — 1= =
1 e nrs 1] =4I, )
—————---—--—---°I, Abtastweg fir
Markenerkennung
LI Il L1l
2. Da es sich um - -
kopierte Daten
handelt, erfolgt = Vorschubrichtung

der Schnitt
automatisch.

(des Mediums).

FEIT | LTI

[0

.\ 1. Manuelle

<Zeilenrichtung Passermarkenerkennung.

S + Die Passermarke kann nicht in Zeilenrichtung erkannt werden. Wurden die ID Daten
/g\ in Zeilenrichtung abgelegt, muss die Passermarkenerkennung manuell durchgefuhrt

werden. Bei Verwendung der Funktion ,Abschneiden® (zum automatischen Schnei-
den verschiedener Arten von Passermarken-Daten) die Einstellung fur die Druckrich-
tung auf 0 Grad oder 180 Grad setzen.

] 3. Da keine Daten vorhanden sind,
konnen keine Passermarken

|
| erkannt werden.
1 Abtastweg fur Markenerkennung

RN Il

L
r
|
[
|
|
[
|
|
[
|
Ik

2.Da es sich um kopierte
Daten handelt, erfolgt
der Schnitt
automatisch.

LI nr nr
1 O A

L 11
I

Vorschubrichtung
(des Mediums).

L njr
1. Manuelle

Zeilenrichtung Passermarkenerkennung.

1

|

Die Passermarke wird nicht automatisch
erkannt. Manuelle Passermarkenerkennung.

10. Passermarkenerkennung durchfuhren, anschlieend werden die Schnittdaten auto-
matisch empfangen und der ID Cut wird durchgefthrt.
* Nach ID Cut wird die nachste Passermarke automatisch erkannt.
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11. Wenn mehrere Datengruppen vorhanden sind, wird [Auto Detection -> ID Cut ] so
lange wiederholt, bis alle Datengruppen bearbeitet sind.
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