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Einleitung

Einleitung

Herzlichen Glickwunsch zu lhrem Kauf des 3DUJ-553.
Dieser Drucker arbeitet mit UV-hartender Tinte (UV-Tinte).
Fir eine optimale Nutzung lhres Druckers lesen Sie bitte diese Bedienungsanleitung aufmerksam durch.

= HAFTUNGSAUSSCHLUSS

DIESE EINGESCHRANKTE GARANTIE DURCH MIMAKI IST DIE EINZIGE UND AUSSCHLIESSLICHE
GARANTIE UND ERSETZT ALLE ANDEREN AUSDRUCKLICHEN ODER STILLSCHWEIGENDEN
GARANTIEN, INSBESONDERE STILLSCHWEIGENDE GARANTIEN IN BEZUG AUF DIE ALLGEMEINE
GEBRAUCHSTAUGLICHKEIT ODER DIE EIGNUNG FUR EINEN BESTIMMTEN ZWECK.

FERNER UBERNIMMT MIMAKI KEINE WEITERE VERPFLICHTUNG ODER HAFTUNG UND GIBT AUCH
KEINE WEITEREN GARANTIEN IN VERBINDUNG MIT EINEM PRODUKT. HANDLER SIND NICHT
AUTORISIERT, OHNE VORHERIGE SCHRIFTLICHE ZUSTIMMUNG VON MIMAKI IRGENDWELCHE
GARANTIEN IM NAMEN VON MIMAKI EINZURAUMEN.

IN KEINEM FALL HAFTET MIMAKI FUR KONKRETE, BEILAUFIG ENTSTANDENE ODER
FOLGESCHADEN ODER FUR ENTGANGENE GEWINNE DES HANDLERS ODER DES KAUFERS
EINES PRODUKTS.

= Bei Fragen

* In dieser Bedienungsanleitung werden die Bedienung und die Wartung des ,3D-Tintenstrahldruckers
mit UV-LED-Aushartung 3DUJ-553* (im weiteren Verlauf ,dieses Gerat* genannt) beschrieben.

» Es ist wichtig, dass Sie diese Bedienungsanleitung vollstandig lesen und verstehen, bevor Sie den
Drucker verwenden. Bewahren Sie diese Bedienungsanleitung auf3erdem an einem leicht zugéanglichen
Ort auf.

» Diese Bedienungsanleitung ist der fur den Betrieb dieses Druckers zustéandigen Person auszuhandigen.

» Diese Bedienungsanleitung wurde zum einfachen Verstandnis mit grofer Sorgfalt verfasst. Sollten Sie
jedoch weitere Fragen haben, wenden Sie sich an lhren Handler vor Ort, unser Vertriebsbiro oder unser
Kundendienstbiro.

» Der Inhalt dieser Bedienungsanleitung kann zu seiner Verbesserung ohne Vorankindigung geandert
werden.

+ Sollte diese Bedienungsanleitung durch Zerstérung oder sonstige Schaden unleserlich werden, wenden
Sie sich bitte an unser Vertriebsburo.

» Sie kdnnen die neueste Bedienungsanleitung auch von der exklusiven 3DUJ-553-Benutzerseite auf
unserer Website herunterladen.

= FCC-Erklarung (USA)

Dieser Drucker wurde getestet und erfiillt die Grenzwerte fir digitale Gerate der Klasse A gemaf Teil 15 der
FCC-Bestimmungen. Diese Grenzwerte dienen dem angemessenen Schutz vor schadlichen Stérungen,
wenn der Drucker in einer gewerblichen Umgebung betrieben wird. Dieser Drucker erzeugt und verwendet
elektromagnetische Energie im Radiowellenbereich und kann diese abstrahlen. Wird er nicht in
Ubereinstimmung mit dieser Bedienungsanleitung eingerichtet und verwendet, kann er den Funkverkehr
gefahrlich stéren. Der Betrieb dieses Druckers in Wohngebieten kann ggf. schadliche Stérungen erzeugen.
In diesem Fall muss der Benutzer diese Stérungen auf eigene Kosten beheben. ¢ Die in den FCC-
Bestimmungen festgelegten Grenzwerte kdnnen Uberschritten werden, wenn fiir den Anschluss dieses
Gerats nicht das von Mimaki empfohlene Kabel verwendet wird. Um dies zu verhindern, muss fir den
Anschluss dieses Druckers auf jeden Fall das von Mimaki empfohlene Kabel verwendet werden.

e Storung von Fernseh- und Radioempfang

Der in dieser Anleitung beschriebene Drucker erzeugt beim Betrieb niederfrequente Radiowellen.

Dieser Drucker kann bei unsachgemafer Einrichtung oder Verwendung den Empfang von Radio- und
Fernsehgeraten stoéren. Die Beschadigung oder Storung von fir spezielle Zwecke bestimmten Radio- oder
Fernsehgeraten durch diesen Drucker kann nicht ausgeschlossen werden.



Einleitung

Wenn Sie das Geflihl haben, dass der Radio- oder Fernsehempfang durch diesen Drucker gestort wird,
schalten Sie das Gerat ein und aus, um eine mogliche Stérung zu Uberprifen. Wenn nach Ausschalten des
Gerats ein ungestdrter Empfang gegeben ist, sind die Stérungen mit hoher Wahrscheinlichkeit auf dieses
Produkt zurtickzufihren.

Nachfolgend finden Sie Lésungsmadglichkeiten flr dieses Problem:
+ Andern Sie die Ausrichtung der Fernseh- bzw. Radioantenne, bis ein einwandfreier Empfang méglich ist.
» Entfernen Sie das Fernseh- bzw. Radiogerat aus der unmittelbaren Umgebung dieses Produkts.

» SchlielRen Sie das Fernseh- bzw. Radiogerat an eine Steckdose an, die zu einem anderen Stromkreis
gehdrt als dieses Produkt.

Die Vervielfaltigung dieser Bedienungsanleitung ist streng untersagt. Alle Rechte vorbehalten.
© 2017 MIMAKI ENGINEERING Co., Ltd.
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Betriebssicherheit

In diesem Dokument werden Symbole verwendet, um die Bedeutung von Sicherheitshinweisen fir den
Betrieb zu erlautern. Das jeweils angezeigte Symbol richtet sich nach der Art des Sicherheitshinweises.
Fir eine sichere und korrekte Verwendung des Gerats ist es wichtig, dass Sie alle Symbole und deren

Bedeutung kennen.

= Beispiele fiir Symbole

Bedeutung

WARNUNG Die Nichtbeachtung der Anweisungen, die mit diesem Symbol
gegeben werden, kénnen zu schweren Verletzungen oder zum Tod

von Personen fiihren. Lesen Sie daher die Anweisungen
aufmerksam durch und verwenden Sie den Drucker
ordnungsgemal.

VORSICHT Die Nichtbeachtung der Anweisungen, die mit diesem Symbol
gegeben werden, kann zu leichten oder mittelschweren
Verletzungen von Personen fihren.

ALLGEMEINE | Dieses Symbol weist darauf hin, dass die angezeigten
WARNUNG Punkte beachtet werden mussen. Unter A sind konkrete
Hinweise aufgeflhrt.

ALLGEMEINE | Dieses Symbol gibt an, dass die angezeigte MaRinahme
OBLIGATORISC | ausgefiihrt werden muss. Unter @ wird eine konkrete

HE Anweisung beschrieben.
MASSNAHMEN
ALLGEMEINES | Dieses Symbol gibt an, dass die angezeigte Aktion unzulassig ist.
VERBOT Unter © wird genau beschrieben, was verboten ist.
WICHTIG Mit diesem Symbol werden wichtige Hinweise zum Gebrauch des

o ©p |

Druckers gegeben.

Zur sachgemafRen Verwendung des Druckers ist es wichtig, dass
Sie diese Hinweise aufmerksam lesen und beachten.

PR HINWEIS Dieses Symbol macht auf nutzliche Informationen aufmerksam.
Zur sachgemafRen Verwendung des Druckers ist es wichtig, dass
Sie diese Hinweise aufmerksam lesen und beachten.

%
I\

\

REFERENZ Dieses Symbol verweist auf die Referenzseite flr
themenverwandte Inhalte. Klicken Sie auf den Text, um die
entsprechende Seite aufzurufen.

S
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Gebrauchshinweise und SchutzmafRnahmen

= Bei ungewohnlichen Bedingungen

/\ WARNUNG

» Sollte jemand versehentlich Tinte oder Reinigungsfliissigkeit verschlucken, halten Sie die Person
ruhig und bringen Sie sie sofort zu einem Arzt. Achten Sie darauf, dass Erbrochenes nicht
verschluckt wird.

» Wenn Sie eine groRe Menge Dampfe eingeatmet haben und sich unwohl fiihlen, begeben
Sie sich sofort an die frische Luft, halten Sie sich warm und bewahren Sie Ruhe. Konsultieren
Sie umgehend einen Arzt.

* In dem unwahrscheinlichen Fall, dass ein Fremdkorper wie Metall, Wasser oder irgendeine
Flissigkeit in das Innere des Gerats gelangt, schalten Sie das Gerat sofort aus. Ziehen Sie
danach unbedingt den Netzstecker aus der Steckdose. Bei Verwendung in diesem Zustand
besteht Brand- oder Stromschlaggefahr.

» Bei Austreten von Tinte schalten Sie den Hauptschalter aus und ziehen Sie das Netzkabel ab.
Kontaktieren Sie anschliel3end lhren Handler vor Ort, unser Vertriebsblro oder unser
Kundendienstbdro.

» Wenn Sie ein Problem wie ungewothnlichen Geruch, Rauch oder Anzeichen von Funkenbildung
im Gerat feststellen, schalten Sie sofort den Hauptschalter aus und ziehen Sie das Netzkabel
vom Gerat ab. Bei Verwendung in diesem Zustand besteht Brand- oder Stromschlaggefahr.
Nachdem Sie sich vergewissert haben, dass kein Rauch austritt, wenden Sie sich an lhren
Handler vor Ort, unser Vertriebsblro oder unser Kundendienstbiro.

» Versuchen Sie niemals, lhren Drucker selbst zu reparieren, da dies sehr gefahrlich ist.

= Umgang mit Tinte und Reinigungsfliussigkeit

/N\WARNUNG

Sicherheitsdatenblatt (SDS).

* Manche Bestandteile sind giftig fur Wasserlebewesen. Vermeiden Sie ein Auslaufen in natirliche
Wassersysteme oder in das Haushaltsabwasser.

» Waschen Sie an Haut oder Kleidung haftende Tinte sofort mit Wasser und Seife ab. Sollte Tinte
in Ihre Augen gelangen, spiilen Sie diese sofort griindlich mit Wasser und suchen Sie dann so
schnell wie moglich einen Arzt auf.

« Entsorgen Sie Resttinte gemal den ortlichen Vorschriften der Region, in der dieser Drucker
verwendet wird.

» Bewahren Sie die Tinte und die Reinigungsflissigkeit an einem kiihlen, dunklen Ort auf. Bewahren
Sie die Reinigungsfliissigkeit auRerhalb der Reichweite von Kindern auf.

* Achten Sie beim Umgang mit Tinte und Reinigungsflissigkeit auf ausreichende Belliftung und
tragen Sie die Schutzbrille und die Handschuhe, die im Lieferumfang enthalten sind. Die Tinte

o * Lesen Sie vor dem Umgang mit Tinte oder Reinigungsflissigkeit unbedingt das

oder die Reinigungsflissigkeit kann in Ihre Augen gelangen.

/\VORSICHT

Fehlfunktionen, die durch die Verwendung anderer Tintentypen verursacht werden, fallen nicht
unter die Garantie. Bitte haben Sie Verstandnis daflr, dass die Reparaturkosten in diesem Fall
vom Kunden zu tragen sind.

« Beflllen Sie niemals eine Tintenflasche neu mit Tinte. Fehlfunktionen, die durch das erneute
Fullen einer Tintenflasche verursacht werden, fallen nicht unter die Garantie und unser
Unternehmen Gbernimmt daflr keine Verantwortung.

» Verwenden Sie die fur diesen Drucker bestimmte Tinte nicht fiir andere Drucker. Dies kann zu
Schaden am betreffenden Drucker flhren.

® « Die Verwendung einer anderen als der angegebenen Tinte kann den Drucker beschadigen.

9
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= Umgang mit Tintenflaschen

/\ WARNUNG

O

Sicherheitshinweise zur Tinte sind auf der Tintenflasche angegeben. Lesen Sie diese Hinweise
aufmerksam durch und verwenden Sie das Produkt nur, wenn Sie deren Inhalt verstanden haben.
Bewahren Sie Tintenflaschen und den Resttintenbehalter an einem fir Kinder unzuganglichen Ort
auf.

/A\VORSICHT

O

Wenn eine Tintenflasche von einem kalten an einen warmen Ort gebracht wird, warten Sie
mindestens 3 Stunden, bevor Sie sie verwenden.

Offnen Sie die Tintenflasche erst kurz vor dem Gebrauch und verwenden Sie sie dann sofort.
Tinte in einer gedffneten Flasche, die langere Zeit unverschlossen bleibt, beeintrachtigt die
Qualitat der Modellierung.

O

Uben Sie nicht zu viel Kraft auf die Tintenflasche aus und schiitteln Sie sie nicht heftig.
Andernfalls kann Tinte aus der Flasche austreten.

= Vorsicht bei beweglichen Teilen

/\ WARNUNG

O

+ Kommen Sie mit Fingern oder anderen Korperteilen nicht in die Nahe von gefahrlichen

beweglichen Teilen. Es besteht die Gefahr von Verletzungen.

e Warnhinweise

/\VORSICHT

O

* An diesem Drucker sind Warnhinweise angebracht. Es ist wichtig, dass Sie diese Warnhinweise

vollstandig verstehen. Wenn einer der Warnhinweise so verschmutzt ist, dass die Warnmeldung
unleserlich geworden ist, oder wenn sich ein Hinweis vom Gerat geldst hat, kaufen Sie einen
neuen bei Ihrem Handler vor Ort.

= Ultraviolettes Licht (UV-Licht), UV-LED

/\ WARNUNG

Die UV-LED-Einheit wird im Inneren heil3. Warten Sie vor der Durchfihrung von
Wartungsarbeiten, bis die Lampe nach dem Ausschalten ausreichend abgekuhlt ist. Ansonsten
besteht die Gefahr von Verbrennungen.

A
O

Um die UV-LED-Einheit herum tritt eine geringe Menge UV-Licht aus. Tragen Sie Handschuhe,
langarmelige Kleidung, eine Lichtschutzmaske, eine Lichtschutzbrille und ahnliche
Schutzkleidung, damit Ihre Haut und Augen nicht dem UV-Licht ausgesetzt werden.

(1) Die direkte Einwirkung von UV-Licht auf Haut oder Augen kann Reizungen oder Hautkrebs
verursachen.

(2) Auch wenn das UV-Licht schwach ist und keine Reizungen hervorruft, kann wiederholte
Exposition zu einer chronischen Erkrankung flhren.

(3) Mit bloBem Auge in eine leuchtende UV-Lampe zu blicken, kann Augenschmerzen oder
Sehstérungen verursachen.

(4) Es besteht die Gefahr von Augenschaden durch UV-Licht.
Akute Beschwerden: ungewohntes Korpergefiihl, Schmerzen, tranende Augen usw.
Chronische Erkrankungen: Grauer Star usw.

10
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Blicken Sie niemals mit bloBen Augen in die leuchtende UV-LED. Andernfalls kdnnen Schmerzen
in den Augen oder Sehstdrungen die Folge sein. Tragen Sie immer eine Schutzbrille.

Setzen Sie Ihre Haut nicht der direkten Bestrahlung durch ultraviolettes (UV-)Licht aus. Dies
kann zu Hautreizungen fihren.

/\VORSICHT

Wenn heilRe Teile wie die UV-LED mit brennbaren Materialien in Berihrung kommen, kann dies
zu einem Brand oder zu Rauchentwicklung fiihren. Wenn brennbare Materialien mehrere
Minuten unter der UV-LED-Einheit verbleiben, sind ebenfalls Brand oder Rauchentwicklung
maoglich.

Berlihren Sie das Glas an der Unterseite der UV-LED-Einheit nie mit bloRen Handen, sondern
tragen Sie immer die mitgelieferten Handschuhe. Andernfalls kann der Aushartungsgrad der UV-
Tinte erheblich verringert werden. Reinigen Sie das Glas bei Verschmutzung mit einem
sauberen, mit Ethanol befeuchteten Tuch. (Verwenden Sie Ethanol nicht zur Reinigung des
Gehdauses. Andernfalls blattert die Farbe ab.)

O @ P |0

Verwenden Sie ausschliellich eine UV-LED-Einheit und ein UV-Netzteil, die von Mimaki
empfohlen werden. Die Verwendung anderer als von uns empfohlener Produkte kann zu einem
Brand oder zu Schaden am Gerat fihren. Mimaki Gbernimmt keine Verantwortung flir Probleme,
die durch die Verwendung anderer als von uns empfohlener Produkte entstehen.

= Aufstellort und Betriebsumgebung

/\ WARNUNG

Um eine Entzindung der Tinte zu verhindern, lassen Sie am Einsatzort des Geréats kein offenes
Feuer zu.

e P

Sorgen Sie fir eine geeignete Entliftungsanlage, wenn dieser Drucker in einem geschlossenen
Raum oder einem Raum mit schlechter Bellftung verwendet wird.

Dieses Gerat ist nicht explosionsgeschiitzt. Verwenden Sie das Gerat nicht in einer leicht
entziindlichen Atmosphare. Es besteht Explosionsgefahr.

Beachten Sie beim Bau einer Abluftvorrichtung die folgenden VorsichtsmaRnahmen, um eine
Fehlfunktion dieses Druckers auszuschlie3en.

(1) Auch wenn dies von der Struktur Ihres Gebaudes abhéngt, muss die Offnungsfléache
der Abluftvorrichtung mindestens 50 % groRer sein als die Einlassflache des Kanals.

(2) Bei Montage eines selbstschlieRenden oder dhnlichen Ventils an der Abluftvorrichtung
mussen Sie das Ventil 6ffnen, wenn Sie den Drucker benutzen.

Verwenden Sie in der Nahe oder im Inneren des Gerats keine leicht entzliindlichen Sprays oder
Lésungsmittel. Sie kdnnen durch Entziindung einen Brand oder Stromschlag verursachen.

Verwenden Sie dieses Gerat nicht an Orten mit hoher Luftfeuchtigkeit. Spritzen Sie kein Wasser
auf das Gerat. Dies kann einen Brand, Stromschlag oder Stérungen verursachen.

Verwenden Sie dieses Gerat nicht an Orten mit hohem Staubaufkommen. Dies kann zum Ausfall
des Gerats oder zur Beschadigung des Modells flhren.

Halten Sie Kinder vom Gerat fern.

11



Fiir sicheren Betrieb

/A\VORSICHT

O

Verwenden Sie den Drucker in einem mdglichst staubarmen Raum.

SchlieBen Sie die Frontklappe stets am Ende des Arbeitstags. Andernfalls kann Staub am
Tisch haften bleiben.

Wenn sich Staub um den Druckkopf herum ansammelt, kann dies dazu fluhren, dass
Tintentrépfchen herunterfallen. Fihren Sie eine Druckkopfreinigung durch.

Achten Sie darauf, dass sich dieser Drucker immer in waagerechter Position befindet.

e Touchscreen

/\VORSICHT

O

Die Tragfahigkeit des Monitorarms fir diesen Drucker betragt 8 kg. Installieren Sie nur den
angegebenen Monitor. Der Monitorarm kann beschadigt werden, wenn ein Monitor mit einem
Gewicht installiert wird, das die Tragfahigkeit Gberschreitet.

Dricken Sie nicht zu stark auf den Touchscreen, reiben und kratzen Sie nicht darauf.

Berlhren Sie den Touchscreen nicht mit einem harten Gegenstand, z. B. einem Kugelschreiber
oder Metallstiick.

Berthren Sie nicht den schwarzen Rand des Bildschirms.

Kleben Sie kein Klebeband o. A. auf den Touchscreen oder den schwarzen Teil des
Touchscreens.

Wenn Flissigkeit auf den Touchscreen gelangt, wischen Sie sie sofort ab.

Achten Sie darauf, dass keine Fliissigkeit zwischen den Touchscreen und den duReren Rahmen
des Touchscreens eindringt.

= Stromversorgung und Spannung

/\ WARNUNG

O

Der mit diesem Gerat gelieferte Satz Netzkabel darf nur zusammen mit diesem Gerat verwendet
werden. Sie dirfen nicht fiir andere elektrische Gerate eingesetzt werden. Verwenden Sie keine
anderen als die im Lieferumfang enthaltenen Netzkabel. Andernfalls besteht Brand- oder
Stromschlaggefahr.

Verwenden Sie keine Verlangerungskabel. Andernfalls besteht Brand- oder Stromschlaggefahr.
Achten Sie darauf, dass sich an den Polen des Netzsteckers keine Fremdkorper wie
Metallstiicke befinden. Die Nichtbeachtung dieses Hinweises kann zu einem Brand oder
Stromschlag fihren.

SchlieRen Sie nicht zu viele Gerate an eine einzige Steckdose an. Andernfalls besteht Brand-
oder Stromschlaggefahr.

Verwenden Sie das Gerat nicht, wenn das Netzkabel oder der Stecker beschadigt ist. Die
Verwendung dieses Gerats mit einem beschadigten Netzkabel kann zu einem Brand oder
Stromschlag flihren. Bestellen Sie bei Inrem Kundendienstvertreter ein neues Netzkabel.
Berlhren Sie den Netzstecker nicht mit nassen Handen. Andernfalls besteht die Gefahr eines
Stromschlags.

Halten Sie den Netzstecker fest, wenn Sie das Netzkabel aus der Steckdose ziehen. Durch
Ziehen am Netzkabel kann das Kabel beschadigt werden. Ein beschadigtes Netzkabel kann
dann zu einem Brand oder Stromschlag fiihren.

Verwenden Sie das Gerat nur bei der angegebenen Netzfrequenz. Andernfalls besteht Brand-
oder Stromschlaggefahr.

Verwenden Sie das Gerat nur bei der angegebenen Netzfrequenz. Andernfalls besteht Brand-
oder Stromschlaggefahr.

Verwenden Sie diesen Drucker entsprechend den angegebenen Leistungsdaten. Das Netzkabel
muss mit einer geerdeten Steckdose verbunden werden, um Brand- und Stromschlaggefahr
auszuschlief®en. Nichtbeachtung kann zu einem Brand oder Stromschlag fihren.

12
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» Achten Sie darauf, das Netzkabel nicht zu beschadigen oder zu brechen. Sie dirfen auch keine
® Anderungen daran vornehmen. Wenn ein schwerer Gegenstand auf das Netzkabel gelegt wird
oder wenn das Netzkabel heil wird oder daran gezogen wird, kann es brechen. Dann besteht
Brand- oder Stromschlaggefahr.
» Der Hauptschalter sollte nur von Personal mit ausreichenden Kenntnissen zur Bedienung dieses
Druckers eingeschaltet werden.

= Umgang mit dem Frostschutzmittel

/N\WARNUNG

» Verwenden Sie das von Mimaki empfohlene Frostschutzmittel. Bei Verwendung anderer

Frostschutzmittel besteht die Gefahr, dass das Kiihigerat ausfallt.

* Vermeiden Sie den direkten Hautkontakt mit dem Frostschutzmittel. Bei Kontakt mit Haut oder
Kleidung verwenden Sie Seife und spulen Sie sofort mit flieRendem Wasser nach.

* Wenn Frostschutzmittel in Ihre Augen geréat, spilen Sie Ihre Augen sofort griindlich mit
sauberem Wasser. Konsultieren Sie danach umgehend einen Arzt.

» Lesen Sie unbedingt das Sicherheitsdatenblatt (SDB), bevor Sie das Frostschutzmittel
verwenden.

» Sollte eine Person versehentlich Frostschutzmittel verschlucken, fiihren Sie Erbrechen herbei
und rufen Sie sofort einen Arzt.

» Vermeiden Sie Entziindung durch statische Elektrizitdt, Funkenschlag und ahnliche Ursachen.

* Verwenden Sie die folgenden Methoden, um nicht bendtigtes Frostschutzmittel zu entsorgen.

(1) Nehmen Sie es mit Material wie Sagemehl oder einem Lappen auf und verbrennen Sie diese
dann in einer Verbrennungsanlage.

(2) Bezeichnen Sie den Inhalt des zu entsorgenden Abfalls eindeutig und vergeben Sie die
Behandlung des Abfalls an ein lizensiertes Entsorgungsunternehmen fir Industrieabfalle.

» Tragen Sie beim Umgang mit Frostschutzmittel unbedingt die Schutzbrille und die Handschuhe,
die im Lieferumfang enthalten sind.

/\VORSICHT

* Bewahren Sie das Frostschutzmittel unbedingt an einem kuhlen, dunklen Ort auf. Bewahren
Sie es auch auBerhalb der Reichweite von Kindern auf.

= Dieser Drucker darf nicht zerlegt oder verandert werden.

/\ WARNUNG

» Zerlegen oder verandern Sie niemals diesen Drucker oder die Tintenflasche. Das Zerlegen oder
Verandern fuhrt entweder zu einem Stromschlag oder zu Stérungen bei diesem Gerat.

= Flattening-Einheit

/\ WARNUNG

berGhren Sie nicht das Messerteil. Dies kdnnte zu Verletzungen an Fingern und Handen fihren.

0 « Halten Sie den Griff fest, wenn Sie die Ink-Receiving-Pan der Flattening-Einheit entfernen, und
» Tragen Sie bei der Arbeit immer schnittfeste Handschuhe.
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= Wartung

/\ WARNUNG

und ziehen Sie den Netzstecker. Bei einigen Geraten kann die Entladung der Kondensatoren
eine Minute dauern. Beginnen Sie dementsprechend erst drei Minuten nach dem Ausschalten
des Hauptschalters und dem Ziehen des Netzsteckers mit den Wartungsarbeiten.

0 » Um Stromschlage zu vermeiden, schalten Sie vor Wartungsarbeiten stets den Hauptschalter aus

Handschuhe sind Verbrauchsmaterial. Verwenden Sie handelsiibliche Handschuhe, wenn

Sie die mitgelieferten Handschuhe verlieren oder aufgebraucht haben.

« Beruhren Sie niemals die Bereiche, in denen Hochtemperatur-Warnschilder angebracht sind.
Andernfalls kdnnen Sie sich verbrennen. Lasst sich das Berlihren heiler Teile nicht vermeiden,
tragen Sie Hitzeschutzhandschuhe.

@

» Wenn Sie den Drucker an einem Ort verwenden, der Wasser ausgesetzt ist, erhdht sich die
Wahrscheinlichkeit von Kriechstrom. Verwenden Sie den Drucker nicht an Orten, die Wasser
ausgesetzt sind. Kriechstréme kénnen Stromschlage und Brande verursachen.

* Nach langerer Verwendung dieses Druckers kdnnen sich Fremdkoérper und Staub auf den
leitenden und isolierenden Teilen ansammeln, was zu Kriechstrdmen fuhren kann. Reinigen Sie
solche Teile regelmaRig.

» Verwenden Sie keine Druckluft. Fremdkoérper und Staub konnen verstreut werden, in die
leitenden Komponenten gelangen und Stérungen verursachen. Verwenden Sie unbedingt einen
Staubsauger, um Fremdkorper und Staub abzusaugen.

* Um Unfalle zu vermeiden, flihren Sie regelmaRig Inspektionen durch und ersetzen Sie Teile, die
regelmafig ausgetauscht werden muissen.

* An diesem Gerat mussen regelmalig Teile ersetzt werden. Wir empfehlen, einen
Wartungsvertrag abzuschlieRen.

* Nachdem dieser Drucker langere Zeit verwendet wurde, kdnnen Fremdkdrper oder Staub, die
sich auf dem Stabilisator oder anderen Teilen angesammelt haben, Kriechstréme verursachen
oder die Isolierung verschlechtern. Dies wiederum kann zu einem Brand oder Rauchentwicklung
fuhren. Reinigen Sie diesen Drucker regelmafig und ersetzen Sie die beeintrachtigten Teile, die
durch die Isolationswiderstandsmessung erkannt wurden.

» Schrauben von leitenden oder anderen Komponenten kénnen sich nach langerem Gebrauch
dieses Druckers lockern, was zu einem Brand oder Rauchentwicklung flihren kann. Ziehen Sie
die Schrauben in regelmaRigen Abstanden fest.

e ©

e |aser

/\ WARNUNG

Laserlicht. Andernfalls kénnen Schmerzen in den Augen oder Sehstérungen die Folge sein.
Technische Daten des Lasermoduls: Wellenlange: 650 nm, Leistung: 2 mW, Pulsbreite/-dauer:
4 uS/12,3 kHz, Strahlabweichung: £ 0,5° oder weniger

Vﬁﬂ:_%.g_L\{,ﬁgﬂim\:t 1EC 60825-1:2014
Bt - SR

( LASER RADIATION-DO NOT STARE INTO BEAM
Rayonnement laser-Ne pas regarder le faisceau

g » Dieser Drucker ist ein Lasergerat der Klasse 1. Blicken Sie niemals mit bloRen Augen in das

~

i

A

C

CLASS 1 LASER PRODUCT

VorsichtsmaBnahmen bei der Installation

Beachten Sie bei der Installation des Gerats die folgenden Sicherheitshinweise.

Verwenden Sie den Drucker unter den folgenden Umgebungsbedingungen:
+ Betriebsumgebung: 15 bis 35 °C, 35 bis 60 % relative Luftfeuchtigkeit (ohne Kondensation)
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O

Verwenden Sie den Drucker nicht in den folgenden Umgebungen:

Standorte, die direktem Sonnenlicht ausgesetzt sind

In unebenen Bereichen

(Wenn das Gerat nicht waagerecht steht, kann dies zu einer schlechten Bildqualitat fuhren.)

In Bereichen, in denen Vibrationen auftreten

Standorte, die direktem Luftstrom aus einer Klimaanlage ausgesetzt sind, oder &hnliche Bereiche
In der Nahe eines Bereichs, in dem Feuer verwendet wird

Bereiche mit hohem Staubaufkommen

Bereiche, in denen sich Chemikalien befinden

15




Fiir sicheren Betrieb

Positionen der Warnhinweise

An diesem Drucker sind Warnhinweise angebracht. Es ist wichtig, dass Sie diese Warnhinweise vollstandig
verstehen.

Wenn einer der Warnhinweise so verschmutzt ist, dass die Warnmeldung unleserlich geworden ist, oder
wenn sich ein Hinweis vom Gerat geldst hat, kaufen Sie einen neuen bei Inrem Handler vor Ort.

16



Positionen der Warnhinweise

Bestellnr. Warnhinweis

M905980 A WARNING

&
ULTRAVIOLET
RADIATION
PREVENIR
Les ultraviolets sont irradies.
Par les ultraviolets, vous pouvez
perdre votre et pouivez me briler.

RAYONS
ULTRAVIOLETS

A WARNING

SR rEHEATVET
EAREECS L. KEP
b KEOERTHY ET
I

ULTRAVIOLET
RADIATION

M903330

M901549 N ANxE B /N CAUTION | /\ ACHTUNG |/\ ATTENTION

RICETE, W FREA | FrUy YRR, 700 | -MOVING CARRIAGE- | -Beweglicher Wagen- -CHARIOT MOBILE-
hERIAER H-nRiZEEANLLY | Do not put fingers Finger nicht in diesen | Ne pas mettre de doigts

ESERIAE. i b I . h

TLER, inside this area Bereich bringen. dans cette zone. =

/- EIRICENPEREEDY,
BERRIE AN—ERLBTE,

1 | /\ CAUTION |

N v’
Z = @ = The window shields ultraviolet
v’ \

rays.

1
‘ Close the cover during operation.

/\ ATTENTION | /\ ACHTUNG

La vitre protege des rayons Das Fenster schutzt vor
ultraviolets. ultravioletter Strahlung.
Fermez le couvercle pendant le Schlief3en Sie die Abdeckung
fonctionnement. wéhrend des Betriebs.

/\ PRECAUCION ANE B

M907935

M915076 V—#—¥ . E—ARPEATHI L IBC 60825-1:2014 \
- WS

LASER RADIATION-DO NOT STARE INTO BEAM
Rayonnement laser-Ne pas regarder le faisceau

e

It

0

CLASS 1 LASER PRODUCT

M913706 Gomplies with FDA performance standards for
laser products except for deviations
pursuant to Laser Notice No. 50 dated June 24, 2007 |

M903239

17



Positionen der Warnhinweise

Nr.

Bestelinr.

Warnhinweis

M913423

10

M907833

11

M914679

12

M903405

13

M915077

N\ aE

/N CAUTION

/\ ATTENTION

/N ACHTUNG

Fifko=7-1 »2 Bt
ArbhEt,

AT RED,
ATFEMEBINHET,

The ink-receiving pan
of the flattening
reller has 2 blade,
Please do nat touch
the blade,

You may cut jyour
hand on the blade,

Le bac réceptenr

@ encre du romlean
aplatissant est doté
@' une lame,

Yous risquez de vous
couper la mainm

sut la lame,

An der
Tintenanffangschale
der Glittrolle befindet
sieh eine Klinge,

Bitte die Klinge

aicht berihren,

Sie kbnaten sich an der|
Klinge verletzen
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Kapitel 1 Vor Inbetriebnahme

0
b 0% In diesem Kapitel

werden die Punkte beschrieben, deren Kenntnis fiir den Gebrauch vorausgesetzt werden,
z. B. die Bezeichnung der einzelnen Teile des Druckers und die Installationsverfahren.
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Kapitel 1 Vor Inbetriebnahme
1.1 Installieren des Druckers

Installationsort des Druckers

Schaffen Sie Platz fur die Installation, bevor Sie dieses Gerat zusammenbauen.
Berucksichtigen Sie bei der Installation die GréRe der Haupteinheit und den fiir das Drucken bendtigten Platz.

Modell Breite Tiefe Hohe Gesamtgewicht
3DUJ-553 2.250 mm 1.500 mm 1.550 mm ca. 600 kg
mind. Ny
160 mm
mind. 500 mm (6,3 Zoll)
(19,7 Zoll) -
e da ; i
B L. <
<2
- M |[— £
= €
I 1] o
[ = | =] )
mind. mind. N
300mm — 1 300 mm 2
(mind. (11,82Zoll)| €
11,8 Zoll
mind. 500 mm
(mind. 19,7 Zoll)
v

Ny
Y

mind. 2.850 mm (112,2 Zoll)

« Verwenden Sie dieses Gerét nicht an Orten mit hohem Staubaufkommen. Dies kann zum Ausfall
des Gerats oder des Modells fihren.
+ Betriebsumgebung: 15 bis 35 °C, 35 bis 60 % relative Luftfeuchtigkeit (keine Kondensation)
Verwenden Sie das Gerat nicht bei einer niedrigeren Temperatur/Luftfeuchtigkeit oder héheren
Temperatur/Luftfeuchtigkeit als in dieser Umgebung.

= Transport des Gerats

* Wenn Sie das Gerat bewegen, kann es beschadigt werden oder kaputt gehen.
Wenn Sie das Geréat transportieren moéchten, wenden Sie sich bitte an unseren Handler oder
Kundendienstvertreter.
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Kapitel 1 Vor Inbetriebnahme

1.2 Konfiguration und Funktionen

Vorderseite

1

Kontrollleuchte

Hier wird der Status des Gerats angezeigt.

2 Druckkopfschlitten Der Druckkopfschlitten ist mit Druckkdpfen zum Drucken ausgestattet.
G+ ,Druckkopfschlitten (S. 26)

3 Unteranzeige Es handelt sich um eine Unteranzeige, die den Status des Gerats
angibt. Sie wird hauptsachlich von Servicepersonal verwendet.

4 Touchscreen Er wird zur Bedienung dieses Gerats verwendet.

5 Resttintenbehélter Leeren Sie den Resttintenbehalter aus.

6 Externer PC Der Druckersteuerungs-PC ist extern angeschlossen.

7 Tintensystem Setzen Sie die externe Tintenflasche ein.
% ,Tintenflaschen® (S. 31)

8 Frontklappe Offnen Sie sie, wenn Sie ein Modell vom Tisch darin entfernen.

9 Wartungsklappe Offnen Sie die Klappe zur Wartung.
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Kapitel 1 Vor Inbetriebnahme

Rechte Seite

3
| 8
9
o
1 Anschluss Verbindung mit dem externen PC (USB-Anschluss 1) und Ausgabe
Kameraausgang des Kamerabilds.
2 LAN-Anschluss 1 Ethernet-Schnittstellenanschluss. Verbindung mit dem externen PC
(LAN-Anschluss 2).
3 Hauptschalter Schaltet den Strom des Geréats ein und aus. Ist normalerweise
eingeschaltet.
4 Externer PC Er befindet sich extern an der Druckereinheit.
5 USB-Anschluss 1 Anschluss des USB-Temperatur-/-Luftfeuchtigkeitssensors.
6 USB-Anschluss 2 Verbindung mit dem Anschluss fir den Kameraausgang durch ein USB-
Kabel Uber einen USB-Hub.
7 USB-Anschluss 3 Anschluss des Touchscreens tUber ein USB-Kabel.
8 LAN-Anschluss 2 Anschluss der Druckereinheit (LAN-Anschluss 1).
9 LAN-Anschluss 3 Anschluss fur das Netzwerk. Verbindung mit dem externen PC.
10 | Anschluss fir Ausgabe des Bilds des Touchscreens.
Anzeige
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Kapitel 1 Vor Inbetriebnahme

Kontrollleuchte

Die Kontrollleuchte gibt den Status der Haupteinheit anhand von drei Leuchten an. Der Warnton kann mit
dem Schieberegler eingestellt werden.

Rot

Orange
Griin /—Schieberegler

Kontrollleuchten-Anzeige Status der Haupteinheit
Blinkt grin Wahrend des Druckvorgangs
Blinkt grun, langsam Wartung, automatische Wartung
Leuchtet grin Im Wartezustand

Leuchtet orange Ein bestimmter Fehler ist aufgetreten. '

Blinkt orange Eine bestimmte Warnung ist aufgetreten. 2

Leuchtet rot Es liegt ein Fehler vor, z. B. ein Systemausfall.

Leuchtet nacheinander grun, Wahrend des Startvorgangs
orange und rot

*1. Hierbei handelt es sich um einen Fehler, der keine Modellierung zulasst und vom Kunden behoben werden
kann. Tintenbehalter leer (keine Tinte), Resttintenbehalter voll, Klappe offen usw.

*2. Hierbei handelt es sich um einen Fehler, der eine Modellierung zulasst und vom Kunden behoben werden
kann. Tintenbehalter fast leer (Tinte geht zur Neige), Resttintenbehalter fast voll usw.

ﬁ « Sie durfen dieses Teil oder die Haupteinheit des Druckers nicht zerlegen oder umbauen. Das
Zerlegen oder Verandern flhrt entweder zu einem Stromschlag oder zu Stérungen bei diesem
Gerat.

» Wenn das Gerat unter abweichenden Bedingungen, z. B. Rauch oder ungewdhnlicher Geruch,
verwendet wird, kann es zu einem Brand oder Stromschlag kommen. Schalten Sie den Ein-/Aus-
Schalter sofort aus und ziehen Sie danach immer den Stecker aus der Steckdose. Vergewissern
Sie sich zunachst, dass aus dem Gerat kein weiterer Rauch austritt, und setzen Sie sich
anschlieBend mit Ihrem Handler oder einem Verkaufsbiro von MIMAKI in Verbindung, um eine
Reparatur des Gerats zu veranlassen.

» Versuchen Sie niemals, lhren Drucker selbst zu reparieren, da dies sehr gefahrlich ist. Sie
dirfen dieses Teil oder die Haupteinheit des Druckers nicht zerlegen oder umbauen. Das
Zerlegen oder Verandern flhrt entweder zu einem Stromschlag oder zu Stérungen bei diesem
Gerét.

23



Kapitel 1 Vor Inbetriebnahme

Touchscreen

Uber den Touchscreen konnen Sie das Druckverfahren festlegen und verschiedene Vorgéange ausfihren.

1 |
2— % ; " » ; 0 i)
eling Mode: Figh Quality | ‘ @ History(3) n Maintenance # Setting ? Q]
- = = _
S b Preview  Pudisher oaa G
>’ : — |~
ap 1 e
3 308 nama : Coisechart_CHYK_Qual.. 1% . iz
Star Tera End T
. Colorchart_CHY urdsMinves 106881 & v
01870517 1924 sseot ¢ , 5 r
- 5 K i Unknown iy sz oo W i g:j
| o0t sy | |
colorchert.cy | M | | || sHouri3ee nates, uRIIE ™
6 K_Stnderd ﬁ Unknown 2017/11/2009:11  2018/05/17 10:00 e el ﬁl,ﬁ
Colorchart_CHY SHourtMinutes 134825 @ « 'B
s ol N romonie i | S Bade (1
‘Remaining Ink [G) 1T 12
it PLES Colorchart_CMY HourdSMinutes  1068.81cc ™
Suppart2 00w ° & ‘ Unknown mmzmEoosss | omsposiwon | RS i @ L1
Clear a0e
5 — White. 400 cc
Cyan 720ec Colorchart_CMY aHourL3MInGLes nTIE m £
& = S 10 Ko Btardaid ﬁ Unknawr 2017/11/2009:11  2018/05/17 10:01 ks i s @ Q j
Yellow 780 e
Black - 1080 oc
Dispo. Ik © oce Colorchart_CMY i | TMourosminwtes  131947ce @ {;*
1 K- VryQuaiity - Unknown 2018/03/05 13:00  2018/05/17 10:01 fesionane peisaone [_j
2018/05/17 19:24 = 13

1 Kopfzeile Zeigt die folgenden Informationen an:
* IP-Adresse des externen PCs
» Computername des externen PCs
2 Druckername Der Name des Druckers wird angezeigt.
3 Informationen zum Zeigt die Start- und Endzeit der Modellierung sowie Informationen zum
Fortschritt der Fortschritt an.
Modellierung
4 Statusbereich Hier werden Druckerstatus, Fehlerinformationen usw. angezeigt.
5 Resttinte Der verbleibende Tintenflllstand im internen Tintenbehalter wird
angezeigt.
Wenn Sie auf die Schaltflache fir Tinteninformationen tippen, wird das
Dialogfeld mit den Tinteninformationen angezeigt.
6 Verbleibende Die Nutzung und die verbleibende Kapazitat der Festplatte werden
Festplattenkapazitat |angezeigt.
7 Schaltflache [Reset] | Wird verwendet, um den Drucker zurlickzusetzen, wenn der
Betrieb wahrend des Modelliervorgangs nicht aus dem
Wartestatus wiederhergestellt werden kann.
8 Schaltfliche [Power]*1 Schaltet den Strom des Druckers ein und aus.
9 Registerkarte Wechseln Sie zwischen den folgenden Registerkarten, um das
entsprechende MenU auszuwahlen.
* Registerkarte [Modeling]
* Registerkarte [History]
» Registerkarte [Maintenance]
* Registerkarte [Setting]
» Registerkarte [Information]
» Registerkarte [PC Option]
+ [ ?] Registerkarte fiir Bedienungsanleitung
10 | Schaltflache [Light] Schaltet das Licht des Druckers ein und aus.
11 Schaltflache [Camera]| Wenn Sie auf diese Schaltflache tippen, wird ein Dialogfeld zur
Bedienung der im Drucker eingebauten Kamera angezeigt.
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12 Inhaltsbereich Der Bildschirm der einzelnen Registerkarten wird fur jede Funktion
angezeigt.
13 FuBzeile Zeigt das aktuelle Datum und die Uhrzeit an.

*1. Wenn Sie den Hauptschalter einschalten (“2~ ,Rechte Seite“ (S. 22)), wird die Funktion, die
Tintenablagerung verhindert, regelmaRig ausgefihrt, auch wenn der Ein-/Aus-Schalter auf dem
Touchscreen ausgeschaltet ist.
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Druckkopfschlitten

Im Druckkopfschlitten sind ein Druckkdpfe zum Drucken, eine UV-LED-Einheit sowie ein Lichtzeiger
(im Deckel des Druckkopfs) montiert.

Not-Aus-Schalter

Driicken Sie diesen Schalter, um den Drucker aus Sicherheitsgriinden sofort anzuhalten.
Auf der Vorderseite des Gerats befinden sich zwei Not-Aus-Schalter.
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Kapitel 1 Vor Inbetriebnahme

Frontklappe

Halten Sie die Griffe auf der Vorderseite des Gerats mit beiden Handen fest, wenn Sie die Frontklappe
offnen/schliel3en.

Wartungsklappe

Die Wartungsklappen befinden sich auf beiden Seiten der Vorderseite des Druckers.
+ Offnen Sie zuerst die obere Wartungsklappe und dann die untere Klappe.

» Gehen Sie beim Schlielen in umgekehrter Reihenfolge vor: Schliel3en Sie zuerst die untere Klappe und
dann die obere Klappe.

Tisch

Die technischen Daten des Tisches sind unten aufgefuhrt.

Technische Daten des Tisches

Vakuumfunktion -

Bewegungsbereich des Tisches 0 bis 305 mm
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1.3 Anschliel3en der Kabel

Beachten Sie beim Anschlieen eines LAN-Kabels unbedingt die folgenden Hinweise:

« Fiihren Sie das LAN-Kabel in den Anschluss ein, bis Sie ein Klickgerdusch horen.
» Wabhrend einer Datenlbertragung diirfen Sie Kabel weder anschlieRen noch abziehen.

Drucken tiber ein Netzwerk

Konfigurieren Sie Ihr Netzwerk mit der folgenden Umgebung, um Uber ein Netzwerk zu drucken.

Der Druckvorgang kann angehalten werden, wenn er in einer ungeeigneten Umgebung konfiguriert wurde.
» Verwenden Sie LAN-Kabel der Kategorie 6 oder hoher.
» Achten Sie darauf, dass Hub und PC 1000BASE-T unterstutzen.

* Verbinden Sie den PC, der Jobs sendet, und den Drucker mit demselben Netzwerk.
» Diese Verbindung ist tiber einen Router moglich.

= Bei direktem Anschluss eines PCs an den Drucker (Eins-zu-Eins)

Mimaki 3D Link

= Bei Anschluss von PCs an die Drucker tiber einen Switching-Hub oder einen
Router (Multi-zu-Multi)

Switching-Hub oder Router

<

A EEEEEN

Mimaki 3D Link
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= Achten Sie auf die griine Kontrollleuchte des LAN-Anschlusses.

Nach dem Einschalten des PCs leuchtet die Kontrollleuchte des LAN-Anschlusses wie folgt:

Farbe | Leuchte Status

Griun [EIN Mit 1000BASE-T verbunden
AUS Ohne 1000BASE-T verbunden

Gelb | EIN Verbindung wird hergestellt.
Blinkt Daten werden empfangen.
AUS Verbindung wird abgebrochen.

» Der Status ist nicht 1000 Mbps, wenn nur die gelbe Leuchte leuchtet oder blinkt. Lesen Sie in
den technischen Daten von PC, Gerat und Kabeln nach.

Netzkabel anschlieen

Verwenden Sie flir den Anschluss das Zubehdrnetzkabel.

« Schalten Sie den Ein-/Aus-Schalter des Gerats aus, wenn Sie das Netzkabel anschliel3en.

1 Fiihren Sie das Netzkabel in die Eingangsbuchse des Gerits ein.

2 Verbinden Sie das Netzkabel mit einer Steckdose.

0
UQ‘
0
[]Q

* Verwenden Sie das Zubehornetzkabel. Verwenden Sie keine anderen Netzkabel. Andernfalls
besteht Brand- oder Stromschlaggefahr.

» Schlielen Sie das Gerat an eine Steckdose in der Nahe an. Verwenden Sie keine
Verlangerungskabel. Andernfalls besteht Brand- oder Stromschlaggefahr.

» Verwenden Sie diesen Drucker entsprechend den angegebenen Leistungsdaten. Verbinden Sie
den Stecker des Netzkabels mit einer geerdeten Steckdose, um Brand- und Stromschlaggefahr
auszuschlie®en. Andernfalls besteht Brand- oder Stromschlaggefahr.

» Achten Sie darauf, das Netzkabel nicht zu beschadigen oder zu brechen. Sie dirfen auch keine
Anderungen daran vornehmen. Wenn ein schwerer Gegenstand auf das Netzkabel gelegt wird
oder wenn das Netzkabel heil® wird oder daran gezogen wird, kann es brechen. Dann besteht
Brand- oder Stromschlaggefahr.

® » Achten Sie darauf, das Netzkabel nicht zu beschadigen oder zu brechen. Sie diirfen auch keine

Anderungen daran vornehmen. Wenn ein schwerer Gegenstand auf das Netzkabel gelegt wird
oder wenn das Netzkabel heil® wird oder daran gezogen wird, kann es brechen. Dann besteht
Brand- oder Stromschlaggefahr.
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1.4 Tintenflaschen

Setzen Sie die externe Tintenflasche mit Modelltinte und Stiitzmaterial in das Tintensystem auf der linken und
der rechten Seite des Gerats ein.

Es gibt jeweils 4 Flaschen fur das Tintensystem auf der linken und der rechten Seite des Gerats, insgesamt
also 8 Flaschen.

Verfliigbare Tintentypen

Tintentyp Farbe Anzeige Modellnummer [Fassungsvermogen
3D-Modelltinte Cyan C MH100-C-BA Flasche mit 1 |
Magenta M MH100-M-BA
Gelb Y MH100-Y-BA
Schwarz K MH100-K-BA
Weil} w MH100-W-BD | Flasche mit 4,8 |
Transparent Cl MH100-CL-BD
3D-Stutzmaterial [3D-Stutzmaterial 1 SP1 SW100-Z-BD
3D-Stitzmaterial 2 SP2

= Vorsicht beim Umgang mit Tintenflaschen

» Achten Sie beim Umgang mit Tintenflaschen auf ausreichende Bellftung und tragen Sie die
Schutzbrille und die Handschuhe, die im Lieferumfang enthalten sind.
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* Manche Inhaltsstoffe (UV-Aushartungsmittel) sind flr Wasserlebewesen giftig. Tinte darf nicht in
das naturliche Wassersystem oder das hausliche Abwasser gelangen.

* Wenn Tinte in lhre Augen gelangt, spulen Sie Ihre Augen sofort mindestens 15 Minuten lang
grundlich unter flieBendem Wasser. Entfernen Sie die Tinte vollstdndig von der Innenseite lhrer
Augenlider. Konsultieren Sie umgehend einen Arzt.

» Verwenden Sie fir diesen Drucker nur Original-Tintenflaschen. Dieser Drucker funktioniert durch
Erkennen von Original-Tintenflaschen. Probleme, die durch veranderte Tintenflaschen oder
ahnliche ungeeignete Flaschen verursacht werden, fallen auch innerhalb der Garantiezeit nicht
unter die Garantie.

» Beauftragen Sie ein auf Industrieabfalle spezialisiertes Unternehmen mit der Entsorgung leerer
Tintenflaschen.

» Bewahren Sie die Tinte und die Reinigungsflissigkeit an einem kiihlen, dunklen Ort auf.
Bewahren Sie die Reinigungsflissigkeit aul3erhalb der Reichweite von Kindern auf.

» Bewahren Sie die Tintenflasche max. 1 m Uber dem Boden auf. Wenn Sie die Flasche an einem
Ort héher als 1 m aufbewahren, kann sie umfallen und die Kappe kann abfallen, sodass die
Tinte auslauft.

* Wenn die Tintenflasche von einem kalten Ort an einen warmen Ort gebracht wird, lassen Sie
sie mindestens drei Stunden am Einsatzort stehen, bevor Sie sie verwenden.

0 * Lesen Sie vor Benutzung einer Tintenflasche unbedingt das Sicherheitsdatenblatt (SDB).

fir Schaden, die durch die Verwendung neu beflllter Tintenflaschen entstehen.

+ Uben Sie nicht zu viel Kraft auf die Tintenflasche aus und schiitteln Sie sie nicht heftig.
Andernfalls kann Tinte aus der Flasche austreten.

» Berlhren oder verschmutzen Sie die Kontakte des Tinten-IC-Chips nicht. Dies kann zur
Beschadigung der Platinen fihren.

® » Beflllen Sie niemals eine Tintenflasche neu mit Tinte. Mimaki Gbernimmt keine Verantwortung

Einsetzen von Tintenflaschen

* Achten Sie beim Umgang mit Tintenflaschen auf ausreichende Bellftung und tragen Sie die
Schutzbrille und die Handschuhe, die im Lieferumfang enthalten sind. Tinte kdnnte in Ihre Augen
gelangen.

Nehmen Sie die neue Tintenflasche aus der Verpackung und schiitteln Sie sie mindestens

20 Mal vorsichtig hin und her.

» Tragen Sie Handschuhe und decken Sie die Kappe der Tintenflasche mit einem Papiertuch ab, um
zu verhindern, dass beim Schiutteln der Flasche Tinte austritt. Schitteln Sie die Flasche
mindestens 20 Mal vorsichtig, sodass die Tinte in der Flasche hin und her flief3t.

Wiederholen Wiederholen

31



Kapitel 1 Vor Inbetriebnahme

+ Uberzeugen Sie sich vor dem Schiitteln, dass die Flasche fest verschlossen ist.
» Schiutteln Sie die Flasche vorsichtig, da durch zu starkes Schitteln Tinte austreten kann.

L« Sehrwenig Tinte, die in der Flasche verbleibt, kann nicht ausreichend geschiittelt werden.

’g‘ Drehen Sie die Tintenflasche auf den Kopf.

2 Setzen Sie den Tinten-IC-Chip in den zugehorigen Steckplatz ein.

» Der Tinten-IC-Chip enthalt Informationen zu Tintenfarbe, restlicher Tintenmenge und Verfallsdatum
sowie ahnliche Angaben.

» Setzen Sie den Tinten-IC-Chip, der in der Verpackung der Tintenflasche enthalten ist, in den Tinten-
IC-Steckplatz ein.

» Setzen Sie den Tinten-IC-Chip so ein, dass die Flache mit den Metallelementen nach oben zeigt.

+ Informationen zur Reihenfolge, in der die Tintenflaschen eingesetzt werden miissen, finden Sie

e

unter = Tintenflaschen einsetzen” (S. 189).

Tinten-IC-Steckplatz

|
\’\‘\%
Tinten-IC-Chip \
N

N

L
oy

-

» Beruhren Sie nicht die Metallelemente des IC-Chips. Andernfalls kann der Tinten-IC-Chip
durch statische Aufladung beschadigt werden oder aufgrund von Verschmutzung oder
Kratzern kann es zu Lesefehlern kommen.
« Setzen Sie ausschlieRlich den Tinten-IC-Chip ein, der zur Tintenflasche gehort. Andernfalls
kann die Bildqualitat beeintrachtigt werden oder ein ahnliches Problem auftreten.
» Auf dem IC-Chip ist ein Symbol mit den Farbinformationen angebracht.

Tinten-IC-Chip

Position der Markierung

Tintentyp Markierung
Schwarz o (ein schwarz ausgefiillter Kreis)
Cyan o (ein blau ausgefiillter Kreis)
Magenta @ (cin rot ausgefiillter Kreis)
Gelb O  (ein gelb ausgefiiliter Kreis)
Weild O (ein weiR ausgefiillter Kreis)
Transparent (zwei weild ausgefiilite Kreise)
Stltzmaterial (zwei weil} ausgefiilite Kreise und ein gelb ausgefiillter Kreis)
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3 Ziehen Sie den Tintennachfiillhebel, der sich direkt liber der einzusetzenden Tintenflasche
befindet, ganz nach oben und drehen Sie ihn um 90 Grad, um ihn zu fixieren.

Tintennachfillhebel

<

« Ziehen Sie die Randelschraube in der oberen Position fest.

4 Offnen Sie die Tintenflaschenabdeckung.

|19

Entfernen Sie die Tinten-Cap.

» Bei Tintenflaschen mit 1 Liter Inhalt: Drehen Sie die Kappe mit der Hand, um die Flasche zu
offnen.

» Bei Tintenflaschen mit 4,8 Liter Inhalt: Verwenden Sie die im Lieferumfang des Gerats enthaltene
Zange.

(1) Entfernen Sie das Verschlussetikett von der Flasche.
(2) Passen Sie den Durchmesser des Werkzeugs an die Grof3e der kleinsten Stelle an.

S A
N f
/

Zwischen den Griffen befindet sich eine Liicke.

(3) Richten Sie die Zahne des Werkzeugs mit den Vorspriingen an der Kappe aus.

(4) Halten Sie die Flasche fest und drehen Sie das Werkzeug mit dem Werkzeuggriff gegen den
Uhrzeigersinn.

~

J

(5) Wenn sich die Kappe lockert, drehen Sie sie mit der Hand, um die Flasche zu 6ffnen.
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Kapitel 1 Vor Inbetriebnahme

6 Entfernen Sie die Innenkappe.

(e ° Da an der Innenkappe des Zubehdrs nach dem Gebrauch mdéglicherweise Tinte haften
W geblieben ist, sollten Sie unbedingt die Schutzbrille und die Handschuhe aus dem

Lieferumfang tragen.
* Werfen Sie die Innenkappe aus dem Zubehdr nicht weg, wenn Sie die Tintenflasche
austauschen, sondern verwenden Sie sie wieder.

8 Setzen Sie die Tintenflaschen ein.

+ Uberpriifen Sie die Angaben auf dem Drucker und auf der Tintenflasche. Achten Sie
darauf, die richtigen Tintenflaschen einzusetzen.
» Schieben Sie die Tintenflasche bis zum Anschlag in die Tintenflaschenfiihrung.
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9 SchlieBen Sie die Tintenflaschenabdeckung.
& @H

+ Uberpriifen Sie, ob die Tintenflaschenabdeckung fest geschlossen ist. Bei gedffneter
Tintenflaschenabdeckung kann die Tinte ausharten.

1 0 Drehen Sie den Tintennachfiillhebel, der sich direkt liber der eingesetzten Tintenflasche
befindet, um 90 Grad, und schieben Sie ihn dann bis zum Anschlag nach unten.

Tintennachfillhebel g y

o

AN
>
<

0 * Wenn Sie den Tintennachfullhebel gewaltsam nach unten schieben, kann er beschadigt

werden. (Bei Stitzmaterial kann auch die Innenkappe des Zubehors beschadigt werden.)
Schieben Sie daher den Hebel vorsichtig nach unten.

1 1 Fiillen Sie Tinte nach.
+ Siehe ©%~  Automatisches Nachflllen von Tinte“ (S. 42) und %= ,Nachfillen von Tinte“ (S. 87)
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Kapitel 1 Vor Inbetriebnahme

Tintenflaschen einsetzen

Gehen Sie wie folgt vor, wenn [Ink Tank End] (Keine Tinte) oder [Tank Near End] (Niedriger Tintenfillstand)
auf der Unteranzeige angezeigt wird.

Schutzbrille und die Handschuhe, die im Lieferumfang enthalten sind. Tinte kdnnte in Ihre

» Achten Sie beim Umgang mit Tintenflaschen auf ausreichende Bellftung und tragen Sie die
Augen gelangen.

= Bei Anzeige von [Tank Near End]

Die Tinte in der Flasche ist nahezu aufgebraucht. Auch wenn der Druckvorgang ohne Austausch der
Tintenflasche fortgesetzt werden kann, ist es méglich, dass die Tinte wahrend des Druckvorgangs zur Neige
geht. Wir empfehlen, die Tintenflasche bald nach diesem Hinweis durch eine neue Flasche zu ersetzen.

Sie kénnen den verbleibenden Tintenflillstand auf dem Touchscreen Uberpriifen.i=" Touchscreen® (S. 24)
= Bei Anzeige von [Ink Tank End]

Ziehen Sie den Tintennachfiillhebel, der sich direkt liber der zu entfernenden Tintenflasche
befindet, ganz nach oben und drehen Sie ihn um 90 Grad, um ihn zu fixieren.

7N

« Fixieren Sie den Tintennachfiillhebel in der oberen Position.

2 Offnen Sie die Tintenflaschenabdeckung.

U ~
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Kapitel 1 Vor Inbetriebnahme

3 Nehmen Sie die Tintenflasche heraus, die ersetzt werden soll.

Setzen Sie neue Tintenflaschen ein.
- Siehe &~ Einsetzen von Tintenflaschen® (S. 32).

» Ersetzen Sie auch den IC-Chip durch den an der neuen Tintenflasche befestigten Chip.

Uberpriifen der Resttinte

Sie kdnnen den verbleibenden Tintenflllstand im eingebauten Behalter und in der externen Flasche im
Dialogfeld mit den Tinteninformationen Gberprifen.

1 Tippen Sie im Statusbereich auf die Schaltflache fiir Tinteninformationen.
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MH.400 Black 1188 cc | H-100 Black
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X

« Offnen Sie das Dialogfeld [Ink Information] erneut, um die neuesten Informationen
abzurufen.
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Verfallsdatum der Tinte

FUr Tinte gilt ein Verfallsdatum.

Das Verfallsdatum einer externen Flasche

Das Verfallsdatum der Tinte ist auf der Tintenflasche angegeben. Abgelaufene Tinte kann Druckfehler
verursachen oder den Farbton verfalschen. Auch mit abgelaufener Tinte kann noch gedruckt werden.
Es wird jedoch empfohlen, die Tinte zu ersetzen oder so schnell wie moglich zu verbrauchen.

Beispiel: Wenn das Verfallsdatum Mai 2020 ist

Juni: Ersetzen Sie die Tinte oder verbrauchen Sie sie so schnell wie moglich. Drucken ist mdglich.
Juli: Ersetzen Sie die Tinte oder verbrauchen Sie sie so schnell wie méglich. Drucken ist moglich.

August: Drucken ist nicht mehr moglich.

— -

\Q/ » Auf der Anzeige wird eine Meldung angezeigt.

Das Verfallsdatum der Tinte im eingebauten Behalter

Das Verfallsdatum der Tinte im eingebauten Tintenbehalter wird aktualisiert, wenn Tinte aus der externen
Tintenflasche in den eingebauten Tintenbehalter nachgefiillt wird. Das Verfallsdatum wird durch das
Verhaltnis zwischen der im eingebauten Behalter verbleibenden Tintenmenge und der Menge der neu

nachgeflllten Tinte bestatigt.

= Wenn die nachzufiillende Tintenmenge groRer ist als die Tintenmenge im
eingebauten Behalter
Das Verfallsdatum nach dem Nachflllen der Tinte liegt kurz vor dem Verfallsdatum der neu nachgefillten

Tinte. .
Externe Eingebauter Eingebauter
Tintenflasche Tintenbehalter Tintenbehéalter
Juni 2020 Januar 2020 Mai 2020

Januar Februar Marz April
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= Wenn die Tintenmenge im eingebauten Tintenbehalter der nachgefullten
Tintenmenge entspricht

Das Verfallsdatum nach dem Einfiillen der Tinte liegt in der Mitte zwischen dem Verfallsdatum der Tinte im

eingebauten Tintenbehalter und der eingefiillten Tinte. Wenn die Mitte zwischen zwei Monate fallt, ist das
Verfallsdatum der nachste Monat.

Externe Eingebauter Eingebauter
Tintenflasche Tintenbehalter Tintenbehalter
Juni 2020 Januar 2020 April 2020

Januar Februar Marz April Mai Juni
= Wenn die Menge der eingefiillten Tinte kleiner ist als die Tintenmenge im
eingebauten Tintenbehilter

Das Verfallsdatum nach dem Nachfiillen der Tinte liegt kurz nach dem Verfallsdatum der Tinte im eingebauten
Tintenbehalter.

Externe Eingebauter Eingebauter
Tintenflasche Tintenbehalter Tintenbehalter
Juni 2020 Januar 2020 Marz 2020

‘%ga
&

Januar Februar Marz April Mai Juni

* Wenn die Tinte ihr Verfallsdatum erreicht, wird eine Warnung angezeigt. Fillen Sie neue Tinte
in den eingebauten Tintenbehalter nach oder verbrauchen Sie sie so schnell wie moglich.
» Wenn das Verfallsdatum um 3 Monate Uberschritten ist, ist weder Nachflllen noch
Modellierung mehr méglich und es wird eine Warnung angezeigt. Wenden Sie sich in diesem
Fall an lhren Handler vor Ort, unser Vertriebsblro oder unser Kundendienstbiro.
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Verfallsdatum der Tinte liberprifen
__________________________________________________________________________________________________________________________________________________|
Sie kdnnen das Verfallsdatum der Tinte im eingebauten Tintenbehalter und in der externen Tintenflasche im
Dialogfeld mit den Tinteninformationen Uberpriifen.

1 Tippen Sie im Statusbereich auf die Schaltflache fiir Tinteninformationen.
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2 Tippen Sie im Dialogfeld mit den Tinteninformationen auf die Registerkarte [Expiry date].

Expiry Date

Built-in Tank Extornal Bottle
swwosppor [ ] 000 suppat

SW-100 Support SU-10D Support
-0 Clear 100 Cluar
MH-100 Whito 424 ¢c | MH-100 Whits
WH-100 Cyan 782 ¢c | MH-100 Cpan
MH-100 Magents 1267 0 | .10 Magents
MH-100 Yallow l 858 €0 | MH-100 Vallow
MH-100 Black 1188 G | MH-100 Black.

Oispo. ink 3 eo

X

» Das Verfallsdatum der Tinte wird angezeigt.

Remaining Quantity Expiry Date.

Buiitn Tank

P

MH-100 Clear Expiry Date: 201810131 100 Clear

MH-100 White Expiry Date: 201810131 100 White

WH-00 Cyan 31 100 Cyan Expiry Date 201810131
irti 7018108 &

MH-100 Magants  Expiry Date:2018108/31 MH.100 Magents  Expiry Date: 201810131

MH-100 Yellow Expiry Date; 2018109130 100 Yollow

MH-100 Black 5130 WHAO Black  Expity Date 201812131

X
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Automatisches Nachfillen von Tinte

Wahrend des Betriebs des Druckers wird automatisch Tinte aus der externen Tintenflasche in den
eingebauten Tintenbehalter nachgefillt. Wenn das automatische Nachflllen von Tinte stoppt, wird das
Verfallsdatum der Tinte im eingebauten Tintenbehalter aktualisiert.

= Bedingungen, unter denen Tinte automatisch nachgefullt wird
Wenn alle der folgenden Bedingungen erfillt sind, wird automatisch Tinte nachgefullt.
» Die Restmenge im eingebauten Tintenbehalter betragt weniger als 500 ml.
» Der Tinten-IC-Chip ist richtig eingesetzt.

» Die externe Tintenflasche ist eingesetzt und der Tintennachfillhebel befindet sich in der unteren
Position.

= Bedingungen, unter denen das automatische Nachfiillen von Tinte stoppt
Das automatische Nachfiillen stoppt, wenn einer der folgenden Zustande eintritt.

» Die Restmenge im eingebauten Tintenbehalter hat volle Flllstandshdhe erreicht.

» Fur den eingebauten Tintenbehalter ist ein Fehler aufgetreten.

» Fur die externe Tintenflasche ist ein Fehler aufgetreten, z. B. Ende der Tintenflasche erreicht oder
Tintennachfullhebel in der oberen Position.

\ /

~,

-+ Um das automatische Nachflllen wahrend der Ausfuihrung zu stoppen, bringen Sie den
’g" Tintennachfullhebel in die obere Position, wenn die gewunschte Nachflllmenge erreicht ist.
* Wenn kein automatisches Nachftillen erfolgen soll, schieben Sie den Tintennachfiillhebel bereits

vorab nach oben.
Pﬂ y

Tintennachfullhebel\
>
)

 Informationen zum Festlegen der nachzufiillenden Tintenmenge finden Sie unter

,,,,,
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1.5 Modelle

GroRe, die geformt werden kann, und Handhabung des Modells.

Verfiuigbare ModellgroRe

Die maximale ModellgréRe einschliel3lich Stiitzmaterial ist wie folgt:

Verfligbarer Breite 508 mm (20 Zoll)

Modellbereich Lange 508 mm (20 Zoll)
Hohe 305 mm (12 Zoll)

Gewicht max. 70 kg

» Die maximale ModellierungsgrofRe muss innerhalb des Bereichs liegen, in dem eine Modellierung
moglich ist. Das Gewicht muss geringer als das Hochstgewicht sein.

Entfernung von Modellen

Verwenden Sie den Schaber, um das Modell oder das Stiitzmaterial vom Tisch zu entfernen.

Es gibt zwei Arten von Schabern:

1 | Schaber (zur Reinigung)| Er wird verwendet, um die an der
Tischoberflache haftende Tinte

vollstandig zu entfernen.

Achten Sie darauf, dass dabei die Seite
des Schabers mit der Schraube nach oben

zeigt.
2 | Edelstahlschaber Er wird verwendet, um das Modell
(zum Entfernen des vom Tisch zu entfernen.
Modells) Entfernen Sie das auf dem Tisch

verbliebene Stlitzmaterial mit dem
Schaber (zur Reinigung).

» Tragen Sie bei der Arbeit immer schnittfeste Handschuhe. Andernfalls besteht die Gefahr, dass
Sie sich an der Klinge des Schabers verletzen.

» Der Schaber funktioniert je nach Ausrichtung der Klinge anders. Verwenden Sie den Schaber in
der richtigen Ausrichtung. Dadurch vermeiden Sie Verletzungen sowie Schaden an der
Tischoberflache.
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Verbiegen von Modellen

Unter den folgenden Bedingungen kdnnen sich die Modelle leicht verbiegen.

Um Verformungen zu vermeiden, miussen Sie die Umgebung, in der das Modell gelagert werden soll,
sorgfaltig wahlen und auch die Form des Modells berticksichtigen.

Ursache MaBRnahmen

Hohe Lagerungstemperatur Halten Sie die Temperatur unter 35°C.

Hohe Lagerungsfeuchtigkeit | Wahlen Sie einen Ort mit geringer
Luftfeuchtigkeit.

Nass geworden Sollte das Modell nass geworden sein,
verhindern Sie, dass es sich verbiegen
kann, und trocknen Sie es grindlich an
einem Ort, der nicht direktem Sonnenlicht
ausgesetzt ist.

Ungunstiger Schwerpunkt Achten Sie bei der Gestaltung des
Modells auf eine stabile Form, z. B. durch
Erhohen der Dicke.

Instabil ohne Stlitzkonstruktion

Schwer

Modell
verbogen

-
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VorsichtsmaBnahmen fir den Umgang mit Modellen

Behandeln Sie die Modelle mit Vorsicht und beachten Sie dabei die folgenden Punkte.

= VorsichtsmaBnahmen in Bezug auf die Sicherheit

Tragen Sie beim Umgang mit Modellen unbedingt Handschuhe, u. a. bevor Sie das
Stltzmaterial entfernen.

Wenn Sie das Stutzmaterial mit bloRen Handen berihren, waschen Sie lhre Hande.

Achten Sie darauf, dass Modell und Stitzmaterial nicht in Inren Mund gelangen.

Verwenden Sie Modelle nicht fir Anwendungen mit Lebensmittelkontakt.

Bei Anwendungen, bei denen Modelle mit dem menschlichen Kérper in Berihrung kommen,
ist die Sicherheit vorher griindlich zu prifen.

Das Modell ist flammhemmend, aber nicht flammfest. Verwenden Sie es nicht in der Nahe von
offenem Feuer.

Die Form des Modells, z. B. scharfe Kanten und Vorspriinge, kann zu Verletzungen flihren.

= VorsichtsmaRnahmen beim Umgang

(1)

Das Modell kann durch Herabfallen oder Aufprall beschadigt werden.

Es besteht die Mdglichkeit, dass die Oberflache des Modells durch Licht, z. B. ultraviolette
Strahlen, ausbleicht.

Die Farbe des Modells kann auf die Stelle abfarben, an der das Modell zum Trocknen

aufgestellt ist.

Wenn das Modell nass ist, sinkt seine Festigkeit; es verformt sich leicht oder kann brechen.
Wenn Sie das Modell mit Ethanol abwischen, gehen Sie ziigig vor und trocknen Sie es griundlich.
Bei Schnitten oder Kratzern auf der Oberflache besteht die Méglichkeit, dass das Modell an
dieser Stelle seine Farbe verliert und weild wird.

Das unterschiedliche Aussehen von Farben hangt von der Lichtquelle ab.

= VorsichtsmaBnahmen je nach Form

O

Ein kleines oder diinnes Teil kann sich leicht verbiegen und brechen.
Ein plattenformiges Modell kann sich im Laufe der Zeit verziehen.

= VorsichtsmaBnahmen fiir die Verwendung im Freien

(1

Bei Verwendung von Modellen im Freien wird eine zusatzliche Beschichtung empfohlen.

Wenn Sie ein Modell im Freien ohne Beschichtung verwenden, kann es in etwa einem Monat
verblassen.

Die Modelle nehmen Wasser auf, wenn sie Regen ausgesetzt sind. Bei Wasseraufnahme kann
die Festigkeit abnehmen und das Modell kann sich verformen und brechen.

An Orten mit hoher Luftfeuchtigkeit besteht hohes Verformungsrisiko.

Die Installation des Modells an einem Ort, an dem es zu Hitzestau kommt, kann zu Verbiegen
oder Schaden fuhren.

= VorsichtsmalRnahmen in Bezug auf die Entsorgung

0

Das Modell muss als Industrieabfall entsorgt werden.
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Kapitel 2 Grundlegende Funktionen

2.1 Funktionsdiagramm

Siehe = ,Einschalten” (S. 49).

2_ Uberpriifen der Diisen

Siehe " Uberpriifen der Diisen“ (S. 52).

3_ Durchfiihren der Druckkopfreinigung

Siehe %= ,Durchfiihren der Druckkopfreinigung® (S. 54).

4 Modellierung aus Daten

Siehe ©*~ ,Modellierung aus Daten“ (S. 57).

5_ Ausschalten des Gerats

Siehe %~ ,Ausschalten des Gerats“ (S. 50).
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2.2 Ein- und Ausschalten

Am Gerat befinden sich finf Ein-/Aus-Schalter.
* Hauptschalter:
Seitlich am Gerat. Er muss immer eingeschaltet sein.
» Ein-/Aus-Schalter externer PC:
Auf der Vorderseite des externen PCs. Er muss immer eingeschaltet sein.
* Touchscreen-Hauptschalter:
Auf der Riickseite des Touchscreens.
» Ein-/Aus-Schalter Touchscreen:
Seitlich am Touchscreen.
Schaltflache [Power]:

Auf dem Touchscreen-Bildschirm. Normalerweise schalten Sie Uber diese Schaltflache den Drucker
aus. Wenn der Hauptschalter eingeschaltet ist, wird das Gerat regelmafig eingeschaltet und die
Funktion, die Tintenablagerung verhindert, wird ausgefiihrt, selbst wenn sich die Schaltflache [Power]
in ausgeschalteter Position befindet.

» Schalten Sie den Hauptschalter nicht aus. Dieses Gerat verfligt Uber eine Funktion, die
Tintenablagerung verhindert, und muss daher regelmafig eingeschaltet werden. Wird das
Gerét fur langere Zeit nicht eingeschaltet, konnen die Disen im Druckkopf verstopfen.

Bevor Sie das Gerat benutzen, schalten Sie es wie nachstehend beschrieben ein.

« SchlieRen Sie die Frontklappe/Wartungsklappe und schalten Sie das Gerét ein.

1 Schalten Sie den Hauptschalter ein.
» Bringen Sie den Hauptschalter seitlich an der Haupteinheit in die Position ,I*.

+ Die Firmwareversion wird angezeigt und die Initialisierung wird durchgefihrt.
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Kapitel 2 Grundlegende Funktionen

2 Schalten Sie den Touchscreen ein.
(1) Bringen Sie den Hauptschalter auf der Riickseite des Touchscreens in die Position I
(2) Dricken Sie den Ein-/Aus-Schalter seitlich am Touchscreen.

(1)
=>

(2)@

3 Schalten Sie den externen PC ein.
» Der externe PC wird gestartet und der Touchscreen wird angezeigt.

Ausschalten des Gerats

Wenn Sie den Drucker nicht mehr bendtigen, schalten Sie ihn aus, indem Sie auf dem Touchscreen auf die
Schaltflache [Power] tippen.

Vergewissern Sie sich beim Ausschalten des Gerats, dass kein Fehler aufgetreten ist.
(%" Fehlermeldungen* (S. 175)

» Schalten Sie den Hauptschalter seitlich am Drucker nicht aus. Andernfalls kann die Funktion, die
Tintenablagerung verhindert, nicht ausgefiihrt werden und die Disen im Druckkopf verstopfen.

» Schlielen Sie die Frontklappe und die Wartungsklappe. Bei gedffneter Klappe kann die
Funktion, die Tintenablagerung verhindert, nicht ausgefiihrt werden und die Disen im Druckkopf
verstopfen.

» Schalten Sie den Hauptschalter wahrend der Modellierung nicht aus. Der Druckkopf kehrt
ansonsten maoglicherweise nicht in die Cappingstation zurick.

* Wenn der Druckkopf nicht in die Cappingstation zuriickkehrt und der Strom abgeschaltet wird,
trocknet der Druckkopf aus und die Disen verstopfen. Schalten Sie in diesem Fall das Gerat
wieder ein. Nachdem der Druckkopf in die Cappingstation zuriickgekehrt ist, schalten Sie das
Gerat wieder aus.
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Kapitel 2 Grundlegende Funktionen

1 Tippen Sie auf dem Touchscreen auf [Power].
» Das Bestatigungsfenster wird angezeigt.

» Schalten Sie den Hauptschalter seitlich am Drucker nicht aus.
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2 Tippen Sie auf [OK].
e Der Drucker wechselt in den Ruhezustand.

» Bevor Sie das Gerat das nachste Mal benutzen, tippen Sie auf dem Touchscreen auf [Power].

\g/ * Wenn der Drucker langere Zeit nicht betrieben oder kein Modell gedruckt wird, wechselt der

- Drucker automatisch in den Ruhezustand. Bevor Sie das Gerat das nachste Mal benutzen,
tippen Sie auf dem Touchscreen auf [Power].

e Herunterfahren des externen PCs

Einen externen PC koénnen Sie Uber die Registerkarte [PC Option] herunterfahren.
¥ ,Registerkarte ,PC Option“ (S. 113)
Wird der PC nicht ordnungsgemaR heruntergefahren, kann es zu Fehlfunktionen kommen.

Wenn sich das Ausschalten des PCs nicht vermeiden lasst, warten Sie mindestens 5 Sekunden, bevor Sie
ihn wieder einschalten.
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2.3 Uberprifen der Diisen

Fihren Sie vor der Modellierung eine Dusenprifung durch, um festzustellen, ob méglicherweise eine Diise
ausgefallen ist (in diesem Fall erscheint das Disenprifmuster verschwommen oder ist abgeschnitten).

1 Tippen Sie auf dem Touchscreen auf die Registerkarte [Maintenance].

2 Tippen Sie in der Zeile [Check Nozzle] auf die Schaltflache [Execute].

30u3-553 Q728008 :

Tippen Sie auf [Start].
» Das Dusenprifmuster wird direkt auf den Tisch gedruckt.

» Nachdem der Druckvorgang beendet ist, wird der Tisch nach vorne bewegt.

3DU3-$53 Q720008 -
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Starting the Nozzle Check
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Kapitel 2 Grundlegende Funktionen

4 Uberpriifen Sie das Ergebnis des Drucks.
» Wenn die Ergebnisse normal sind, kénnen Sie mit der Modellierung auf der Grundlage von Daten
beginnen./” ,Modellierung aus Daten* (S. 57)

 Fuhren Sie eine Druckkopfreinigung durch, wenn das Muster unregelmaRig ist./>~ ,Durchfiihren
der Druckkopfreinigung“ (S. 54)

Normales Muster

Fehlerhaftes Muster

Diisenausfall Fehlende Linien aufgrund verstopfter Versatz
Diisen
Es fehlen zahlreiche Linien. Die Absténde zwischen den Linien sind kleiner]
Linien fehlen teilweise. oder doppelt so groB.

\g/ » AuBer bei Dusenausfall und Fehlversatz hat eine Verstopfung, von der weniger als funf

- Dusen betroffen sind, keinen Einfluss auf die Modellierung.

Entfernen Sie die auf dem Tisch gedruckte Tinte mit einem Schaber (zur Reinigung).

+ Achten Sie darauf, dass dabei die Seite des Schabers mit der Schraube nach oben zeigt.(*>
~Entfernung von Modellen® (S. 43)

» Tragen Sie bei der Arbeit immer schnittfeste Handschuhe. Andernfalls besteht die Gefahr,
dass Sie sich an der Klinge des Schabers verletzen.

ﬁ » Der Schaber funktioniert je nach Ausrichtung der Klinge anders. Verwenden Sie den
Schaber in der richtigen Ausrichtung. Dadurch vermeiden Sie Verletzungen sowie
Sché&den an der Tischoberflache.

» Beauftragen Sie ein auf Industrieabfalle spezialisiertes Unternehmen mit der Entsorgung
der entfernten Tinte. Fligen Sie das Sicherheitsdatenblatt (SDS) fir die Tinte bei.
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Kapitel 2 Grundlegende Funktionen

2.4 Durchfuhren der Druckkopfreinigung

Wenn mit der Dusenpriifung kein normales Druckergebnis erzielt werden kann, fihren Sie eine
Druckkopfreinigung durch. Es gibt drei Arten von Druckkopfreinigung.

Normal Diese Option wird verwendet, wenn im gedruckten Testmuster 10 Zeilen oder mehr fehlen.
Flhren Sie einen Wischvorgang durch.
Hard Verwenden Sie diese Option, wenn sich durch ,Normal“ die fehlenden Zeilen nicht
verbessern lassen.
Soft Diese Option schafft Abhilfe bei gekrimmten Linien.

1 Tippen Sie auf dem Touchscreen auf die Registerkarte [Maintenance].

2 Tippen Sie in [Head Cleaning] auf [Execute]
* Warten Sie, bis die Meldung [Start head cleaning] auf dem Bildschirm angezeigt wird.

30U3-553 Q728008 -

& rosengnn History(3)

3 Tippen Sie auf [Start].
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4 Wabhlen Sie fiir [Cleaning type] [Normal], [Hard] oder [Soft] aus.
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5 Tippen Sie auf [Next].
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Aktivieren Sie das Kontrollkastchen des Druckkopfs, der gereinigt werden soll.
 Aktivieren Sie das Kontrollkastchen flr den zu reinigenden Druckkopf entsprechend dem Ergebnis

der Dusenprifung.

 Zur Farbanzeige des Druckkopfs siehe @, Verfligbare Tintentypen“ (S. 31).
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Kapitel 2 Grundlegende Funktionen

7 Tippen Sie auf [Start].
» Die Reinigung beginnt.

300553 Q728016 -
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Select the head to dean
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8 Uberpriifen Sie die Diise und kontrollieren Sie das Druckergebnis.
» Wiederholen Sie die Druckkopfreinigung und die Disenprifung, bis das Druckergebnis normal ist.
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Kapitel 2 Grundlegende Funktionen

2.5 Modellierung aus Daten

Laden eines Jobs

Bevor Sie 3D-Daten modellieren, missen Sie die Modellierungsdaten in den Touchscreen einlesen.
In diesem System werden Modellierungsdaten als Job bezeichnet. Zum Einlesen eines Jobs kdnnen Sie
einen Job mit Mimaki 3D Link ausgeben und einen Job mit dem Touchscreen importieren.

* Verwenden Sie fir den Jobnamen alphanumerische Zeichen mit halber Breite.

» Der Jobname sollte hdchstens 60 Zeichen lang sein.

» Flgen Sie am Ende des Jobnamens kein Leerzeichen ein.

» Verwenden Sie die folgenden Zeichen nicht im Jobnamen. Andernfalls kann es beim Einlesen

von Jobs oder bei der Modellierung zu Fehlern kommen.

\FT<>@&=+$,%#
- Doppelbyte-Zeichen
- Sonderzeichenfolge

Jobs mit Mimaki 3D Link ausgeben und laden

1 Geben Sie einen Job mit Mimaki 3D Link aus.
* Nahere Informationen finden Sie im Referenzhandbuch zur Bedienung von Mimaki 3D Link.

» Der ausgegebene Job wird in einem freigegebenen Ordner mit dem Namen [Hot Folder] auf dem
externen PC gespeichert.

» Der Job wird automatisch aus dem [Hot Folder] in die Modellierungsjobliste geladen. Anschlief3end
wird die Meldung [Reading Job is complete.] auf dem Touchscreen angezeigt.

2 Vergewissern Sie sich, dass das Laden des Jobs erfolgreich abgeschlossen wurde.
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Kapitel 2 Grundlegende Funktionen

Importieren einer Jobdatei liber die Touchscreen-Anwendung

Gehen Sie wie nachstehend beschrieben vor, um einen Job zu importieren, z. B. wenn Sie eine vorhandene

Jobdatei von einem USB-Speicherstick laden.

1 Tippen Sie auf dem Touchscreen auf die Registerkarte [Modeling].
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3 Importieren Sie eine Jobdatei aus einem entsprechenden Ordner auf dem externen PC.

Die Modellierung beginnt.

* Wenn die Temperatur des Druckkopfs nicht den angegebenen Wert erreicht, erscheint eine
Fehlermeldung und die Modellierung kann nicht gestartet werden. Die Modellierung beginnt,
nachdem die Meldung verschwunden ist.

%" Fehlermeldungen“ (S. 175)

\ /

:gi )

Laden Sie den Job.

- Siehe “#~ Laden eines Jobs" (S. 57).

Die Daten kénnen auch Ubertragen werden, wenn die Fehlermeldung angezeigt wird.
Die Modellierung beginnt, nachdem die Meldung verschwunden ist.
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2 Tippen Sie auf die Registerkarte [Modeling].
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Tippen Sie auf die Schaltfliche [Modeling Start].
» Das Dialogfeld [Confirmation of modeling] wird angezeigt.
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Uberpriifen und vergleichen Sie die restliche Tintenmenge und den Tintenverbrauch im
Dialogfeld [Confirmation of modeling] und vergewissern Sie sich, dass der Tintenfiillstand
ausreichend ist.

« Fuhren Sie fur den Job eine Schatzung durch, wenn der Tintenverbrauch nicht berechnet wird.
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Kapitel 2 Grundlegende Funktionen

5 Aktivieren Sie das Kontrollkastchen [Checked the remaining ink].

6 Tippen Sie auf die Schaltfliche [Modeling Start].
* Die Modellierung beginnt.

Entfernen Sie nach Abschluss der Modellierung das Modell.

e

 Der Job wird in die Jobverlaufsliste im MenU [History] verschoben.“*~  Registerkarte ,History*
(S. 80)

» Entfernen Sie das Modell vorsichtig mit einem Edelstahlschaber (zum Entfernen des Modells).
Tragen Sie dabei schnittfeste Handschuhe.

» Entfernen Sie das auf dem Tisch verbliebene Stlitzmaterial vollstandig mithilfe des Schabers
(zur Reinigung). & ,Entfernung von Modellen® (S. 43)

» Tragen Sie bei der Arbeit immer schnittfeste Handschuhe. Andernfalls besteht die Gefahr,
dass Sie sich an der Klinge des Schabers verletzen.

é » Der Schaber funktioniert je nach Ausrichtung der Klinge anders. Verwenden Sie den
Schaber in der richtigen Ausrichtung. Dadurch vermeiden Sie Verletzungen sowie
Schaden an der Tischoberflache.

Entfernen Sie das Stiitzmaterial vom Modell.
« Siehe \*” Entfernen des Stlitzmaterials” (S. 66).
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Kapitel 2 Grundlegende Funktionen

Unterbrechen/Fortsetzen der Modellierung

Sie kdnnen die Modellierung mitten im Vorgang unterbrechen. Die Modellierung wird ab der unterbrochenen
Stelle fortgesetzt.

» Langere Unterbrechungen (iGiber 10 Minuten) kdnnen zu einer fehlerhaften Modellierung fiihren.

Tippen Sie wahrend der Modellierung auf die Schaltflache [Suspend].
» Auf dem Touchscreen wird [Suspending] angezeigt.

» Der Druckkopfschlitten fahrt zur Station.
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2 Tippen Sie auf die Schaltfliche [Modeling Start].
* Die Modellierung wird ab der unterbrochenen Stelle fortgesetzt.
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Kapitel 2 Grundlegende Funktionen

Abbrechen der Modellierung

Wenn Sie die Modellierung mitten in der Ausflihrung anhalten, wird der Modellierungsvorgang gestoppt.

Der Job wird in die Jobverlaufsliste im Menu [History] verschoben.

% Registerkarte History" (S. 80)

1 Tippen Sie wahrend der Modellierung auf die Schaltflache [Suspend].
» Der Modellierungsvorgang wird gestoppt.

» Auf dem Touchscreen wird [Suspending] angezeigt.

Der Druckkopfschlitten fahrt zur Station.
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Tippen Sie auf die Schaltflaiche [Modeling Cancel].

» Auf dem Touchscreen wird [Modeling Cancel] angezeigt.

201B/0S/17 19:24

» Loschen Sie den eingelesenen Job. Der Tisch wird nach vorne bewegt.

» Der Job wird in die Jobverlaufsliste auf der Registerkarte [History] verschoben.

History* (S. 80)
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3 Entfernen Sie das Modell vom Tisch.
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Kapitel 2 Grundlegende Funktionen

Neustart der Modellierung aus dem Verlauf

Bereits modellierte Jobs kénnen auf der Registerkarte [History] neu modelliert werden.

1 Tippen Sie auf die Registerkarte [History].
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2 Tippen Sie auf die Schaltflache [Restart] des Jobs fiir die erneute Modellierung.
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3 Tippen Sie auf [OK].
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Kapitel 2 Grundlegende Funktionen

4 Tippen Sie auf die Registerkarte [Modeling].
T @ romsen | D e | 2 O IDN
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Die Modellierung beginnt.

+ Siehe 2~ Die Modellierung beginnt.“ (S. 58).

Wenn Sie die Abdeckung wahrend des Modellierens versehentlich

é + Das Offnen der Abdeckung wahrend des Modellierens ist duBerst gefahrlich. Sie miissen
unbedingt die Schritte zur Unterbrechung der Modellierung befolgen und Uberprifen, ob der

Vorgang angehalten wurde, bevor Sie die Abdeckung 6ffnen.

=" ,Abbrechen der Modellierung” (S. 62)
* Wenn Sie die Abdeckung 6ffnen, ohne vorher das Verfahren zum Anhalten zu befolgen, kommt

es zu einem Notstopp des Gerats, sodass die Modellierung nicht mehr normal neu gestartet
werden kann.

Die Anzeige auf dem Touchscreen wechselt zu [Suspend], wenn Sie die Abdeckung wahrend des

Modellierens 6ffnen.
FUhren Sie die folgenden Schritte aus, um die Modellierung fortzusetzen.

41 SchiieRen Sie die Klappe.
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Kapitel 2 Grundlegende Funktionen

2 Tippen Sie im Meldungsdialog auf [OK].
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Tippen Sie auf die Schaltfliche [Modeling Start].
* Die Modellierung wird ab der unterbrochenen Stelle fortgesetzt.

- Colarchart Y St iasic @ G
e oo s o w0
B . T o g7 v :
an : woennngs  unne
5 [ . e s snwsnrion WO @ O
r Colarchart CHY " ooemas (Mazsc @ @
o + |= [ T N —
Aemaining i @
Supontt 11 wac 5
- 25 {0 o e Pl e e e S ® @
Clear K 00ee
e s0e
Lodle -8 o i (Seon - e e amwesawn MU WERe ® O
Veton 0e
Black - 1080 cc
Dane. ik @ s oot ci : oy MR issare
b | [ — A X )
ey — 13 &l
s azson

F016705/17 19:34

63



Kapitel 2 Grundlegende Funktionen

Entfernen des Stutzmaterials

Das Stutzmaterial haftet noch an dem vom 3D-Drucker modellierten Objekt.
Gehen Sie wie nachstehend beschrieben vor, um das Stiutzmaterial vom Modell zu entfernen.

\ /
N,

~+ Die Zeit zum Entfernen des Stiitzmaterials kann durch den Einsatz eines Ultraschall-
’g‘ Reinigungsgerats verkiirzt werden.

e Erforderliche Hilfsmittel

Bezeichnung Hinweis
» Handschuhe Bestandig gegen Lésungsmittel
» Schutzbrille Bestandig gegen Lésungsmittel
* Leitungswasser -
» Stltzmaterial-Entfernungsbehalter Muss ausreichend grof3 sein, damit das gesamte
(Wasserbehalter) Modell eingetaucht werden kann

Bestandig gegen Lésungsmittel

Mit einem Ultraschall-Reinigungsgerat (empfohlen
wird ein Niederfrequenz-Ultraschallbehalter mit
max. 30 kHz) Iasst sich das Entfernen des
Stutzmaterials beschleunigen.

 Reinigungsbehalter (Wasserbehalter) Muss ausreichend grol3 sein, damit das gesamte
Modell eingetaucht werden kann

» Butoxytriglykol Auch wenn das Entfernen ohne diese
(Triethylenglykolmonobutylether) chemische Flussigkeit mdglich ist, empfehlen

wir, sie zu verwenden.

Sie verringert die Klebrigkeit auf der

Oberflache der geformten Objekte und

verhindert die erneute Ablagerung von

aufgeldstem Stitzmaterial.

Menge: ca. 10 % der Leitungswassermenge

» Tragen Sie unbedingt Schutzbrille und Handschuhe, wenn Sie die nachstehend beschriebenen

Schritte ausfuhren.

0 » Leiten Sie die gebrauchte Stitzmaterial-Entfernungsflissigkeit und das Wasser im

Reinigungsbehalter nicht in die Kanalisation ein. Beauftragen Sie ein auf Industrieabfalle
spezialisiertes Unternehmen mit der Entsorgung und fligen Sie das Sicherheitsdatenblatt (SDS)
fur das Stiitzmaterial bei.

Stutzmaterial-Entfernungsflussigkeit

» Wechseln Sie die Stiitzmaterial-Entfernungsfliissigkeit etwa ein- bis zweimal im Monat.
Der Wechselzyklus kann je nach entferntem Stlitzmaterial variieren.

Wir empfehlen, die Entfernungsflissigkeit zu ersetzen, wenn die Menge des entfernten Stiitzmaterials
der Menge der Entfernungsflissigkeit entspricht oder Sie das Geflhl haben, dass die Entfernung lange
dauert.

» Die Entfernungsflissigkeit verdunstet auf nattrliche Weise. Fligen Sie bei Bedarf Leitungswasser hinzu,
wenn die Flussigkeit durch Verdunstung sehr zahfliissig wird.

» Das entfernte Stitzmaterial kann sich auf dem Boden des Entfernungsbehalters ansammein.

Ruhren Sie den gesamten Inhalt des Behalters etwa einmal am Tag um.
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Kapitel 2 Grundlegende Funktionen

Wenn Sie ein Modell in den Behalter geben, verwenden Sie ein Netz oder ein ahnliches Material, um
das Modell etwa 10 cm Uber dem Boden zu halten.

Vorbereitungen im Vorfeld

Flhren Sie gegebenenfalls eine grobe Entfernung des Stlitzmaterials (Vorbehandlung im festen Zustand)
durch, bevor Sie das Modell in den Stiitzmaterial-Entfernungsbehalter eintauchen.

Brechen Sie das Stiitzmaterial mit der Hand oder mit einem Pickel ab.

« Achten Sie darauf, das Modell nicht zu beschadigen, wihrend Sie das Stiitzmaterial abbrechen.

e Bereiche, in denen das Stiitzmaterial schwer zu entfernen ist

In den in der Abbildung unten gezeigten Bereichen dauert es einige Zeit, bis das Stlitzmaterial entfernt ist.
Durch das grobe Entfernen vorab lasst sich das Stitzmaterial schneller entfernen.

Bereiche, die eine vorherige Entfernung von Stiitzmaterial erfordern

Formen mit Hohlraum, z. B.

ein Zylinder Komplexe Bereiche, z. B. V-

formige Nuten

' Bereiche, in denen
i i das Stiitzmaterial /@ij

schwer zu

........ entfernen ist \/

= Modelle mit fadenformigen oder diinnen Bereichen

Durch Wasseraufnahme kénnen sich fadenférmige oder diinne Bereiche des Modells beim Entfernen des
Stltzmaterials verformen.

Indem Sie vorab das Stltzmaterial vom gesamten Modell grob entfernen, kénnen Sie bei
der Entfernung des Materials Zeit sparen und dadurch einer Verformung durch
Wasseraufnahme entgegenwirken.

Verfahren zum Entfernen des Stiitzmaterials

Bereiten Sie die Stiitzmaterial-Entfernungsfliissigkeit vor.
+ Fillen Sie Leitungswasser in den Stiitzmaterial-Entfernungsbehalter.

Leitungswasser

+ Passen Sie den Fliissigkeitsstand so an, dass das gesamte Modell in die

Entfernungsfliissigkeit eingetaucht werden kann.
* Wechseln Sie die Stitzmaterial-Entfernungsflissigkeit etwa ein- bis zweimal im Monat.
¥ Stutzmaterial-Entfernungsflissigkeit (S. 66)
» Bei Verwendung von Butoxytriglykol 30 gilt als Faustregel: 10 % der eingeflllten

Wassermenge.
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Kapitel 2 Grundlegende Funktionen

2 Losen Sie das Stiitzmaterial um das Modell herum auf.
(1) RUhren Sie den Inhalt im Stltzmaterial-Entfernungsbehalter griindlich um.

(2) Geben Sie das Modell in den Stlitzmaterial-Entfernungsbehalter und tauchen Sie es in die
Entfernungsflissigkeit.

(3) Wenn Sie ein Ultraschall-Reinigungsgerat einsetzen, sollten Sie dieses erst in Betrieb
nehmen, nachdem sich das Modell im Entfernungsbehalter befindet.

+ Uberpriifen Sie in regelmaRigen Abstéanden den Entfernungszustand des Stiitzmaterials.
* Beenden Sie die Ultraschallreinigung, wenn das Stitzmaterial entfernt ist.
(4) Vergewissern Sie sich, dass das Stutzmaterial vollstandig aufgelést wurde, und entnehmen

Sie das Modell.
Modell
( I—Stutzmaterlal

Entfernungsbehalter

ca. 10 cm tiber dem Boden Y
(Netz oder ahnliches
Material verwenden)

« Rhren Sie die Stiitzmaterial-Entfernungsflissigkeit etwa einmal am Tag um.
» Das Stutzmaterial kann sich auf dem Boden des Entfernungsbehalters ansammeln.
Verwenden Sie ein 'Netz oder ein ahnliches Material, um das Modell etwa 10 cm tber dem
Boden zu halten.%" , Stiitzmaterial-Entfernungsflissigkeit” (S. 66)
* Achten Sie auf d|e Ausrichtung des Modells, um es nicht zu beschadigen.
 Leiten Sie die Entfernungsflissigkeit nicht in die Kanalisation ein.
* Wenn Sie das Modell fir lngere Zeit in das Wasser eintauchen, kann es verschmutzen
oder aufweichen.
» Beilangerem Eintauchen in das Wasser verformen sich fadenférmige oder dinne
Bereiche des Modells. Fihren Sie vorab eine grobe Entfernung durch, um die Verweilzeit
des Modells im Wasser zu verkurzen.
Wird die Ultraschallreinigung fortgesetzt, nachdem das Stutzmaterial entfernt ist, kann dies

die Oberflache des Modells beeintrachtigen (Steifenbildung).

3 Spiilen Sie die Oberflache des Modells ab.

(1) Gielen Sie Leitungswasser in den Reinigungsbehalter und tauchen Sie das Modell in das
Wasser.

(2) Reinigen Sie das Modell so lange, bis sich seine Oberflache nicht mehr klebrig oder schleimig

anfiihlt.
A7

A7

1

Modell

Reinigungsbehalter ————— ——wr ___ Entfernungsbehalter
(Wasser) -V
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Kapitel 2 Grundlegende Funktionen

Passen Sie den Wasserstand so an, dass das gesamte Modell in das Wasser eingetaucht
werden kann.

Achten Sie auf die Ausrichtung des Modells, um es nicht zu beschadigen.

Leiten Sie das gebrauchte Wasser nicht in die Kanalisation ein.

Wenn Sie das Modell fur langere Zeit in das Wasser eintauchen, kann es aufweichen.

Bei langerem Eintauchen in das Wasser verformen sich fadenformige oder dunne
Bereiche des Modells. Tauchen Sie das Modell kiirzere Zeit in das Wasser ein.

Wenn Stutzmaterial zurtickbleibt, geben Sie das Modell erneut in den Stitzmaterial-
Entfernungsbehalter.

Reinigen Sie das Modell so lange, bis sich seine Oberflache nicht mehr klebrig oder
schleimig anfihit.

4 Trocknen Sie das Modell.
* Lassen Sie das Modell an einem Ort ohne direkte Sonneneinstrahlung an der Luft trocknen.

» Der Vorgang ist abgeschlossen, wenn die Oberflache des Modells getrocknet ist.

-
/

Kunstharzplatte

Wenn die Oberflache noch klebrig ist, wischen Sie sie mit Ethanol ab. Wenn Sie das
Modell mit Ethanol abwischen, gehen Sie zligig vor und trocknen Sie es griindlich.

Verwenden Sie keine Heilluft. Dadurch kann das Modell beschadigt werden.

Legen Sie die folgenden Gegenstande wahrend des Trocknens nicht unter das Modell.
Papier, Stoff oder andere weiche Gegenstande: Staub oder Faserpartikel kdnnten am
Modell haften bleiben. Metall: Am Modell kénnte Rost anhaften.

Wahlen Sie zum Trocknen des Modells einen Ort, der fleckig oder schmutzig werden darf.
Die Farbe des Modells kann auf die Stelle abfarben, an der das Modell zum Trocknen
aufgestellt ist.

Wasser verschlechtert die Festigkeit des Modells bis etwa 24 Stunden nach der Entnahme
aus dem Reinigungsbehalter. Seien Sie daher beim Umgang mit dem Modell vorsichtig,
um es nicht zu beschadigen.
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Kapitel 3 Touchscreen

3.1 Registerkarte ,Modeling"

Wahlen Sie einen Job aus und starten Sie die Modellierung. Abgeschlossene oder geldschte Jobs werden in
die Jobverlaufsliste auf der Registerkarte ,History“ verschoben.

= Meniibezeichnungen und Funktionen

45
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e T =
ey N 3% s 1T 7
55GB / 41568
o e
AT RTST)
1 |Liste der Zeigt die folgenden Informationen an:
Modellierungsjobs - Jobstatus
* Jobname

* Vorschaubild

» Veroffentlicher

* Einlesezeit

* Modellierungsdauer

» Tintengesamtverbrauch

2 | Informationen zum Zeigt die folgenden Informationen zum aktuellen Job an:
Modellierungsjob - Jobname

* Modellierungsstatus

» Fortschritt der Modellierung

+ Startzeit
* Endzeit
3 | Schaltflache [Job Rollt in der Liste der Modellierungsjobs zur Position des aktuellen
display] Modellierungsjobs.
4 | Schaltflache Unterbricht die Modellierung.

[Modeling pause]

5 | Schaltflache [Modeling | Das Dialogfeld [Confirmation of manufacturing] wird angezeigt. Bei
Start] Auswahl dieser Option wird die Modellierung neu gestartet, wenn der
Vorgang zuvor unterbrochen wurde.

(#> ,Die Modellierung beginnt.“ (S. 58)

6 | Schaltflache Bricht die Modellierung ab. Ist nur aktiviert, wenn der Vorgang
[Modeling Cancel] unterbrochen wurde. " Abbrechen der Modellierung® (S. 62)

7 | Schaltflache [Job Detail]| Das Dialogfeld [Job Detail] wird angezeigt.

8 | Schaltflache [Delete Verschiebt einen ausgewahlten Job in die Jobverlaufsliste.
Job]

9 | Schaltflache [Select Léscht Jobs, deren Kontrollkastchen in der Liste der Modellierungsjobs und
Delete] in der Jobverlaufsliste markiert ist.
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10 | Schaltflache [Job Kopiert eine beliebige Jobdatei vom externen PC, um den Job zur Liste
Import] der Modellierungsjobs hinzuzufligen.
(£ Importieren einer Jobdatei Uiber die Touchscreen-Anwendung“ (S. 58)
11 | Schaltflache [Select Es werden die Modellierungsdauer und der gesamte
Estimate] Tintenverbrauch fiir den ausgewahlten Job berechnet. (%~

,Berechnung fiir Jobs* (S. 79)

\Q/ » Wenn das Vorschaubild in der Liste der Modellierungsjobs nicht angezeigt wird, starten Sie den

- externen PC neu.

Ein Anzeigeelement auswahlen

Sie kdnnen Anzeigeelemente in der Liste der Modellierungsjobs ein- und ausblenden.

1 Tippen Sie auf das Symbol [Display item setting].
» Das Dialogfeld [Item Select] wird angezeigt.
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Wahlen Sie die Anzeigeelemente aus.
» Fir die folgenden Elemente kann die Anzeige umgeschaltet werden.
- Veroffentlicher
- Ausstellungszeit
- Einlesezeit
- Modellierungsdauer
- Tintengesamtverbrauch
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Prufen der Jobdetails

Ausfuhrliche Informationen kénnen im Dialogfeld [Job Detail] abgerufen werden.

1 Tippen Sie auf die Schaltflache [Job Detail] fiir den gewiinschten Job, um die zugehdrigen

Details anzuzeigen.

» Der Bildschirm [Job Detail] erscheint.
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2 Um den Bildschirm [Job Detail] zu schlieBen, tippen Sie oben rechts auf [x].
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Loschen eines Jobs

Léscht den Job aus der Liste der Modellierungsjobs.

Die geldschten Jobs werden in die Jobverlaufsliste verschoben.

1 Tippen Sie auf die Schaltflache [Delete job] fiir den Job, den Sie I6schen moéchten.
» Der Job wird aus der Liste der Modellierungsjobs geléscht und in die Jobverlaufsliste verschoben.
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Mehrere Jobs loschen

Kapitel 3 Touchscreen

Durch Aktivieren der Auswahlkontrollkdstchen kénnen mehrere Jobs geléscht werden.

Die geltschten Jobs werden in die Jobverlaufsliste verschoben.

1 Aktivieren Sie das Kontrollkdastchen des Jobs, den Sie Idschen mochten.

2 Tippen Sie auf [Select Delete].

[ T e CEm F 1 |

provie Modengsan  voseing e
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z

3 Tippen Sie auf [OK].
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Vorabmodellierung

Fihren Sie den Prozess, der bei der Modellierung durchgefihrt werden soll, vorab durch.

Wenn Mimaki 3D Link bei einer Gesamtzahl von mehr als 80 Millionen Polygonen eine Warnmeldung
anzeigt, empfehlen wir, diese Funktion zu verwenden. Bei insgesamt mehr als 80 Millionen Polygonen wird
das Drucken wahrend der Modellierung regelmaRig unterbrochen. Dadurch kann es zu Modellierungsfehlern
oder Abweichungen bei der Modellierungsdauer kommen.

1

Tippen Sie auf die Schaltflache [Job Detail] fiir den Job, fiir den Sie die Vorabmodellierung
durchfiihren moéchten.

+ Das Dialogfeld [Job Detail] wird angezeigt.

» Die Schaltflache [Start] wird nur fir den Job vom Typ 3D angezeigt.

S L
ol ER Il O v | B sorence

i
EEEEED

» Die Vorabmodellierung kann nicht gestartet werden, wenn die DateigroRe aller
vorabmodellierten Jobs auf der Registerkarte ,History” insgesamt 500 GB oder mehr
betragt. Loschen Sie nicht mehr bendtigte vorab modellierte Jobs, sodass sich die
Gesamtgrofe der Datei auf unter 500 GB verringert.
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2 Tippen Sie auf die Schaltflache [Start].

+ Die Meldung [Wait a moment] wird angezeigt.

+ Sobald die Vorabmodellierung gestartet wurde, wechselt die Anzeige zu [Pre-Modeling started.Job
No.xxx] und der Job wird am Ende der Jobliste als weiterer Job hinzugeflgt.

» Wahrend der Vorabmodellierung wird im Statusbereich [Pre-Modeling running] angezeigt. Nach
Abschluss der Vorabmodellierung verschwindet die Anzeige.
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Vorabmodellierung unterbrechen/fortsetzen
__________________________________________________________________________________________________________________________________________________|
Wahrend der Vorabmodellierung kénnen Sie den Vorgang unterbrechen. Sie kdnnen die Vorabmodellierung

auch an der Stelle fortsetzen, an der sie unterbrochen wurde.

1 Tippen Sie auf die Schaltflache [Job Detail] fiir den Job von [Pre-Modeling running].
» Die Schaltflache [Stop] erscheint im Dialogfeld [Job Detail].

\@’/ » Der Vorabmodellierungsjob entspricht der Jobnummer, die im Statusbereich angezeigt
N wird.

2 Tippen Sie auf die Schaltflache [Stop].
» Die Schaltflache [Stop] wird zur Schaltflache [Start].

3 Tippen Sie auf die Schaltflache [Start].
» Setzen Sie die Vorabmodellierung an der Stelle fort, an der sie unterbrochen wurde.

<+« Die Anzahl der vorab modellierten Schichten wird blau angezeigt, wenn geniigend Schichten
’g\ vorhanden sind, sodass die Modellierung nicht gestoppt wird; andernfalls ist die Anzeige gelb.
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Berechnung fur Jobs

Es werden die Modellierungsdauer und der gesamte Tintenverbrauch fir den ausgewahlten Job berechnet.

Fuhren Sie diesen Vorgang aus, wenn Sie noch keine Berechnung mit Mimaki 3D Link durchgefiihrt haben
oder wenn Sie nach dem Importieren eines Jobs die Einstellungen am Touchscreen geandert haben.

1 Tippen Sie auf das Kontrollkastchen des Jobs, fiir den Sie eine Schatzung vornehmen
mochten.

2 Tippen Sie auf die Schaltflache [Select Estimate].
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3 Tippen Sie auf [OK].
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 In den Spalten [Modeling Time] und [Ink Total Usage] des Jobs werden die Ergebnisse angezeigt.
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Kapitel 3 Touchscreen

3.2 Registerkarte ,History”

In diesem Meni werden frihere Modellierungsjobs des Druckers angezeigt.

= Menubezeichnungen und Funktionen

30U1-553 AQ728008 | e
@ Modelng(26) RPN e
.

b 100 Name Preview  Pudlsher Modeling Start Madeling End Resuit

10_10.30¢ i Mimak
dog

1 Jobverlaufsliste

Zeigt die folgenden Informationen an:
» Jobname

* Vorschaubild

» Veroffentlicher

 Startzeit der Modellierung

* Endzeit der Modellierung

» Ergebnisse

2 Schaltflache [Restart]

Flgt einen ausgewahlten Verlaufsjob zur Liste der Modellierungsjobs

hinzu. %2~ ,Neustart der Modellierung aus dem Verlauf* (S. 63)

3 Schaltflache
[Job Export]

Ladt den ausgewahlten Verlaufsjob in den folgenden Ordner herunter.
C:\Benutzer\Benutzername\Downloads ( Download-Ordner des
Benutzers )

4 Schaltflache [Job
Detail Information]

In dem Dialogfeld werden die folgenden Informationen fur jeden Job
angezeigt. [Type], [Job Name], [Publisher], [Job issue time], [Reading
Time], [Modeling Time], [Modeling Mode], [Profile],
[Equalization/Calibration], [Feed Direction], [Warp Reduction],
[Smoothing], [Chipping Allowance], [Support Size], [Auto Cleaning],
[Nozzle check during modeling], [Preview image], [Model Size], [Ink
Usage], [Modeling Temperature/Humidity]

Informationen zur Farbeinstellung: [Input Profile], [Color Matching
Method], [Whole], [Contrast], [Black], [Cyan], [Magental], [Yellow]

5 Schaltflache
[Delete history job]

Loscht den ausgewahlten Job aus der Jobverlaufsliste. Der Job
(die Datei) wird gleichzeitig auf dem externen PC geldscht.

6 Schaltflache
[Clear History]

Ldscht alle Jobs im Verlauf. Gleichzeitig werden die Jobs (Dateien) auch
auf dem externen PC geldscht.

— -

PC neu.

\g/ * Wenn das Vorschaubild in der Jobverlaufsliste nicht angezeigt wird, starten Sie den externen
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Loschen eines Jobs aus dem Verlauf

Léscht den ausgewahlten Job aus der Jobverlaufsliste.
Gleichzeitig werden die Jobs (Dateien) auch auf dem externen PC geldscht.

1 Tippen Sie auf die Schaltflache [Delete history job] fiir den Job, den Sie I6schen moéchten.
» Ldscht den Job aus der Liste der Jobverlaufsliste.
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Loschen mehrerer Jobs aus dem Verlauf

Durch Aktivieren der Auswahlkontrollkdstchen kénnen mehrere Jobs geldscht werden.

1 Aktivieren Sie das Kontrollkdstchen des Jobs, den Sie I6schen mochten.

2 Tippen Sie auf [Select Delete].
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3 Tippen Sie auf [OK].
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Loschen des gesamten Verlaufs

Loscht alle Jobs im Verlauf.
Gleichzeitig werden die Jobs (Dateien) auch auf dem externen PC geldscht.

1 Tippen Sie auf [Clear History].
» Das Bestatigungsfenster wird angezeigt.
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Tippen Sie auf [OK].
+ Alle Jobs werden aus der Jobverlaufsliste geldscht.

Exportieren von Jobs aus dem Verlauf

Exportieren der Informationen zu einem Job aus dem Verlauf
Die folgenden Informationen kénnen exportiert werden:

+ Job (M3C-Datei)

» Protokoll

» Einstellungen

Um alle Informationen zu exportieren, exportieren Sie die Datensicherungsdatei (m3bu-Datei).
(%=~ Die Datensicherungsdatei erstellen” (S. 84)
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Exportieren von Jobs aus dem Verlauf

1 Tippen Sie auf die Schaltflache [Job Export] fiir den Job, den Sie exportieren moéchten.

S
e
e

\ /
N,

-~ + Wenn Datensicherungsdateien einschlieRlich Verlaufsinformationen benétigt werden,
’g‘ wahlen Sie [Backup (.m3bu)]. ©* ,Die Datensicherungsdatei erstellen” (S. 84)

3 Tippen Sie auf die Schaltflache [Save].
» Die Jobdaten werden in den folgenden Ordner heruntergeladen:

C:\Benutzer\Benutzername\Downloads ( Download-Ordner des Benutzers )
e 1l "W,El#mm | @ vemen | @ e Iolo[al
& . armpiet
= 2 dog . Mook gts ruis | esaicir s | Gl @ g @ @
= 3 oo ‘ Manaki Daletn @ e @ @
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= 5

el ==

Dwpo. ik @ oo

I e
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* Wenn Sie die Daten in einem bestimmten Ordner speichern méchten, 6ffnen Sie die Dropdown-
Liste und wahlen Sie dann die Schaltflache [Save as]. Der Ordner am Speicherort wird gedtffnet.
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Datensicherungsdatei erstellen

Exportieren Sie die Datensicherungsdatei mit allen Verlaufsinformationen.

1 Tippen Sie auf die Schaltflache [Job Export] fiir den Job, den Sie exportieren moéchten.
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3 Tippen Sie auf die Schaltflache [Save].

» Die Jobdaten werden in den folgenden Ordner heruntergeladen:
C:\Benutzer\Benutzername\Downloads ( Download-Ordner des Benutzers )

ORI

.

| R
Y, S018/05/17 19°43

I 1015ty ooy i | o ) oo | - S

* Wenn Sie die Daten in einem bestimmten Ordner speichern méchten, 6ffnen Sie die Dropdown-
Liste und wahlen Sie dann die Schaltflache [Save as]. Der Ordner am Speicherort wird gedtffnet.
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3.3 Registerkarte ,Maintenance”

Dieses Meni bietet verschiedene Funktionen fir die Wartung des Druckers.

= Meniibezeichnungen und Funktionen

Kapitel 3 Touchscreen

9 1011 12
3DUJ-553 AQ7 28008 : 'm Modeling(13) ‘ a History(3)
% Haintenance Kame :
1 | EE )
2 Ir i i Daily
’ N | 13
4 Da
5
6
7 ‘Remaining Ink B
Suppartt
8 s
Clear
White
Cyan
Magena NI
Yellow
Black -

!‘

1 [Check Nozzle] Fuhrt vor der Modellierung einen Test zur Disenprifung durch, um
festzustellen, ob Druckprobleme wie Unscharfe oder Abschneiden
aufgrund von verstopften Disen aufgetreten sind.
= Uberpriifen der Diisen“ (S. 52)

2 [Head Cleaning] Fihren Sie eine Druckkopfreinigung durch, um das Problem verstopfter
Disen zu I6sen. = ,Durchfiihren der Druckkopfreinigung*“ (S. 54)

3 [STATION Fihren Sie eine Wartung des Druckkopfschlittens und des

MAINTENANCE] Stationsbereichs durch. ¢%~ Wartung der Station® (S. 126)
4 [Head Maintenance] |Reinigen Sie alle Druckkdpfe, nachdem der Druckkopfschlitten an
eine leicht zugangliche Stelle bewegt wurde.
% ,Reinigung der Flattening-Einheit* (S. 135)
% ,Wartung von Druckkopf und Umgebung” (S. 133)
5 [Ink Charge] Nachdem Sie die externe Tintenflasche und den Tinten-IC-
Chip eingesetzt haben, fillen Sie die Tinte nach.
%" Einsetzen der Tintenflaschen® (S. 32)
(%2~ Nachfullen von Tinte“ (S. 87)
6 [Subtank Lasst Uberschissige Tinte im Subtank ab, um ein Tintendberlaufproblem
Maintenance] zu lésen.
Bei unzureichender Tintenzufuhr wird ein Wiederherstellungsvorgang
durchgefiihrt. &2~ Tintentberlauf und Zufuhrfehler beheben® (S. 148)
7 [Wiper Replacement] | Wird verwendet, wenn der Wiper ausgetauscht wurde.
(%" Austausch des Wipers® (S. 151)
8 [Replace Ink- Wird beim Ersetzen der Ink-Receiving-Pan verwendet.
receiving Pan] 2", Ink-Receiving-Pan ersetzen“ (S. 149)
9 [Maintenance Zeigt das empfohlene Wartungsintervall an.
Interval]

10 | Symbol [Notification] | Das Symbol [Notification] wird auf der Registerkarte und dem
Wartungselement angezeigt, wenn Wartungselemente sofort ausgefihrt
werden mussen.
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11 [Date/Time of Last Zeigt das Datum und die Uhrzeit der zuletzt durchgeflihrten Wartung an.
Maintenance]
12 | [Maintenance Period] | Zeigt den nachsten empfohlenen Wartungszeitraum an. Wartungen, die
sofort durchgefiihrt werden miissen, werden rot angezeigt.
13 | Schaltflache Flhrt die Wartung aus. Die Schaltflache fiir die Wartung, die sofort
[Execute] durchgefiuhrt werden muss, wird rot angezeigt.
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Kapitel 3 Touchscreen

Nachfiillen von Tinte

Setzen Sie vor dem Nachftillen der Tinte die Tintenflaschen und die zugehdérigen IC-Chips ein.

Ausfiihrliche Informationen zum automatischen Nachfillen von Tinte finden Sie unter %>  Automatisches
Nachftllen von Tinte® (S. 42).

1 Setzen Sie die Tintenflaschen und ihre zugehdrigen IC-Chips ein.
- 2% Einsetzen der Tintenflaschen® (S. 32)

2 Tippen Sie in der Zeile [Ink Charge] auf die Schaltfliche [Execute].
» Ein Assistent wird aufgerufen.
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Tippen Sie auf das entsprechende Kontrollkdastchen, um die Tinte auszuwahlen, die Sie
nachfiillen moéchten, und tippen Sie dann auf [Next].
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5 Aktivieren Sie das gewiinschte Kontrollkdstchen unter [Amount of ink (L) to be replenished].

30U3-553 Q728008 -

o

Y I g— o | @ v Do |2 10

mount of ink {L} to be replenished.

ig é‘?;*gﬂig

|°II

o- Jo— |
<<+ Wenn Sie in Schritt 4 mehrere Tinten ausgewahlt haben, wird fiir alle Tinten dieselbe Menge
’g" angewendet.

» Wenn Sie eine gro3e Nachfillmenge einstellen, wird der Vorgang automatisch beendet,
wenn die Tinte aufgefillt ist.

Setzen Sie die Tintenflasche ein und tippen Sie auf [Next].
» Der Nachftillvorgang fur die Tinte beginnt.

\g/ » Er dauert etwa 20 Minuten pro 1 Liter Tinte.

—
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3.4 Registerkarte ,Setting"

In diesem Meni kdnnen Sie verschiedene Einstellungen fir das Gerat vornehmen.

= Meniibezeichnungen und Funktionen
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Display Language Settings English
Date Format @ Y/MID MID/Y Y IMIY

Event Email Scttings Setting.
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1 Schaltflache [Cancel]

Verwirft die Anderungen, die an den Einstellungen vorgenommen wurden.

2 Schaltflache [Apply]

Wendet die Anderungen an, die an den Einstellungen vorgenommen
wurden.

3 [Print Setting]

Zeigt die Einstelloptionen fur die Druckfunktionen des Druckers an. Sie
koénnen die Druckeinstellungen entsprechend den Bedingungen, unter
denen Sie den Drucker normalerweise einsetzen, festlegen.

4 [Machine Settings]

Zeigt die Einstellungsoptionen fiir den Drucker an. Sie kénnen einige
Druckeroptionen entsprechend den Bedingungen, unter denen Sie den
Drucker normalerweise einsetzen, festlegen.

5 [Profile]

Zeigt das Gerateprofil wahrend der Modellierung an.

6 [Panel setting]

Zeigt Einstellungsoptionen an. Sie konnen die Einstellungen fir die
Touchscreen-Anzeige festlegen.

7 Schaltflache [Import]

Importiert die Einstellungen und Jobs aus der Datensicherungsdatei.
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Druckeinstellung

Sie kdnnen die Druckeinstellungen entsprechend den Bedingungen, unter denen Sie den Drucker
normalerweise einsetzen, festlegen.

\Q/ « Bei Auswahl der Sprachen Deutsch, P E&E(f), Portugiesisch oder Englisch wird der Bildschirm

- der Druckereinstellung in der jeweligen Sprache angezeigt.

Feedrichtung

Andern Sie den Feedbetrieb wahrend der Modellierung.

e @ [0 |1 —"EBle — |=— |?]ola]

Aorty Concel

oyt
Print Setting

i Machine settings
| Profile
|

o-"To- |
Einstellwert Beschreibung
Bi-direction Der Tisch bewegt sich schichtweise abwechselnd
von vorne nach hinten und von hinten nach vorne.
Uni-direction Der Tisch bewegt sich von vorne nach hinten.
(Anfangswert) Die Streifen des Modells sind weniger auffallig.

Obwohl Streifenmuster nicht mehr so leicht zu
erkennen sind, dauert die Modellierung langer als im
bidirektionalen Modus.

Verringerung von Verziehen

Verringert das Verziehen von Modellen.

s o [0 |1 —EEle — =~ |7[o]®

Import

Einstellwert Beschreibung

ON Verziehen wahrend des Formens kann verringert
werden.

OFF (Anfangswert) | Verziehen wird nicht reduziert.
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Glattung

Andern Sie die Oberflaichenqualitat des Modells.

@ vz Iaumtsl I'il m-mm'w‘” I:"‘“"“"“ I?IOIa
Ay Comcl L

F01B/05/17 1996

Einstellwert Beschreibung

ON (Anfangswert) |Verringern Sie das auf der Oberflache auftretende
Streifenmuster. Die Oberflaiche des Modells sieht
glanzender aus als mit der Einstellung OFF.

OFF Es wird keine Glattung durchgefihrt.

Glattung AUS (OFF) Glattung EIN (ON)

Farbsattigung

Andern Sie die Dicke der Oberflachenfarbe.

Nach dem Modellieren werden die laminierten Streifen durch das Abtragen der verdickten Farbschicht
unauffallig.

@ rodeinatzn) Ia Hsry(s) I'" mrm @ irfomaton Ig e aption I 2 IO Ia
oo Cancat o

F0TB/05/17 1996,

Einstellwert Beschreibung
Nothing Es ist keine Farbsattigung festgelegt.
(Anfangswert)

Level 1 Die Farbschicht wird etwa 100 um dicker.
Level 2 Die Farbschicht wird etwa 200 pm dicker.
Level 3 Die Farbschicht wird etwa 300 um dicker.
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Farbeinstellung

Passen Sie die Farbe des

Wenn die Farbe des Ausgabemodells von der erwarteten Farbe abweicht, konnen Sie die Farbe der
erwarteten Farbe annahern, indem Sie die Farbeinstellungen dndern und die Farbe des Modells anpassen.

Wenn Farbe eingestellt ist, wird die tatsdchliche Menge an farbiger Tinte (Cyan, Magenta, Gelb, Schwarz)
erhoht oder verringert. Sie wird in der geschatzten Menge der verbrauchten Tinte nicht berlicksichtigt.

Modells an.

1 Tippen Sie unter [Color Setting] auf die Schaltflache [Setting].
» Der Bildschirm [Color Settings] wird angezeigt.

001553 AQTIBO0E

Foed direc

Rernaniog 1k <® L
2 Legen Sie die Farbe fest.
2 Color Settinas . x
1 Color Matching | Add || Color Adjustment | Add|
High Speed MatchingPreset1 | | AdjustmentPreset1 -
Standard Default Default -
3
Hight Quality | Default - |Default .
Color in clear | Default Default .
4 — ‘ Import ‘ Undo Apply ‘ Close ‘

1 | [Color Matching]

hinzu.

Figen Sie Voreinstellungen fur Eingabeprofil und Farbanpassungsmethode

2 | [Color Adjustment]

Fugen Sie Voreinstellungen fir Gesamtdichte, CMY-Tonwertkurve, K-
Tintenmenge und Kontrast hinzu.

3 | Farbvoreinstellung

Wahlen Sie fiir jeden Modellierungsmodus eine Voreinstellung fiir die
Farbanpassung und eine Voreinstellung fir die Farbeinstellung aus.

4 | [Import]

Importieren Sie Farbvoreinstellungsinformationen aus der
Datensicherungsdatei.
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Farbanpassung

Kapitel 3 Touchscreen

Wahlen Sie das Eingabeprofil und die Farbanpassungsmethode aus.

Durch Auswahl desselben Profils wie in der Anwendungsumgebung, in der die Farbe des 3D-Modells
bearbeitet und angepasst wurde, ist es moéglich, ein Modell auszugeben, dessen Farbe der zum Zeitpunkt

der Anpassung ahnelt.

1 Tippen Sie im Bildschirm [Color Settings] fiir ,,Color Matching“ auf die Schaltflache [Add].

+ Der Bildschirm [Color Matching] wird angezeigt.

Color Settings
Color Matching ‘E‘
High Speed MatchingPreset1 -
Standard Default v
Hight Quality | Default .
Colorin clear | Default
‘ Import ‘ Undo

g

Color Adjustment ‘A—ﬂ‘
AdjustmentPreset1

Default

Default

Default

Apply ‘ Close ‘

2 Tippen Sie auf die Schaltflache [Add].

» Die Voreinstellung wird registriert und die Schaltflache [Add] wird zur Schaltflache [Update].

Color Matching

Preset

Input Profile AdobeRGB1998.icc

Color Matching Method @ Perceptual
O Saturation
O Relative

O OFF

x

Add

Delete

l Close
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Wahlen Sie ein Eingabeprofil, das den Farbraum bestimmt.
« Zur Auswabhl stehen die folgenden Eingangsprofile:
AdobeRGB1998.icc ( Standardwert )
sRGB.icm

* Wenn Sie das Profil der eingestellten Umgebung nicht kennen, wahlen Sie den Standardwert.

Color Matching x
Preset MatchingPreset? - [ Delete I I Update ]
Input Profile AdobeRGB1998.icc

Color Matching Method ~ ® Perceptual
© Saturation
© Relative

© OFF

Close

4 Wahlen Sie eine Farbanpassungsmethode aus.
» Je nach ausgewahlter Option wird die Farbe des Objekts mit den folgenden Merkmalen

ausgegeben.
Color Matching X
Preset MatchingPreset7 . [ Delete I I Update ]
Input Profile AdobeRGB1998.icc

Color Matching Method @ Perceptual
O Saturation
© Relative

O OFF

Close

[Perceptual] | Ausgabe mit natlrlicher Finish-Farbe.

[Saturation] | Ausgabe in leuchtenden Farben.

[Relative] Ausgabe einer natirlichen Finish-Farbe und der Farbe des 3D-Modells so weit wie mdglich.

[OFF] Ausgabe der tatsachlichen Farbe des 3D-Modells.
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Tippen Sie auf die Schaltflache [Update].
+ Die Anderungen werden erst (ibernommen, wenn Sie auf die Schaltflache [Update] tippen.

Color Matching X
Preset MatchingPreset7 . [ Delete I I Update ]
Input Profile AdobeRGB1998.icc

Color Matching Method @ Perceptual
© Saturation
© Relative

O QFF

Close

6 Tippen Sie auf die Schaltflache [Close].
» Kehren Sie zum Bildschirm [Color Settings] zurlick.

Farbeinstellung

Stellen Sie Gesamtdichte und Kontrast ein.

1 Tippen Sie im Bildschirm [Color Settings] fiir ,,Color Adjustment® auf die Schaltflache [Add].
» Der Bildschirm [Color Adjustment] wird angezeigt.

Color Settings X
Color Matching ‘E‘ Color Adjustment ‘ ﬂ ‘

High Speed MatchingPreset1 | | AdjustmentPreset]

Standard Default -| | Default

Hight Quality | Default -| | Default

Colorin clear | Default «| | Default

‘ Import ‘ Undo Apply ‘ Close ‘

Tippen Sie auf die Schaltflache [Add].
» [Preset] wird registriert und die Schaltflache [Add] wird zur Schaltflache [Update].

Stellen Sie die Gesamtdichte ein.

 Dick in positiver Richtung und diinn in negativer Richtung. Wenn Sie keine Einstellung
vornehmen, setzen Sie den Wert auf 0 (Standardwert).

« Einstellbereich: -50 bis 20
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» Wenden Sie keine Farbvoreinstellung mit Gesamtdichte in positiver Richtung an, wenn
[Color in clear] eingestellt ist. Es kdnnte zu Formgebungsfehlern kommen.

Color Adjustment %
Preset AdjustmentPreset9 - ‘ Delete ‘ | Update |
Whole 0
Contrast |0
Black 0
Cyan 0 Middle
Magenta 0 Middle
Yellow a Middle

[ Close ‘

Stellen Sie den Kontrast ein.
» Hell in positiver Richtung und dunkel in negativer Richtung. Wenn Sie keine Einstellung
vornehmen, setzen Sie den Wert auf 0 (Standardwert).

» Einstellbereich: -50 bis 50

Color Adiustment *
Preset AdjustmentPreset9 ‘ Delete ‘ | Update |
Whole 0
Contrast 0
Black 0
Cyan 0 Middle
Magenta 0 Middle
Yellow o Middle

[ Close ‘
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5 Stellen Sie die Menge der K-Tinte ein.
» Der graue Teil des Modells wird angepasst.

* In positiver Richtung nimmt die K-Tinte zu und die CMY-Tinte ab. In negativer Richtung nimmt die
K-Tinte ab und die CMY-Tinte zu. Wenn Sie keine Einstellung vornehmen, setzen Sie den Wert
auf 0 (Standardwert).

« Einstellbereich: -50 bis 50

Color Adjustment X
Preset AdjustmentPreset9 - ‘ Delete ‘ | Update |
Whole 0
Contrast |0
Black 0
Cyan 0 Middle
Magenta |0 Middle
Yellow a Middle

{ Close ‘

Passen Sie die CMY-Tonwertkurve an.
+ Die mittlere Farbe von [Cyan], [Magenta] und [Gelb] des Modells wird angepasst.

« Die in Plus-Richtung angegebene Farbe ist dunkel und die Farbausgabe in Minus-Richtung ist
heller. Wenn Sie keine Einstellung vornehmen, setzen Sie den Wert auf 0 (Standardwert).

» Einstellbereich: -50 bis 50

Color Adjustment X
Preset AdjustmentPreset9 - ‘ Delete ‘ | Update |
Whole 0
Contrast |0
Black 0
Cyan 0 Middle
Magenta |0 Middle
Yellow a Middle

{ Close ‘
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7 Wihlen Sie den Anpassungspunkt.

Color Adjustment *
Preset AdjustmentPreset9 ' ‘ Delete ‘ | Update |
Whole 0
Contrast 0
Black 0
Cyan 0 Middle
Magenta |0 Middle
Yellow 0 Middle
[ Close ‘
[Highlight] Anpassung um helle Bereiche herum.
[Middle] Anpassung um den mittleren Teil herum.
[Shadow] Anpassung um den dunklen Bereich herum.

+ Es werden der Bereich jedes Anpassungspunkts und das Beispiel zum Zeitpunkt der Anderung
der Tonwertkurve beschrieben.

B /e

Highlight

Ausgabe

0 Eingabe 255
Abb. 1. Position des Anpassungspunkts

T Anpassungs
punkt / Richtung

Vo Shadow
Minus
b
Richtung Richtung
Highlight Middle
Plus Plus
£
/ -

Abb. 2. Beispiel fiir eine sich &ndernde Tonwertkurve
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Andern Sie den Einstellwert der hinzugefiigten Voreinstellung und tippen Sie auf die
Schaltflache [Update].
+ Die Anderungen werden erst ibernommen, wenn Sie auf die Schaltflache [Update] tippen.

Color Adjustment x
Preset AdjustmentPreset9 - | Delete | | Update |
Whole 0
Contrast |0
Black 0
Cyan 0 Middle
Magenta |0 Middle
Yellow 0 Middle

{ Close ‘

9 Tippen Sie auf die Schaltflache [Close].
» Kehren Sie zum Bildschirm [Color Settings] zurlick.

Farbvoreinstellung

Wabhlen Sie die Voreinstellung [Color Matching] und die Voreinstellung [Color Adjustment] fir jeden
Modellierungsmodus (High Speed, Standard, High Quality, Color in clear).

1 Die Optionen fiir Farbanpassung und Farbeinstellung werden fiir jeden Modellierungsmodus
ausgewahit.
* Wahlen Sie den in [Preset] hinzugeflgten Wert aus.
(= Farbanpassung* (S. 93)
=" Farbeinstellung” (S. 95)

« Wenden Sie keine Farbeinstellungsvoreinstellung mit einer Gesamtdichte von 1 oder mehr
auf [Color in clear] an. Es kénnte zu Formgebungsfehlern kommen.
Ein Modell mit geringer Breite und grof3er Hohe ist anfallig fur Aufbaufehler.

Color Settings X
ColorMatching | Add | Color Adjustment | Add|

High Speed MatchingPreset1 <! AdjustmentPreseti

Standard Default < | Default
1

Hight Quality | Default - Default

Color in clear || Default - | Default

‘ Import ‘ Undo Apply ‘ Close ‘ —3
2 e 2

2 Tippen Sie auf die Schaltflache [Apply].

Tippen Sie auf die Schaltflache [Close].
» Kehren Sie zum Bildschirm [Color Settings] zurlck.
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Import

Importieren Sie Farbvoreinstellungen aus einer Datensicherungsdatei (.m3bu).

1 Tippen Sie auf die Schaltflache [Import].
» Das Dialogfeld zur Dateiauswahl wird angezeigt.

Color Settings X

Color Matching @‘ Color Adjustment ‘E‘
High Speed MatchingPreset1 | | AdjustmentPreset1 .
Standard Default -| | Default .
Hight Quality  Default - |Default -
Color in clear  Default -| | Default -
‘. Import ‘ Undo Apply ‘ Close ‘

Wahlen Sie die Datensicherungsdatei aus, die importiert werden soll, und tippen Sie auf [Open].
» Das Dialogfeld mit den Importergebnissen wird angezeigt.

Open X
e - » ThisPC » Windows(C:) » MimakiPrinterDriver » bin » PanelApp » Export v & Search Export o
Drganize v New folder =« M e

v | Paneltpp A Neme Date modified Type Size

App_Data [ 20190320130943.m3bu YI2010420PM  M3BU File 1KB
aspnet_client

bin

Content

Export

fonts

Help

History
HistorylobPreview
Images

img

info_Data
Infomation
JobThumbnail ¥ o€ 3

File pame: | [ Backup Fie .m3bu) =

| = |
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3 Tippen Sie auf [OK].

» Bei zusatzlichen Voreinstellungen fiir Farbanpassung und Farbeinstellung werden die Namen der
hinzugefligten Voreinstellungen ebenfalls angezeigt.

Color Matching Add| Color Adjustment | Add|
ngh Speed AntclinaDean D ! A-l:...-;mnn&l-)resen-s .
Import successful.
Standard Pres.et added. 'reset] -
- AdjustmentPreset1
Hight Quality | ‘ oK ‘ 'reseté .
Colorinclear  MatchingPreset3 «  AdjustmentPreset8 -
‘ Import ‘ [ Undo ‘ I Apply ‘ [ Close ‘

4 Tippen Sie auf die Schaltfliche [Apply].

Color Settings X
Color Matching ‘E‘ Color Adjustment {E‘

High Speed ~ MatchingPreset2 - AdjustmentPreset1 .

Standard Default - } Default |

Hight Quality ~ Default < Default .

Color inclear  Default - Default -

‘ Import ‘ I Undo ‘ \ Apply ‘ l Close ‘

:Q: » Tippen Sie auf die Schaltflache [Undo], um zu den Farbvoreinstellungen vor dem Import

zuriickzukehren. Die Daten der hinzugefliigten Voreinstellung bleiben unverandert.
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GroRe der Stiitzkonstruktion

Legen Sie die GroRe fur das trapezférmige Stlitzmaterial fest, das an der Seite des modellierten Objekts

angebracht wird.

1 Tippen Sie in der Zeile [Advanced Setting] auf die Schaltflache [Setting].
» Der Bildschirm mit den erweiterten Einstellungen wird angezeigt.

3U3-553 AQ728008 -

3U3-553 Q728008 -

@ oo | D wmer | 1) m.m.'m@ s | £ e E? lo [ﬂ!
e

gy Ceent

Print Setting

Feod direction

Profile
Panel setting

160517 1945

@ i ﬁ@ i ] T @ e | £ o i ? IQ [a!
int Setting > Advanced Setting

Einstellwert

Beschreibung

Weniger als 0

Verkleinert die GroRRe der Stiitzkonstruktion, um den Verbrauch des
Stutzmaterials zu reduzieren.

Im Vergleich zur Standardeinstellung kommt es haufiger zu Stérungen bei der
Modellierung.

0 (Anfangswert)

Die GroRRe der Stutzkonstruktion wird nicht verandert.

Groler als 0

Erhoht die GroRe der Stutzkonstruktion, um die Anzahl von
Modellierungsfehlern zu verringern.

In einigen Fallen kann es jedoch auch zu Stérungen bei der Modellierung
kommen, wenn Sie eine grol3e Stltzkonstruktion wahlen.
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3 Tippen Sie auf [Back].

30U1-553 AQ726008 - 0] [
oo ' —TRll°— [=— [°[o]=]
Print Setting > Advanced Setting

Sugpart size S
Remaining ik (D)

Supgett e

Soppez w0ce

G e

e w0e

Cren - 0w

Magerss I 1M

vetum 0

Black. - 1080 cc

owa. ok @ e

g I 13%

svan amcn

=
201B/0S/17 19:96.

Gerateeinstellungen

Sie kdnnen einige Druckeroptionen entsprechend den Bedingungen, unter denen Sie den Drucker
normalerweise einsetzen, festlegen.

Tischhohe

Stellen Sie die Hohe des Tisches auf den hdchsten oder den niedrigsten Punkt ein.

oo ' — LBl — |=-— -[o]a]
L

30U3-553 Q728008 -

‘Machine settings
Auto cleaning N Qo
Check Nozzie Vhile Printing o @on

Sumpon avte
Sowpar2 w0
Gl w0
e w0
o W e
Vogecss I w0
Vot 00
| e e
Daapa. ok @ Oo
ooy 1y (R
sac0 / azsn Panel setting

N——
20IR/0S/17 19:95,

Automatische Reinigung

Legen Sie fest, ob wahrend der Modellierung eine automatische Reinigung durchgefiihrt werden soll.

3001553 AQ728008 - 0
o [ i Ll — = [2[o]=]
ooty = et
Print Setting
‘Machine settings
“Tabla aight Tathe hohustpod | To o owest poid
Aita Cleaning mow Do
Check Noszle While rinting o @on
Remaining Ik @
Supportt w0
Sopport2 e
Gar e
vitne w0
Cyan = 70 e
Mogerss NN 170
Vet 0c
Black - 1060 cc
oo ok @ oo
i I 13% Profile.
soca 42568 Panel setting

Einstellwert

Beschreibung

ON (Anfangswert)

Wahrend der Modellierung wird eine automatische
Druckkopfreinigung durchgefihrt.
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Einstellwert Beschreibung

OFF Es wird keine automatische Reinigung durchgefiihrt.

Dusenpriufung wahrend des Druckens

Legen Sie fest, ob wahrend der Modellierung eine Disenprifung durchgefiihrt werden soll.

e @~ [o— |1 — LEllc — lo-— [2]o]a

Aoty Cancst ot

| Machine settings

Table Height Tatha highasipot | Ta s kowest pond

Auto Cleaning

Checis Nozzte Wil Printing

=

-

o

— 0% [FOAE

séc0 /azsen | Panel setting
Einstellwert Beschreibung
ON Wahrend der Modellierung wird automatisch eine

Dusenprifung durchgefiihrt. Bei Erkennung eines
Dusenausfalls wird der Druckkopf automatisch
gereinigt.

OFF (Anfangswert) | Es wird keine Disenprifung durchgefiihrt.

Legen Sie das mit MPM3 erstellte Gerateprofil fest.

= Modellierungsmodus

Legen Sie das fir den Modellierungsmodus verwendete Profil fest.

5 [ e 7 — e
s o [0 1 — EEle — o~ |7[o]®

et

roeh ~] Regestor Delce
3DU-S53._igh-spesd_typei F11TS08Ice ]
3DUL-553_Standerd_lype’ F1178841ce ]
3DUL-553,_High-qualty_typeA_F117586 ke ]
3DU-553,_Vary-Hgh-guaity_typsA_F117601 ]

Unter [Profile Preset] kdnnen Sie die registrierten Profilsatze festlegen.
Ursprunglich sind zwei Arten von Voreinstellungen registriert.

Name der Voreinstellung Beschreibung

TypeA (Anfangswert) Fir die Modellierung werden
naturliche Farben verwendet.

TypeB Fur die Modellierung werden
kraftige Farben verwendet.
Geeignet fur Beschilderung.

Um eine konfigurierte Voreinstellung zu registrieren, tippen Sie auf die Schaltflache [Register].
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Um einen registrierten Profilsatz zu I6schen, wahlen Sie die zu I6schende Voreinstellung aus und tippen Sie
auf die Schaltflache [Delete].

\Q/ « Die ursprunglich registrierten Voreinstellungen [TypeA] und [TypeB] kénnen nicht geléscht
- werden.

= Profile hinzufiigen/lédschen

Tippen Sie unter [Profiles add/delete] auf die Schaltflache [Setting], um den Bildschirm [Profiles add/delete]
zu o6ffnen.

300352 AQ720008 - "0
- @ roseinats) ﬁ@ History(12) u i Mmmemm Iformation II;I 7 apion i ? !Q IGE
mpen

High Specd [3DUS583 High-spesd_typeh F11TE08Icz |
mmmmm 3DUL-$63_Standard_fypeA_F117504icc  ~|
High Quality SDULSE3,_igh-qusity_ypeA_F1178865kc ~]
Coler in dear 3DU-553, Vary-High-guaity_typeA_F11780(~|

201670605 11325

Sie kdnnen ein Profil pro Modellierungsmodus hinzufligen, I6schen oder exportieren.

@ Hodeino) \3 History(12) Tl maintenance “M (@ information 1 rcoption ’) I Q Ia II

3DUJ-553 AQ728008 :

Profiles add/delete
30U.-553_High-speed_typeA_F117596.icc
High S 30U-553_High-speed_typeB_F117598.icc v E =
3DUJ-553_Standard_typeA_F 117594 icc
o— 3DUJ-883_Standard_typeB_F117597 it i o
'3DUJ-853_High-quality_typeA_F117596.icc
— 3DU.-853_High-quality_typeB_F 117598 icc i e,
[30U-853_Very-High-qualy_typeA_F117600 icc
p— 3DU-553_Very-High-quaiity_typeB_F 117601.icc I S I I = I I = I
Remaining Ink @
Supportl 400 cc
Suppart2 ! 400 cc Back
Clear 400 c
White 400 cc
Cyan = 720
Magenta [N 1170 cc
Yellow 780 cc.
Black - 1080 ec
Dispo. Ink @ Occ
I 1%
remaining 2
4768/ 42568 1 3 4 5 6

2018/06/06 11:25

1 Modellierungsmodus Es gibt vier Modi: [High Speed], [Standard],
[High Quality] und [Color in clear].

2 Profil Zeigt die registrierten Profile an.

3 Schaltflache [Add] Fugt ein Profil hinzu.

4 Schaltflache [Delete] Léscht das ausgewahlte Profil.

5 Schaltflache [Export] Exportiert ein Profil.

6 Schaltflache [Back] Wird verwendet, um zum vorherigen Bildschirm zu
wechseln.

* Nur hinzugefligte Profile kbnnen geldscht werden. Die urspriinglich registrierten Profile knnen
nicht geldéscht werden.

« Wenn Kalibrierungs- oder Angleichungsinformationen angehangt sind, werden die Informationen
mit dem letzten Erstellungsdatum und der letzten Erstellungszeit verwendet.

\/
I\
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Touchscreen-Einstellung

Sie kdnnen die Einstellungen fir die Touchscreen-Anzeige festlegen.

Bezeichm!ng der Einstellwert*1 Beschreibung
Funktion
[Display unit] mm/inch Legt die
Anzeigeeinheit fir die
Lange fest.
[Display language Japanese/English/Deut | Andert die angezeigte
setting] sch/Chinese Sprache.

(Simplified)/Portuguese

[Date Format] Y/M/D, M/D/Y, DIMIY Legt die
Anzeigereihenfolge von
Jahr, Monat und Tag
fest.

Legt die E-Mail-
Benachrichtigung flr
Ereignisse fest.

*1. Als Anfangswert ist der unterstrichene Wert eingestellt.

[Event Mail Settings]

Anzeigeeinheiten, Einstellungen der Anzeigesprache, Datumsformat

Nehmen Sie die Einstellungen fiir den Touchscreen vor, die Sie &ndern moéchten.

* Um Anzeigeeinheiten und Datumsformat einzustellen, aktivieren Sie das Kontrollkdstchen der
gewlnschten Option.

PRp pr— e — w“ @ veorsen | D e | 2 | Q 1]
Setting

ingent

A R

0 43150

FER0S/17 1945

» Wahlen Sie bei den Einstellungen firr die Anzeigesprache aus dem Dropdown-Menu die Sprache
aus, die angezeigt werden soll.

e @ — (o= |1 —EBle — l=— |?][o]al

Aoy Cancal mpert

| Print Setting
| Machine settings
Profile

Panel setting
oies

SHROS7 1947
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2 Tippen Sie auf [Apply].
+ Die Einstellungswerte werden im Drucker wiedergegeben.

mecm]@um(z: I'" m@um.m Igmamu I?IOI
ooh

Concal gt

Dieglay Units @ Cmh
Display Language Settinge Engmh  +

‘Data Format Y/HID OM/OIY  DIMAY
Event Email Settings setig

Bamaining Ik (D

] gii{i’ﬂﬁ

g ogugn A=
§
H

H |
:

201670517 1945
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Einstellungen fir Ereignis-E-Mail

Die Ereignis-E-Mail-Funktion informiert per Mail Uber Ereignisse, die wahrend der Modellierung
aufgetreten sind.
Es gibt die folgenden vier Arten von Ereignissen.

Bezeichnung des Bedingung des Auftretens
Ereignisses

Modeling Progress 50% | Fertigstellung der Modellierung bis zu 50 %.

Modeling complete Die Modellierung ist abgeschlossen.
Cancel Die Modellierung wird abgebrochen.
Pause due to error Die Modellierung wird aufgrund eines

Druckerfehlers unterbrochen.

\g’/ » Vergewissern Sie sich, dass der externe PC des 3DUJ-553 mit dem Internet verbunden ist,

N damit Ereignis-E-Mails gesendet werden kénnen.
» Verwenden Sie die Funktion in einer Umgebung, in der Sie das Internet mit dem Terminal

verbinden kénnen, das die E-Mail empfangt.

1 Tippen Sie in der Zeile [Event Email Settings] auf [Setting].

, : - . . P ——
!!!!! s & oo | D e | 1] MWWK.“-MO i | G e | 2 | Q AR

Aoty Cancad gt

prifit Setting |
Machine settings |
Profile |

Panel setting

i
2

5 1t
IS. T

ing
s
et

ﬁ

+ Der Bildschirm [Event mail settings] wird angezeigt.

2 Nehmen Sie die Einstellungen fiir die Ereignisbenachrichtigung per E-Mail vor.

e o~ [e[o]e]
1 o | eee—— g
2 : ofle—Tw0
3
4 v o] Tost
5 s o g
6 = | —
7 — ne -
s —————
=2 E ?
= i 12
1 [SMTP Server] Geben Sie den SMTP-Servernamen des E-Mail-Kontos ein, das fur den
Versand von E-Mails verwendet wird.
2 [Port No.] Die Portnummer, die flr den Versand von E-Mails verwendet wird.
3 [Authentication Legen Sie die Authentifizierungsmethode fest.
Method]
4 [Account] Geben Sie den Kontonamen des E-Mail-Kontos ein.
[Password] Geben Sie das Kennwort fiir das E-Mail-Konto ein.
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6 [Name of Sender] Hier wird der Name des Druckers eingegeben. Ein fester Wert.
7 [Sender's Email Geben Sie die E-Mail-Adresse flir das E-Mail-Konto ein.
Address]
8 [Source Email Geben Sie die E-Mail-Adresse ein, an die Sie die
Address] Ereignis-E-Mail senden méchten. Es kénnen bis zu fiinf

E-Mail-Adressen registriert werden.

9 Kontrollkastchen Wahlen Sie ein Ereignis aus, fir das eine E-Mail gesendet werden soll.
[Select Event]

10 | Schaltflache [Test] Senden Sie eine Bestatigungs-E-Mail.

11 Schaltflache Die Einstellung wird bestatigt.
[Confirm]
12 | Schaltflache [Cancel] | Der Einstellungsbildschirm wird geschlossen, ohne die Einstellung zu
speichern.

\g/ * Sie konnen fur die E-Mail-Adresse des Absenders und die Quell-E-Mail-Adresse dieselbe

- E-Mail-Adresse angeben.

—

3 Tippen Sie auf [Confirm].

o353 warasens ——— " : —
5 @ oozt | ) s il PR F s @ womston | I reopion 20 &
Event mail st

OO E 0 E
<
i 0&80 1 f

Cander’s Era
e
M0
nwe
e cancal Contem

=
™~ e
o o
=]
iog '
]
-

= Liste der verfiigbaren E-Mail-Dienste

Nachstehend finden Sie eine Liste der E-Mail-Dienste, die zum Senden und Empfangen von E-Mails
verwendet werden kdnnen. (Stand: November 2017)

E-Mail-Dienst E-Mail- [Quell-E-Mail-| SMTP-Server Bemerkung
Adresse des| Adresse
Absenders
Gmail OK OK smtp.gmail. |Das
com Anwendungskenn
wort muss

festgelegt und die
Sicherheitseinstell
ungen mussen

geandert werden.

Outlook(Offic OK OK smtp.office36

e 365) 5.com

Yahoo! Mail - OK -

Career Mail - OK - Registrieren Sie
die Quell-E-Mail-

Adresse in den
Empfangseinstellu
ngen der Junk-
Mail-Filterfunktion.

OK: kann verwendet werden. —: kann nicht verwendet werden.
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Importieren von Einstellungen

Sie kdnnen die Einstellungen aus der Datensicherungsdatei importieren.
Verwenden Sie diese Funktion, wenn Sie in der gleichen Umgebung modellieren wie ein anderes Gerat.

1 Tippen Sie auf die Schaltflache [Import].

30U-553 AQ720008 - O i
® o | D w1l M,m@ i | @ e | 2 1O [EI]
- - =
Print Setting
Food direction Bidvection (8] Uni-direcher
Wnrp Reduction o @or
smacthing @ Com
Chigping Allowance @othng  Olewls  (lovez (] tewel3
Advanced Setting Sethng.
Remaining Ik @
Supportt w0
Sopport2 e
Gar e
vitne w0
Cyan = 70 e
Mogerss NN 170
Vet 0c
Black - 1060 cc
ispo. ink @ aw _ _
Machine settings
i I 13% Profile
soca 42568 Panel setting

=
2016/05/17 19:46,

Wahlen Sie die Datensicherungsdatei (m3bu-Datei) aus und tippen Sie auf [Open].
« Warten Sie, bis der Import abgeschlossen ist.

e o "Ll — lc-— 2[o]al]
L

T x1
B »
T e cael

T |

Remaining ik @)

Supportt avte Fcasme [ R gl 5
Sapport2 00 o
Coear w0 =
e e
Cren. = T
Mogerns NN 1170 e
vetonn 06
| 1080 ce
Dispa. ok @ Oc
i Machine settings
ey — % |[Frofie
sse8 /4560 Panel setting

N——
20IR/0S/17 19:95,

3 Wenn das Dialogfeld angezeigt wird, das den Abschluss bestitigt, tippen Sie auf [Close].
» Die zu andernden Einstellungsoptionen werden rot angezeigt.
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4 Tippen Sie auf die Schaltflache [Apply].
+ Die Einstellungen werden Gbernommen.

i : @ o [ a1 Mmmance@ omsn | 3 oo I 2[o [al
=R

Concel nport
Fesd direction Bi-drection (] Ui drechon
wap Reduction o @O
Smaothing @ow
Chigping Allowmse Notng  Cllewll (@)l [P
Advanced Setting settng
Remaining Tk

Supportt a0ace

Supponi2 v

G a0

vt a0

om W e

Hogerto e

el 7o

o . 1080 cc

Ooon. ok O ve

oo | Machine settings.

= "
remasing % profie.
3508 42508 <

Z01B/0S/A1 O8:28

-

- die Schaltflache [Cancel]. Die Anderungen der Einstellungen werden verworfen und der

\g/ + Um die an den Einstellungen vorgenommenen Anderungen zu verwerfen, tippen Sie auf
Bildschirm kehrt zur urspringlichen Anzeige zurtick.
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3.5 Registerkarte ,Information®

Sie kdnnen verschiedene Informationen Uber die Software und den Drucker anzeigen.

= Meniibezeichnungen und Funktionen

i e @ vodoinate) | &) Hstaniin) I Tl Mamtmanﬂ-ul# Setting ® ati = ? o a
1 piate |
2 Tog
a
3

2018/05/17 19:50

1 [Update Information] |Zeigt die Informationen zur Softwareaktualisierung an.

2 [Information] Zeigt die Versionsinformationen der Software und des Druckers an.

3 [Log] Zeigt das Protokoll der Vorgange auf dem Touchscreen und das
Betriebsprotokoll des Druckers an.
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3.6 Registerkarte ,,PC Option”

Das Menu ,,PC Option® wird angezeigt.

= Menubezeichnungen und Funktionen

i w Modeling(8) H a History(11) j ‘" Hamnmamp‘jf] # Setting : @ Information || ] Fcoption ;_?_L“],._O:Qé“
ORemote Monitoring
1 EEalEEETE
2 o :
3 =1 =]
4 |
Remaining Ink (0]
== &
o B e
1 Schaltflache Startet TeamViewer.
[TeamViewer Sie kénnen nun aus der Ferne auf den externen PC zugreifen.
Launch] ! Fir den Fernzugriff muss der externe PC mit dem Internet verbunden
sein.
2 Schaltflache Beendet TeamViewer. Der Fernzugriff auf den externen PC wird
[TeamViewer End] unterbrochen.
3 Schaltflache [Shut Fahrt den externen PC herunter.
Down] Wenn eine Bestatigungsmeldung erscheint, tippen Sie auf [Yes].
4 Schaltflache [Reboot] | Startet den externen PC neu.
Wenn eine Bestatigungsmeldung erscheint, tippen Sie auf [Yes].

*1. Wenn Sie TeamViewer verwenden, missen Sie den TeamViewer-Lizenzbedingungen von
TeamViewerGbH zustimmen. AulRerdem ist der Abschluss eines Vertrags fiir unseren Remote-Support
erforderlich.

111



Kapitel 3 Touchscreen

TeamViewer

Nach der Einrichtung von TeamViewer konnen Sie das Erscheinungsbild der Modellierung auf lhrem Gerat
von der Ferne aus Uberwachen.

* Installieren Sie zunachst TeamViewer 13 (kostenlose Version) auf dem Gerat, das Sie aus der
Ferne Gberwachen méchten. TeamViewer kann von der folgenden Website heruntergeladen
werden:
https://www.teamviewer.com/

» Wahlen Sie fir die Nutzung von TeamViewer die Einstellung [Personal]. Bei Auswahl einer
anderen Option kann eine Meldung Uber den Testzeitraum erscheinen.

» Auf dem externen PC wird ein aktivierter TeamViewer-Host (Version 13) installiert. Aktualisieren
Sie nicht auf die neue Hauptversion. Die Lizenz wird dann ungiltig und es kann keine normale
Verbindung hergestellt werden.

TeamViewer-Host-Lizenz
(installiert)

1< ©

Internet

Mimaki-Kundendienst *1
Mimaki-Service *1

[ - -
Benutzerterminal

(PC, Tablet, Smartphone usw.)

*1. Sie konnen diesen Service nur in Anspruch nehmen, wenn Sie den Benutzerrichtlinien fir Remote-Support
zugestimmt haben. Wir stellen keine Verbindung ohne Ihre Zustimmung her.

Offnen Sie die Registerkarte [PC Option] auf dem Touchscreen und tippen Sie auf [TeamViewer
Launch].

» Der Hauptbildschirm von TeamViewer wird gedtffnet und die Eingabefelder fir TeamViewer-ID und -
Kennwort werden angezeigt.

[ TeamViewer Host = X
w»
<
Allow Remote Control 3
Please tell your partner your ID and YOURID
your password to connect to this
computer.
PASSWORD
[ OK
v teamviewer.com L
Ready to connect (secure connection)

2 Starten Sie TeamViewer.

Geben Sie in das Eingabefeld fiir die Partner-ID die in Schritt 1 auf dem Touchscreen
angezeigte ID ein und tippen Sie auf [Connect].
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‘ Control Remote Computer
Partner 1D
i
()] 10 Remore corral
i

" ‘Assion device to account I CONNECT

Grant easy access

N
ﬁ' ®  Ready to conneat (secure connection)

4 Geben Sie in das Eingabefeld fiir das Kennwort das in Schritt 1 auf dem Touchscreen
angezeigte Kennwort ein und tippen Sie auf [Logon].

TeamViewer Authentication %

(]

Please enter the password thatis displayed on your
partner's computer.
| [

l Password: | |

@ Advanced Il Log On l” Cancel }

* Wenn das Kennwort nicht auf dem TeamViewer-Hauptbildschirm auf dem Touchscreen von
3DUJ-553 angezeigt wird, legen Sie das Kennwort wie nachstehend beschrieben fest.
* Wenn Sie die Option flr Kennwortsicherheit deaktivieren, kdnnen Sie sich nicht mit TeamViewer
verbinden.

= Kennworteinstellung

(1) Tippen Sie im TeamViewer-Hauptbildschirm auf dem Touchscreen auf die Schaltflache

[Option].
[ TeamViewer Host = Q

Mimaki

Allow Remote Control

Please tell your partner your ID and YOURID
your password to connect to this

computer,
PASSWORD
. oK |
www teamvigwer.com |

® Ready to connect (secure connection)

(2) Offnen Sie [Security].

[ Teamviewer options X
General || Options for access to this computer
|' _T.—mu-u(u—msuw:
esic ‘Contirm password
Manace addibonal Passwords...
it P antessy acces Configure...
Audo conferenang
|| Random password (for spantaneous access)
Videa
Password strength Secure (& characters) v
Custom mstaton
Rules for connections to this computer
Windons logon Hot dlowed -
Black and whitelist Corfigure....
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(3) Wahlen Sie die Kennwortsicherheitsstufe mit [Random password].
* [Secure (6 characters)]: Das Kennwort besteht aus 6 alphanumerischen Zeichen.
* [Secure (8 characters)]: Das Kennwort besteht aus 8 alphanumerischen Zeichen.

* [Very secure (10 characters)]: Das Kennwort besteht aus 10 alphanumerischen Zeichen
(einschliel3lich Sonderzeichen).

» [Disabled (no random password)]: Die Sicherheitsoption ist deaktiviert. Es wird kein
zufélliges Kennwort generiert.1
(4) Tippen Sie auf [OK].

*1. Wenn Sie die Option fur Kennwortsicherheit deaktivieren, kdnnen Sie sich nicht mit TeamViewer
verbinden.
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3.7 Registerkarte fur Bedienungsanleitung

Zeigt dieses Dokument (PDF) an.

o = CE T T P e | E 1 =] |

-
!
=1 3DUJ-553
™d  OPERATION MANUAL
=
Remaining Ink @ z
e 4 o
e i
= & <
o i E
o Ofm——m

MIMAKI ENGINEERING CO., L.
=

URL e e o
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3.8 Kamera-Dialogfeld

Das Dialogfeld fur die Arbeit mit der im Drucker eingebauten Kamera.
Sie kdnnen die Einstellungen fir das Kamerabild festlegen.

= Meniibezeichnungen und Funktionen

)Sj

/| Auto Focus

| White Balance (Auto)

6

Recording Time | 1 ~| 7

I Resolution /| Specily individually |— 8

weview [eomaso [V 9
Recording [Emmao v 10

|l e é K1
|
4

2 3

1 Druckbereich Zeigt das Bild von der Kamera an.

2 Schaltflache Startet die Anzeige des Bilds von der Kamera.
[Live image start]

3 Schaltflache Mit dieser Schaltflache werden in bestimmten Abstanden Bilder von
[Recording Start] der Kamera aufgenommen und gespeichert.

Die Bilder werden im Ordner ,,C:\PrintManager\CaptureFiles” nach
Aufnahmestartzeiten gespeichert.

Die Aufnahme wird fortgesetzt, auch wenn das Dialogfeld geschlossen
wurde.

4 Schaltflache Exportiert die aufgenommenen Bilder komprimiert als Zip-Datei.
[Export Recorded
Images]

5 Kontrollkdstchen Gibt an, ob die automatische Fokussierung ein- oder ausgeschaltet ist.
[Auto Focus] Wenn das Kontrollkastchen deaktiviert ist, wird die Fokussierung manuell

gesteuert.

6 Kontrollkastche Gibt an, ob der automatische WeilRabgleich ein- oder ausgeschaltet ist.
n [White Wenn das Kontrollkastchen deaktiviert ist, kdnnen Sie die Werte fiir
Balance] die roten und blauen Kanale manuell festlegen.

» Roter Kanal : Sie erhalten ein rétliches Bild, wenn Sie den
Schieberegler nach rechts bewegen, und ein grinliches, wenn Sie
ihn nach links bewegen.

« Blauer Kanal : Sie erhalten ein blauliches Bild, wenn Sie den
Schieberegler nach rechts bewegen, und ein gelbliches, wenn Sie
ihn nach links bewegen.

7 Liste Legt das Intervall fest, in dem Bilder gespeichert werden, wenn die
[Recording Aufnahme aktiviert ist.

Time(sec)] Einstellwert: 1 bis 60 Sekunden (in Schritten von 1 Sekunde)
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8 Kontrollkastchen Gibt an, ob [Live image resolution] und [Recording resolution]
[Individual resolution |separat festgelegt werden oder nicht.
setting] ON: separat festgelegt.
OFF: entspricht der Auflésung des Live-Bilds.
9 Liste [Live Legen Sie die Aufldsung fir das Live-Bild fest.
image
resolution]
10 |Liste Legen Sie die Auflésung fir das aufgenommene Bild fest.
[Recording
resolution]

11 Schaltflache [Close] | Schliel3t das Dialogfeld.

Aufgenommene Bilder exportieren

Exportiert die aufgenommenen Bilder komprimiert als Zip-Datei.

1 Tippen Sie auf die Schaltfliche [Export Recorded Images].

Recording Teme [ 1 (v
Resolutien /| Specty indhicualy

wevew [0 ¥
Recorang  [G00te0 %)

> o [f] X

Wahlen Sie den Ordner fiir den Export aus.
* Der Ordner ist nach dem Datum und der Uhrzeit des Aufnahmebeginns unterteilt.

Wahlen Sie den Speicherort fiir die Daten aus.
» Der ausgewahlte Ordner wird als Zip-Datei komprimiert und gespeichert.

« Wahlen Sie als Speicherort ein externes Medium wie einen USB-Speicherstick oder eine externe
Festplatte.
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0
> 0% In diesem Kapitel

wird beschrieben, wie dieser Drucker in optimalem Betriebszustand gehalten werden kann,
z. B. tagliche Pflegemalinahmen und die Wartung der Tintenflaschen.
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VorsichtsmaRnahmen in Bezug Wartung des Druckkopfs.........ccccoeviinineee. 133
auf die Sicherheit ..........cccooc, 120 Reinigung der Flattening-Einheit............... 135
Lagerung von Tintenflaschen................... 120 Die Halterung der Ink-Receiving-Pan
WartungszyKIus...........ccovvveiiiiiiiiiiiiin. 121 und das Innere des
Beispiele fur fehlerhafte Modellierung....... 122 Ansaugschlauchs reinigen ....................... 141
Abhilfe bei fehlerhaftem TintenausstoR3..... 122 Reinigung der UV-LED-Einheit.................. 144
Wenn der Drucker langere Zeit Reinigung des Tintennebelfilters................ 146
nicht benutzt wird ....................... 123 TintenUberlauf und
Reinigung der Auf3enflachen..................... 123 Zufuhrfehler beheben ...............cccconie. 148
Reinigung des Tisches............coccooiii 123 Ersetzen von Verschleilteilen....................... 149
Pflege des Touchscreens.............c.ccccec... 123 Ink-Receiving-Pan austauschen................ 149
Reinigung des Flachensensorspiegels ..... 124 Austausch des Wipers............c.cccocuevee.e.... 151

MenU ,Maintenance” ...............ooriiieeenen. 125 Resttinte entsorgen ..., 154

Wartung der Station ..............cccoceevevreerennnn. 126  Tintennebelfilter ersetzen ... 156
Reinigung von Wiper und Cap .................. 126 ~ Modellierungstisch-Baugruppe ersetzen...... 158
Reinigung von Wiper und Umgebung ....... 129 Wechsel der Frostschutzmischung................ 159

Reinigung des Tintenablaufkanals............ 131 Wechsel der Frostschutzmischung ........... 160
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4.1 Routinewartung

Fir optimalen Betriebszustand dieses Geréats sollten Sie die folgenden Wartungsarbeiten téglich durchfiihren.

VorsichtsmaBnahmen in Bezug auf die Sicherheit

Dieser Drucker arbeitet mit UV-Tinte (UV-hartende Tinte).
Achten Sie beim Umgang mit Tinte oder Reinigungsflissigkeit fir die Wartung auf ausreichende
Bellftung und tragen Sie die Schutzbrille und die Handschuhe aus dem Lieferumfang.

Warten Sie mit der Reinigung, bis die Temperatur des LED-UV-Gerats vollstandig
zurlickgegangen ist. Ansonsten besteht die Gefahr von Verbrennungen.

Zerlegen Sie den Drucker nicht. Bei Demontage des Druckers besteht Stromschlag- und
Brandgefahr sowie das Risiko einer Beschadigung des Druckers.

Verhindern Sie das Eindringen von Feuchtigkeit in den Drucker. Bei Feuchtigkeit im Inneren des
Druckers besteht Stromschlag- und Brandgefahr sowie das Risiko einer Beschadigung des
Druckers.

O oreSd

Verwenden Sie weder Benzin noch Verdiinnung oder chemische Mittel, die Schleifmittel
enthalten. Sie konnen die Oberflache der Abdeckungen angreifen oder verformen.

Tragen Sie kein Schmierdl oder ahnliche Substanzen auf die Teile im Inneren des Druckers aus.
Sie kdnnen zum Ausfall der Druckermechanik fuhren.

UV-Tinte (UV-hartende Tinte) erzeugt bei Mischung mit Wasser und Alkohol Aggregate. Achten
Sie darauf, dass kein Wasser oder Alkohol an der Dise, in der Nahe des Druckkopfs oder an der
Cap oder am Wiper haftet.

Lagerung von Tintenflaschen

Beachten Sie bei der Lagerung die folgenden Punkte.

« Wahlen Sie fur die Lagerung einen Ort, der nicht direktem Sonnenlicht ausgesetzt ist und keine hohe
Luftfeuchtigkeit aufweist.

» Lassen Sie die Tintenflasche nicht fallen und schlagen Sie nicht dagegen.

» Achten Sie darauf, den Tinten-IC-Chip nicht zu verschmutzen, und vermeiden Sie das Entladen
statischer Elektrizitat.

» Bewahren Sie Tintenflaschen und Tinten-IC-Chips immer zusammen auf.

« Schditteln Sie die Tintenflasche gut, bevor Sie sie in die Haupteinheit einsetzen.
(" Bedienungsanleitung Kapitel 1 ,Einsetzen von Tintenflaschen*

Tintenflasche 4,8 | Tintenflasche 1,0 | Tinten-IC-Chip
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Wartungszyklus

Wartungsverfahren

Taglich
(Am Ende des Arbeitstags)

=" Wartung von Druckkopf und Umgebung*
(S.133)

(% ,Wartung der Station” (S. 126)

Reinigung je nach Modellierung

(Der Drucker muss wahrend einer Modellierung, die
72 Stunden oder langer dauert, gereinigt werden.
Empfohlen wird eine Reinigung alle 24 Stunden.)

" ,Reinigung der Flattening-Einheit* (S. 135)

Wéchentlich
(Am Ende des Arbeitswoche)

%= Reinigung der AuRenflachen” (S. 123)

= ,Reinigung des Tisches” (S. 123)

= Pflege des Touchscreens® (S. 123)

%= Spulen des Tintenablaufkanals” (S. 131)

% ,Die Halterung der Ink-Receiving-Pan und das
Innere des Ansaugschlauchs reinigen® (S. 141)

(% ,Reinigung der UV-LED-Einheit* (S. 144)

(=" Reinigung des Flachensensorspiegels” (S. 124)

%= Resttinte entsorgen” (S. 154)

Etwa einmal im Monat

G+ ,Wechsel der Frostschutzmischung® (S. 160)

Fiir die Wartung benétigte Hilfsmittel

* Reinigungsflissigkeit F 200/LF 200 (SPC-0568)

» Handschuhe (schnittfest, Idsungsmittelbestandig)

» UJ-Reinigungstupfer (SPC-0386)

Schutzbrille

» Stabchen zur Dusenreinigung (SPC-0421)

Papiertlcher

« Ethanol

Weiches Tuch

* Reinigungstupfer

* Bambusstabchen

* Plastikkarte
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Beispiele fur fehlerhafte Modellierung

Fehlgeleitete Disen aufgrund von Staub, die unzureichende Einstellung der Flattening-Einheit usw. kdnnen
zu Stdrungen bei der Modellierung fuhren.

Zu wenig Volumen, einfallende Kanten Dusenausfall Gezogen

Zerdriickt Verzogen

Abhilfe bei fehlerhaftem Tintenausstof

Der Tintenausstol’ aus den Disen kann durch die Umgebungstemperatur beeintrachtigt werden. Dasselbe
gilt, wenn das Geréat langere Zeit nicht benutzt wird.

Versuchen Sie die folgende Methode, um den Ausstol’ der Dise wiederherzustellen.

1 Fiihren Sie die tagliche Wartung durch.
» Reinigen Sie alle in dieser Bedienungsanleitung beschriebenen Stellen.

2 Fiihren Sie eine Druckkopfreinigung (Normal) durch.

» Flhren Sie nach der Reinigung in Schritt 1 die Druckkopfreinigung gemaf dem Verfahren in
Kapitel 2 der Bedienungsanleitung durch.

» Flhren Sie dann einen Testdruck durch und Gberprifen Sie den Zustand der Dise.

\g/ * Wenn das Problem des Diisenausfalls nicht behoben wurde, versuchen Sie den nachsten
N Schritt.

3 Fiihren Sie eine Druckkopfreinigung (Hard) durch.

» Wenn sich das Problem des Dusenausfalls auch durch wiederholte normale Reinigung nicht
beheben lasst, stellen Sie den Reinigungsmodus auf Hard und flihren Sie die Druckkopfreinigung
erneut durch.

» Flhren Sie dann einen Testdruck durch und Uberprifen Sie den Zustand der Dise.

» Wenn das Problem des Disenausfalls selbst mit der oben beschriebenen Maflinahme nicht geldst
werden kann, wenden Sie sich an lhren Handler vor Ort, unser Vertriebsblro oder unser
Kundendienstburo.
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Wenn der Drucker langere Zeit nicht benutzt wird

Reinigen Sie den Tintenablaufkanal, wenn der Drucker eine Woche oder langer nicht verwendet wird.
Schalten Sie dann nur den Ein-/Aus-Schalter auf der Vorderseite aus.
(%7 ,Spllen des Tintenablaufkanals” (S. 131)

» Schalten Sie den Hauptschalter auf der rechten Seite ein und lassen Sie das Netzkabel
eingesteckt. Es konnen Ablaufprobleme auftreten.

Reinigung der AuBenflachen

Je nach Einsatzumgebung kénnen feine Staub- oder Sandpartikel an den Aulienflachen der Haupteinheit
haften. Um das Eindringen von Staub in den beweglichen Teil des Druckkopfs zu verhindern, feuchten Sie
ein weiches Tuch mit Wasser oder einem mit Wasser verdliinnten neutralen Reinigungsmittel an, wringen Sie
das Tuch aus und wischen Sie die Oberflachen ab.

Reinigung des Tisches

Wenn der Tisch verschmutzt ist, kann der Schmutz an den modellierten Objekten haften bleiben oder

zu Stdrungen bei der Modellierung fuhren.

Entfernen Sie Staub oder andere feste Ablagerungen regelmafig mit einer weichen Blrste, einem trockenen
Tuch oder einem Papiertuch.

Entfernen Sie Tinte, die auf dem Tisch haftet, mit einem mit Ethanol angefeuchteten Tuch oder einem
ahnlichen Hilfsmittel.

« Tinte, die fiir langere Zeit auf dem Tisch verbleibt, I&sst sich nur schwer mit Ethanol entfernen.
* Reinigen Sie unbedingt den Steckplatz am Rahmen des Tisches oder die Schraubenldcher, da
sich in diesen Teilen leicht Staub und Schmutz ansammeln.

Pflege des Touchscreens

Feuchten Sie ein weiches Tuch mit Wasser oder einem mit Wasser verdiinnten neutralen Reinigungsmittel
an, wringen Sie das Tuch aus und wischen Sie die Oberflachen ab. Oder verwenden Sie einen
handelsublichen Reiniger fur Displays, um den Schmutz abzuwischen.
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» Chemikalien wie Ethanol und Desinfektionsmittel konnen den Glanz der Gehause- oder
Touchscreen-Oberflache verandern, zu Verblassen fiihren, die Bildqualitat verschlechtern usw.
» Verwenden Sie weder Verdinner noch Benzin, Wachs oder Scheuermittel, da sie die Oberflache
von Gehduse und Touchscreen beschadigen.

L+ Dader Touchscreen das Ultraschallsystem zur Beriihrungserkennung nutzt, kdnnen Staub,

’g‘ Klebeband oder ahnliche Materialien, die auf dem Touchscreen zurlickbleiben,
Erkennungsfehler verursachen.

Reinigung des Flachensensorspiegels

Entfernen Sie regelmaRig Tinte, Staub usw., die am Spiegel des Flachensensors haften.

Ein verschmutzter Spiegel kann dazu fiihren, dass ein Fehler des Flachensensors falsch erkannt wird.
Verwenden Sie zum Reinigen ein weiches Tuch, das mit etwa 5 % verdinntem Ethanol oder Hexan
angefeuchtet ist.

Nach dem Offnen der Frontklappe befindet sich auf der rechten Seite ein Flachensensorspiegel.

+ Verwenden Sie keine Wartungsreinigungsfliissigkeit fiir den Flachensensorspiegel.

124



Kapitel 4 Wartung

4.2 Menu ,Maintenance”

Dieses Menl bietet verschiedene Einstellungen fur die Wartung des Druckers.
Fur die Wartung kénnen die nachstehenden Parameter eingestellt werden.

~  + Wenn wahrend der Modellierung eine Wartung erforderlich wird, unterbrechen Sie die

g\ Modellierung, bevor Sie die Wartung durchflihren. Wenn die Wartung abgeschlossen ist, setzen
Sie die Modellierung fort.

(% Unterbrechen/Fortsetzen der Modellierung* (S. 61)

3DUI-553 AQ728008 :
1
2
3
4
5
6
7 o
Supportt 400¢cc
8 == e
et e
o=t -
Dispa. Ink @ Doc
g E— 3%
TR
1 [Check Nozzle] Fhrt vor der Modellierung einen Test zur

Dusenprifung durch, um festzustellen, ob
Druckprobleme wie Unscharfe oder Abschneiden
aufgrund von verstopften Dusen aufgetreten sind.
% Uberpriifen der Diisen” (S. 52)

2 [Head Cleaning] Fihren Sie eine Druckkopfreinigung durch, um das
Problem verstopfter Diisen zu lsen.

(% ,Durchflihren der Druckkopfreinigung* (S. 54)

3 [STATION MAINTENANCE] Fihren Sie eine Wartung des Druckkopfschlittens
und des Stationsbereichs durch.

(%" ,Reinigung von Wiper und Cap*“ (S. 126)

4 [Head Maintenance] Reinigen Sie alle Druckkopfe, nachdem der
Druckkopfschlitten an eine leicht zugangliche
Stelle bewegt wurde.

(" ,Wartung von Druckkopf und Umgebung*
(S.133)

5 [Ink Charge] Nachdem Sie die externe Tintenflasche und den
Tinten-IC-Chip eingesetzt haben, fullen Sie die
Tinte nach.

(% Einsetzen von Tintenflaschen® (S. 32)
=" Nachfilllen von Tinte* (S. 87)

6 [Subtank Maintenance] Lasst Uberschiissige Tinte im Subtank ab, um
ein TintenUberlaufproblem zu I6sen.

Bei unzureichender Tintenzufuhr wird ein
Wiederherstellungsvorgang durchgefuhrt.

& TintenUberlauf und Zufuhrfehler beheben®
(S. 148)

7 [Wiper Replacement] Wird verwendet, wenn der Wiper ausgetauscht
wurde. "X Austausch des Wipers* (S. 151)

8 [Replace Ink-receiving Pan] Ersetzen Sie die Ink-Receiving-Pan, die in
der Flattening-Einheit instaliert ist.

@ Ink-Receiving-Pan ersetzen® (S. 149)
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Kapitel 4 Wartung

4.3 Wartung der Station

Fahren Sie fur Cap, Wiper und andere Teile in der Cappingstation eine Wartung durch.

+ Im regelmaBigen Druckerbetrieb verschmutzen Wiper und Cap nach und nach durch Tinte und
Staub. Fuhren Sie die Reinigung des Wipers regelmaRig durch, damit die Dise normal

funktioniert.

Cap und Wiper besitzen folgende Funktionen:
» Wiper: entfernt Tinte, die an den Druckkopfdlisen haftet.
» Cap: verhindert das Verstopfen der Druckkopfdiisen aufgrund von Trockenheit.

Fiir die Wartung benoétigte Hilfsmittel
» Reinigungsflissigkeit (SPC- » Handschuhe
0568)
» UJ-Reinigungstupfer (SPC-  Schutzbrille * Pipette
0386)

» Achten Sie bei der Wartung der Cappingstation auf ausreichende Beliiftung und tragen Sie die
Schutzbrille und die Handschuhe, die im Lieferumfang enthalten sind. Tinte kdnnte in Ihre Augen

gelangen.
» Bewegen Sie den Druckkopfschlitten nicht von Hand aus der Cappingstation. Fiihren Sie
»otation Maintenance® aus, um den Druckkopfschlitten zu bewegen.
%~ ,Reinigung von Wiper und Cap“ (S. 126) Schritte 1-2

Reinigung von Wiper und Cap

Wiper und Cap kdénnen durch Staub und Tinte verschmutzt werden. Wir empfehlen, Wiper und Cap
regelmafig zu reinigen, um die Druckgenauigkeit zu erhalten und den Drucker in einem guten Zustand

zu halten.

+ Wenn der Wiper stark verschmutzt ist, ersetzen Sie ihn durch einen neuen (SPC-0832: WIPER
RUBBER ASSY). ,Austausch des Wipers* (S. 151)

1 Tippen Sie auf dem Touchscreen auf die Registerkarte [Maintenance].

2 Tippen Sie in der Zeile [Station Maintenance] auf [Execute].
» Warten Sie, bis die Meldung [Station maintenance will start] auf dem Bildschirm erscheint.
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Kapitel 4 Wartung

3 Tippen Sie auf [Start].
» Der Druckkopfschlitten bewegt sich zur linken Seite der Station.

301
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5 Tauchen Sie den Reinigungstupfer in die Reinigungsfliissigkeit und entfernen Sie den Schmutz
vom Wiper.

» Wischen Sie das in der Abbildung dargestellte Teil ab.

» Wenn der Wiper stark verschmutzt ist, ersetzen Sie ihn durch einen neuen.
(%% Austausch des Wipers® (S. 151)

Vorn
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Kapitel 4 Wartung

Reinigen Sie das Blatt des Wipers.

» Entfernen Sie die am Wiper-Blatt haftende Tinte mit einem in die Reinigungsflissigkeit getauchten
Reinigungstupfer.

* Achten Sie darauf, die Reinigungsflissigkeit fiir die Wartung restlos zu beseitigen.

7 Reinigen Sie den Cap-Gummi.

« Entfernen Sie die am Cap-Gummi haftende Tinte mit einem in die Reinigungsfliissigkeit getauchten
Reinigungstupfer.

» Achten Sie darauf, die Reinigungsflissigkeit fuir die Wartung restlos zu beseitigen.

8 SchlieBen Sie nach Abschluss der Reinigung die Wartungsklappe und tippen Sie auf [Finish].
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Kapitel 4 Wartung

Reinigung von Wiper und Umgebung

Reinigen Sie den Bereich um den Wiper regelmaRig (einmal pro Woche), um ein Verstopfen des Wiper-
Schlauchs zu verhindern.

1 Tippen Sie auf dem Touchscreen auf die Registerkarte [Maintenance].

2 Tippen Sie in der Zeile [Station Maintenance] auf [Execute].
» Warten Sie, bis die Meldung [Station maintenance will start] auf dem Bildschirm erscheint.
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Tippen Sie auf [Start].
 Der Druckkopfschlitten bewegt sich zur linken Seite der Station.
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Kapitel 4 Wartung

5 Entfernen Sie den Wiper.

Fiillen Sie die Wartungsreinigungsfliissigkeit ein.

» Geben Sie 3 ml der Wartungsreinigungsfliissigkeit in die Pipette und fligen Sie die
Reinigungsflissigkeit wie in der Abbildung gezeigt hinzu.

» Das Volumen der Losung ist auf der Pipettenskala angegeben.
» Geschatzte Flllgeschwindigkeit: 1cc/s

-

é » Achten Sie auf mdgliche Spritzer der Wartungsreinigungsflissigkeit.

Bringen Sie den Wiper an.

* Installieren Sie ihn so, dass der Vorsprung zur Vorderseite des Gerats zeigt.

ﬁ » Beachten Sie die Einbauposition des Wipers.

8 SchlieBen Sie nach Abschluss der Reinigung die Wartungsklappe und tippen Sie auf [Finish].
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Kapitel 4 Wartung

Reinigung des Tintenablaufkanals

Der Tintenablaufkanal muss regelmafig gespult werden, um zu verhindern, dass die Disen des Druckkopfs
durch gehartete Tinte innerhalb des Kanals verstopft werden.

1 Tippen Sie auf dem Touchscreen auf die Registerkarte [Maintenance].

2 Tippen Sie in der Zeile [Station Maintenance] auf [Execute].
+ Warten Sie, bis die Meldung [Station maintenance will start] auf dem Bildschirm erscheint.

— =
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Tippen Sie auf [Start].
» Der Druckkopfschlitten bewegt sich zur linken Seite der Station.
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4 Offnen Sie die rechte Wartungsklappe.
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Kapitel 4 Wartung

Geben Sie Wartungsreinigungsfliissigkeit in den Tintenablaufkanal.

+ Geben Sie mit einer Pipette 20 ml Reinigungsflissigkeit fir die Wartung durch die Offnung in der
Mitte des Cap-Schiebers in den Kanal.

6 SchlieBen Sie die Wartungsklappe und tippen Sie dann auf [Finish].
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Kapitel 4 Wartung

4.4 Wartung von Druckkopf und Umgebung

Bei der Reinigung des Druckkopfs ist besondere Vorsicht geboten, da er iber einen hochprazisen
Mechanismus verflugt.

Gelartige Tinte und Staub kdnnen an der Unterseite des Druckkopfschlittens und um den Druckkopf herum
haften bleiben. Kratzen Sie Ablagerungen mit einem Reinigungsstabchen ab. Achten Sie darauf, nicht an
den Dusen des Druckkopfs zu reiben.

3 ° Achten Sie beim Reinigen auf ausreichende BelGftung und tragen Sie die Schutzbrille und die
Handschuhe, die im Lieferumfang enthalten sind. Tinte kdnnte in Ihre Augen gelangen.

0 » Lesen Sie vor der Reinigung immer das Sicherheitsdatenblatt (SDS) der Tinte. Die neueste

Version des Sicherheitsdatenblatts finden Sie unter der folgenden URL:
https://www.mimaki.de/sdb/

Wartung des Druckkopfs

Die Bereiche um die Druckkopfdiisen kdnnen durch Tinte und Staub verschmutzt werden. Fiihren Sie
regelmafig eine Reinigung durch, um Verunreinigungen zu entfernen.

1 Tippen Sie auf dem Touchscreen auf die Registerkarte [Maintenance].

2 Tippen Sie in der Zeile [Head Maintenance] auf [Execute].
» Warten Sie, bis die Meldung [Starting the Head Maintenance] auf dem Bildschirm angezeigt wird.

303553 Q728008 -

3 Tippen Sie auf
» Der Druckkopfschlitten bewegt sich zum linken Ende des Druckers.
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Kapitel 4 Wartung

4 Offnen Sie die linke Wartungsklappe.

5 Reinigen Sie den unteren Teil des Druckkopfschlittens und den Bereich um den Druckkopf.
* Reiben Sie niemals an den Disen.

Reinigen Sie die Seitenflache des
Druckkopfs (grauer Bereich) mit
einem Reinigungstupfer.

Reinigen Sie den Bereich um den Druckkopf mit einem Reinigungstupfer.

SchlieRen Sie die Wartungsklappe und tippen Sie dann auf [Finish].
 Der Druckkopfschlitten bewegt sich zur urspriinglichen Stelle des Druckers.
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Kapitel 4 Wartung

Reinigung der Flattening-Einheit

Die Flattening-Einheit ist am unteren Ende des Druckkopfs angebracht.

Wahrend der Modellierung glattet der mit dieser Einheit ausgestattete Flattening-Roller die Oberseite des
Modells, das geformt wird. Wahrend dieses Vorgangs bleibt Modelltinte oder das Stitzmaterial am
Flattening-Roller haften und Gberschissige Tinte sammelt sich in der Ink-Receiving-Pan an. Fuhren Sie
daher regelmaRig eine Reinigung durch. Wenn Tinte an der Walze verbleibt, kann dies zu Stérungen bei der
Modellierung fuhren.

Fir die Wartung benétigte Hilfsmittel
» Ethanol » Handschuhe (schnittfest, I6sungsmittelbestandig)
» UJ-Reinigungstupfer (SPC-0386)  Schutzbrille
» Stabchen zur Disenreinigung (SPC-0421) * REINIGUNGSTUCH
* Plastikkarte (SPC-0838) » Bambusstabchen

)\ ° Achten Sie beim Reinigen auf ausreichende Beluftung und tragen Sie die Schutzbrille und die
Handschuhe, die im Lieferumfang enthalten sind. Tinte kann in Ihre Augen gelangen und Sie

kénnen sich verletzen.
1 Tippen Sie auf dem Touchscreen auf die Registerkarte [Maintenance].

2 Tippen Sie in der Zeile [Head Maintenance] auf [Execute].
» Warten Sie, bis die Meldung [Starting the Head Maintenance] auf dem Bildschirm angezeigt wird.

i @ v | D s Frg.

3 Tippen Sie auf [Start].
» Der Druckkopfschlitten bewegt sich zur linken Seite des Druckers.
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TR

135




Kapitel 4 Wartung

4 Offnen Sie die linke Wartungsklappe.

5 Drehen Sie den Knopf auf der linken Seite des Druckkopfschlittens um 90 Grad, um die
Halterung der Ink-Receiving-Pan zu entriegein.

Halterung der
Ink-Receiving-
Pan

6 Entfernen Sie die Halterung der Ink-Receiving-Pan.

7 Halten Sie den Griff der Ink-Receiving-Pan fest und entfernen Sie sie.

é » Tragen Sie I6sungsmittelbestadndige Handschuhe tber den schnittfesten Handschuhen.
» Berihren Sie keine anderen Teile als die Griffe. Dies kdnnte zu Verletzungen an Fingern
und Handen flhren.

Ink—Receiving-Pan\
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Kapitel 4 Wartung

\‘gj/ * Wenn Sie die Ink-Receiving-Pan entfernen, kann Tinte aus der Halterung der Ink-Receiving-

- Pan und der Ink-Receiving-Pan tropfen. Legen Sie vor der Reinigung ein Papiertuch oder
ahnliches unter die Ink-Receiving-Pan.

8 Reinigen Sie die Ink-Receiving-Pan.

(1) Entfernen Sie die in der Ink-Receiving-Pan angesammelten Feststoffe und Flussigkeiten mit
einem Bambusstabchen.

(2) Reinigen Sie die Rickseite der Ink-Receiving-Pan von anhaftendem Schmutz.

* Verwenden Sie zur Reinigung Ethanol.

» Entfernen Sie nach dem Reinigen die Feuchtigkeit mit einem Reinigungstupfer oder einem
Papiertuch und trocknen Sie die Ink-Receiving-Pan.
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Kapitel 4 Wartung

Reinigen Sie die Flattening-Roller.

(1) Fuhren Sie die beiliegende Plastikkarte ein und schaben Sie das feste Material im Inneren der
Flattening-Einheit ab.

» Fihren Sie die Karte von der Unterseite der Walze in den Spalt ein und ziehen Sie sie heraus,
wenn Sie die Rickseite erreicht haben.

» Fuhren Sie nun die Karte von der Seite der Walze in den Spalt auf der Oberseite ein und
ziehen Sie sie heraus, wenn Sie die Rickseite erreicht haben.

Flattening-Roller

4’)‘, ‘

Plastikkarte

(2) Wickeln Sie das Reinigungstuch um die Plastikkarte, tranken Sie es mit Ethanol und wischen
Sie den Schmutz von der Innenseite ab.

« Flhren Sie die umwickelte Karte von unten und seitlich ein und entfernen Sie feinen Staub
und Tintenschmutz.

—{ Getranktes Reinigungstuch

(3) Halten Sie eine Plastikkarte seitlich an die Walze und entfernen Sie die Feststoffe, wahrend Sie
die Walzen drehen.

(4) Entfernen Sie die an der Walzenoberflache und der Walzenseite haftende Tinte.

* Wischen Sie die Walze mit einem mit Ethanol getréankten Reinigungstuch ab, wahrend Sie sie
von Hand drehen.



Kapitel 4 Wartung

1 0 Entfernen Sie die Tinte von der Unterseite des Flattening-Rollers.

» Entfernen Sie nach der Reinigung das Ethanol mit einem Papiertuch vollstandig von der
Walzenoberflache.

« Achten Sie darauf, dass kein Ethanol auf den Druckkopf oder die Cappingstation gelangt.

41 1 Reinigen Sie die Ink-Receiving-Pan.

1 2 Installieren Sie die Halterung der Ink-Receiving-Pan und drehen Sie anschlieRend den Knopf,
um sie zu verriegeln.

1 3 SchlieRen Sie die Wartungsklappe und tippen Sie dann auf [Finish].

Reinigen Sie die Flattening-Einheit wahrend des Modellierens

Wenn eine Modellierung langere Zeit in Anspruch nimmt, ist es notwendig, die Flattening-Einheit wahrend
der Modellierung zu reinigen.

Fihren Sie innerhalb von 72 Stunden eine Reinigung durch.

Empfohlen wird eine Reinigung alle 24 Stunden, um die Stabilitdt der Modellierungsergebnisse
zu verbessern.

Tippen Sie wahrend der Modellierung auf die Schaltflache [Suspend].
» Auf dem Touchscreen wird [Suspending] angezeigt.

» Der Druckkopfschlitten fahrt zur Station.
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Kapitel 4 Wartung

Tippen Sie auf die Registerkarte [Maintenance] und dann in der Zeile [Head Maintenance] auf

[Execute].
» Warten Sie, bis die Meldung [Starting the Head Maintenance] auf dem Bildschirm angezeigt wird.

30U3-553 4728008 -
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3 Tippen Sie auf [Start].
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» Der Bestatigungsbildschirm fur die Modellierung der Gbertragenen Daten wird angezeigt.

4 Tippen Sie auf [Start].
* Die Modellierung der tibertragenen Daten wird fortgesetzt.

* Nach dem Abschluss wird der Bestatigungsbildschirm fir die Wartung angezeigt.

5 Tippen Sie auf [Start].
» Der Druckkopfschlitten bewegt sich zur linken Seite der Haupteinheit.

Reinigen Sie die Flattening-Einheit.
+ Siehe “*~ Reinigung der Flattening-Einheit* (S. 135).
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7 Tippen Sie auf die Registerkarte [Modeling] und dann auf die Schaltflaiche [Modeling Start] des
unterbrochenen Jobs.
* Die Modellierung wird an der Stelle fortgesetzt, an der sie unterbrochen wurde.

¥ BFIUEELEE
FRERARRAR

Die Halterung der Ink-Receiving-Pan und das Innere des

Ansaugschlauchs reinig

Durch Verunreinigung der Tinte lagern sich Feststoffe im Ansaugschlauch an. Um ein Verstopfen des
Ansaugschlauchs zu verhindern, sollten Sie es etwa einmal pro Woche reinigen.

Fiir die Wartung benétigte Hilfsmittel
* Leitungswasser * Handschuhe
» Butoxytriglykol » Schutzbrille
(Triethylenglykolmonobutylether)
» Ethanol » Edelstahlgefal (Zubehor)

» Achten Sie beim Reinigen auf ausreichende Bellftung und tragen Sie die Schutzbrille und die
Handschuhe, die im Lieferumfang enthalten sind. Tinte oder Flussigkeit kdnnte in lhre Augen

gelangen.
1 Tippen Sie auf dem Touchscreen auf die Registerkarte [Maintenance].

2 Tippen Sie in der Zeile [Head Maintenance] auf [Execute].
» Warten Sie, bis die Meldung [Starting the Head Maintenance] auf dem Bildschirm angezeigt wird.

30U-553 Q728008 -
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Tippen Sie auf [Start].
» Der Druckkopfschlitten bewegt sich zur linken Seite des Druckers.

30U3-553 Q728008 -
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5 Entfernen Sie die Halterung der Ink-Receiving-Pan und die Ink-Receiving-Pan. Reinigen Sie
dann die Ink-Receiving-Pan.

» Entfernen Sie alle festen Bestandteile aus der Ink-Receiving-Pan, reinigen Sie sie mit Ethanol und
trocknen Sie sie anschlieRend gut ab. ©*~ ,Reinigung der Flattening-Einheit” (S. 135)

Bereiten Sie mindestens 50 ml der Fliissigkeitsmischung zu, in der 10 % Butoxytriglykol 30
mit Wasser verdiinnt sind, und geben Sie sie in ein GefaR.

» Verwenden Sie zur Reinigung nicht nur Wasser. Zahflissige Feststoffe kdnnen im Inneren
des Schlauchs anhaften und zu Verstopfungen fihren.
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7 Tauchen Sie den Ansaugschlauchabschnitt der Halterung der Ink-Receiving-Pan in die
Fliissigkeitsmischung und lassen Sie die gesamte Fliissigkeit aufsaugen.

* Wahrend der Wartung des Druckkopfs wird immer eine Ansaugung durchgefunhrt.

ﬁ * Wenn die Flussigkeitsmischung nicht angesaugt wird, ist der Schlauch mdglicherweise
verstopft. Wenden Sie sich an Ihren Handler vor Ort, unser Vertriebsburo oder unser

Kundendienstbiro.

Bereiten Sie mehr als 50 ml Ethanol vor, geben Sie es in ein Gefal und lassen Sie es auf die
gleiche Weise wie die Fliissigkeitsmischung aufsaugen.

ﬁ « Achten Sie beim Umgang mit Ethanol darauf, dass sich kein offenes Feuer in der
Umgebung befindet. Es konnte sich entziinden.

« Arbeiten Sie zligig, da Ethanol schnell verdunstet.

9 Installieren Sie die Ink-Receiving-Pan und die Halterung der Ink-Receiving-Pan.
- (227 Reinigung der Flattening-Einheit (S. 135)

1 O SchlieRen Sie die Wartungsklappe und tippen Sie dann auf [Finish].
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Reinigung der UV-LED-Einheit

LED-UV-Einheiten sind rechts und links am Druckkopfschlitten angebracht. Die aus dem Druckkopf
ausgestoRene Tinte wird durch die ultraviolette Bestrahlung der UV-LED-Einheit gehartet.

Wenn sich Schmutz wie Tinte auf dem Schutzglas des UV-Bestrahlungsteils befindet, kann die Leuchtkraft
der ultravioletten Strahlen abnehmen. Fuhren Sie etwa einmal pro Woche eine Reinigung durch.

Fiir die Wartung bendétigte Hilfsmittel

« Ethanol ¢ Handschuhe

» Lappen oder UJ-Reinigungstupfer (SPC-0386) » Schutzbrille

» Achten Sie beim Reinigen auf ausreichende Belliftung und tragen Sie die Schutzbrille und die
Handschuhe, die im Lieferumfang enthalten sind. Tinte kdnnte in Ihre Augen gelangen.

1 Tippen Sie auf dem Touchscreen auf die Registerkarte [Maintenance].

2 Tippen Sie in der Zeile [Head Maintenance] auf [Execute].
» Warten Sie, bis die Meldung [Starting the Head Maintenance] auf dem Bildschirm angezeigt wird.

30u)-553 AQ728008 - W i)
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Tippen Sie auf [Start].
» Der Druckkopfschlitten bewegt sich zur linken Seite des Druckers.
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Starting the Head Maintenance,
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4 Offnen Sie die linke Wartungsklappe.

5 Entfernen Sie das Schutzglas von der UV-LED-Einheit.
(1) Entfernen Sie die Schraube an der Vorderseite der UV-LED-Einheit.
(2) Ziehen Sie die Glasaufnahme vorne heraus.

(1) Schraube (2) Glasaufnahme und Schutzglas

L« Wenn Sie das Glas von der LED auf der rechten Seite abnehmen, bewegen Sie den

’g‘ Druckkopfschlitten von Hand, 6ffnen Sie die Frontklappe und entfernen Sie sie.

Tranken Sie den Lappen oder das UJ-Reinigungsstabchen mit Ethanol und wischen Sie den
Schmutz auf dem Schutzglas ab.

» Achten Sie wahrend der Reinigung auf ausreichende Bellftung und tragen Sie die
Schutzbrille und die Handschuhe, die im Lieferumfang enthalten sind.

ﬁ » Wenn Sie zu viel Kraft aufwenden, besteht die Gefahr, dass das Glas bricht. Uben Sie
beim Wischen nur leichten Druck aus.
» Entfernen Sie nach der Reinigung das Ethanol mit einem Papiertuch vollstandig vom
Schutzglas.
» Achten Sie darauf, dass kein Ethanol auf den Druckkopf oder die Cappingstation gelangt.

7 Bauen Sie nach der Reinigung die ausgebauten Teile in umgekehrter Reihenfolge wieder ein.

8 SchlieBen Sie die Wartungsklappe und tippen Sie dann auf [Finish].
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Reinigung des Tintennebelfilters

Entfernen Sie regelmafig den am Tintennebelfilter haftenden Tintenschmutz.

1 Tippen Sie auf dem Touchscreen auf die Registerkarte [Maintenance].

2 Tippen Sie in der Zeile [Station Maintenance] auf [Execute].
+ Warten Sie, bis die Meldung [Station maintenance will start] auf dem Bildschirm erscheint.

30U-553 Q728008 -
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3 Tippen Sie auf [Start].
» Der Druckkopfschlitten bewegt sich zur linken Seite der Station.
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Offnen Sie die Frontklappe.
+ Offnen Sie die Frontklappe mit den beiden Griffen auf der Vorderseite.
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Entfernen Sie den Ansaugstutzen des Filters und den Filterkasten.
» Ziehen Sie den Knopf heraus, wahrend Sie die Haken in Pfeilrichtung driicken.

Reinigen Sie den Filter.

* Nehmen Sie den Filter heraus und drticken Sie ihn mit einem Papiertuch aus, um den Schmutz zu
entfernen.

» Wischen Sie den am Filtergehause anhaftenden Schmutz ab.

Filter

\Q’/ + Bei starker Verschmutzung, z. B. Verflissigung der am Filter anhaftenden Tinte, tauschen

- Sie den Filter aus (Tintennebelfilter-Satz: SPC-0834).
& ,Tintennebelfilter ersetzen” (S. 156)

Setzen Sie den Filterkasten wieder in seiner urspriinglichen Position ein.
» Flhren Sie ihn ein, bis Sie ein Klickgerausch horen.

8 SchlieRen Sie die Frontklappe und tippen Sie dann auf [Finish].
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Tintenuberlauf und Zufuhrfehler beheben
1 Tippen Sie auf dem Touchscreen auf die Registerkarte [Maintenance].

2 Tippen Sie in der Zeile [Subtank Maintenance] auf [Execute].
+ Warten Sie, bis die Meldung [Starting the Subtank Maintenance] auf dem Bildschirm erscheint.
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3 Tippen Sie auf [Start].
» Der Wartungsvorgang beginnt.
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» Wiederholen Sie den Vorgang, wenn das Problem nach einem Durchgang noch besteht.
* Wenn sich das Problem auch nach dreimaliger Durchflihrung nicht I6sen lasst, wenden Sie

sich an lhren Handler vor Ort, unser Vertriebsbiro oder unser Kundendienstbiro.

148



Kapitel 4 Wartung
4.5 Ersetzen von Verschleil3teilen

Ink-Receiving-Pan austauschen

Die Ink-Receiving-Pan (SPA-0302) ist ein Verschleiteil. Tauschen Sie die Ink-Receiving-Pan aus, wenn die
Warnmeldung [Replace Ink-receiving Pan] auf dem Touchscreen angezeigt wird. Standardmafig sollte die
Ink-Receiving-Pan alle 3 Monate ersetzt werden.

» Achten Sie beim Reinigen auf ausreichende Belliftung und tragen Sie die Schutzbrille und die
/ Handschuhe, die im Lieferumfang enthalten sind. Tinte kann in Ihre Augen gelangen und Sie

kénnen sich verletzen.
1 Tippen Sie auf dem Touchscreen auf die Registerkarte [Maintenance].

2 Tippen Sie in der Zeile [Replace Ink-receiving Pan] auf [Execute].
» Warten Sie, bis die Meldung [Starting the Ink-receiving Pan] auf dem Bildschirm angezeigt wird.

30U-553 Q728008 -
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3 Tippen Sie auf [Start].
 Der Druckkopfschlitten bewegt sich zur linken Seite des Druckers.
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Kapitel 4 Wartung

4 Offnen Sie die linke Wartungsklappe.

5 Drehen Sie den Knopf auf der linken Seite des Druckkopfschlittens um 90 Grad, um die
Halterung der Ink-Receiving-Pan zu entriegein.

Halterung der Ink-
Receiving-Pan

6 Entfernen Sie die Halterung der Ink-Receiving-Pan.

7 Halten Sie den Griff der Ink-Receiving-Pan fest und entfernen Sie sie.

ﬁ » Tragen Sie I6sungsmittelbestadndige Handschuhe Uber den schnittfesten Handschuhen.
» Berihren Sie keine anderen Teile als die Griffe. Dies kdnnte zu Verletzungen an Fingern
und Handen flhren.

Ink-Receiving-Pan\
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\‘gj/ * Wenn Sie die Ink-Receiving-Pan entfernen, kann Tinte aus der Halterung der Ink-

- Receiving-Pan und der Ink-Receiving-Pan tropfen. Legen Sie vor der Reinigung ein
Papiertuch oder 8hnliches unter die Ink-Receiving-Pan.

8 Bringen Sie eine neue Ink-Receiving-Pan (SPA-0302) an.

9 Installieren Sie die Halterung der Ink-Receiving-Pan und drehen Sie anschlieBend den Knopf,
um sie zu verriegeln.

1 O SchlieRen Sie die Wartungsklappe und tippen Sie dann auf [Finish].

Austausch des Wipers

Der Wiper (SPC-0832: WIPER RUBBER ASSY) ist ein Verschleilteil. Uberpriifen Sie den Wiper und tauschen
Sie ihn aus, wenn die Warnmeldung [WIPER EXCHANGE] auf dem Touchscreen angezeigt wird.
StandardmafRig sollte der Wiper alle 6 Monate ersetzt werden.

Entfernen Sie auch die Tinte, die an der Unterseite des Druckkopfschlittens haftet.

)\ ° Achten Sie beim Austausch des Wipers auf ausreichende Bellftung und tragen Sie die
Schutzbrille und die Handschuhe, die im Lieferumfang enthalten sind.

L+ Wenn die Warnung fiir den Wiper angezeigt wird, (iberpriifen Sie die Oberflache des Wiper-
’g“ Gummis auf Kratzer oder Flusen. Wenn die Oberflache des Wiper-Gummis keine Kratzer oder
Flusen aufweist, konnen Sie den Wiper verwenden, ohne ihn auszutauschen.
» Der Wiper (SPC-0832: WIPER RUBBER ASSY) ist separat erhaltlich. Wenden Sie sich an Ihren
Handler vor Ort oder an unser Vertriebsburo, um ihn zu erwerben.

1 Tippen Sie auf dem Touchscreen auf die Registerkarte [Maintenance].

2 Tippen Sie in der Zeile [Wiper Replacement] auf [Execute].

» Warten Sie, bis die Meldung [Starting the Wiper Replacement] im Bildschirm des Assistenten
erscheint.

30U-553 Q728008 -
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Tippen Sie auf [Start].
» Der Druckkopfschlitten bewegt sich zur linken Seite der Station.

| 3 roopon ? Qﬂ

SRR AEE & rosenate) | &) sy - F s @ tomaton

tart wiper replacement

Remaining Ink

]

2iadsbes
]

SUIHET

=
-

]

— %
60 /4256

i

4 Offnen Sie die rechte Wartungsklappe.

Entfernen Sie den Wiper.
» Ziehen Sie den Wiper heraus und driicken Sie dabei auf die Lasche an seiner Vorderseite.

Reinigen Sie den Druckkopfschlitten.
» Entfernen Sie die am Druckkopfschlitten haftende Tinte mit einem in die Reinigungsflissigkeit

getauchten Reinigungstupfer.
» Achten Sie darauf, die Reinigungsflissigkeit fir die Wartung restlos zu beseitigen.
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Bauen Sie einen neuen Wiper (SPC-0832: WIPER RUBBER ASSY) ein.
» Achten Sie beim Einbau des Wipers auf korrekte Ausrichtung.

SchlieRen Sie die Wartungsklappe und tippen Sie dann auf [Finish].
» Der Druckkopfschlitten fahrt in die urspriingliche Position.
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Resttinte entsorgen

Die bei der Druckkopfreinigung benutzte Tinte wird im Resttintenbehalter unten rechts im Drucker gesammelt.

Bei diesem Gerat Uberwacht der Sensor die Menge der ausgestof3enen Tinte. Erreicht die Menge einen
bestimmten Wert, wird eine Bestatigungsmeldung angezeigt. Dies ist ein Richtwert fur die Entsorgung der
Resttinte.

+ Die Meldung [Waste ink near full] wird angezeigt, wenn der 10-Liter-Behalter zu 60 % mit Resttinte gefiillt
ist (d. h. 6 | Resttinte enthalt).

* Die Meldung [Waste ink full] wird angezeigt, wenn der 10-Liter-Behalter zu 80 % mit Resttinte gefullt ist
(d. h. 8 | Resttinte enthalt).

Status [Waste ink full]

> » Fuhren Sie den gleichen Vorgang durch, wenn Sie die Resttinte entsorgen, bevor die
’g“ Bestatigungsmeldung fir den Resttintenbehalter angezeigt wird.

die Schutzbrille und die Handschuhe, die im Lieferumfang enthalten sind. Resttinte kdnnte in lhre

» Achten Sie beim Austausch des Resttintenbehalters auf ausreichende Bellftung und tragen Sie
Augen gelangen.

Resttinte zu entsorgen, kann der Resttintenbehalter tberlaufen.

Offnen Sie die Abdeckung des Resttintenbehilters.
* Wenn Sie an der rechten Seite der Abdeckung ziehen, 16st sich der Magnet und die Abdeckung

offnet sich.
=V
;, ﬂ_/ I

0 » Entsorgen Sie die Resttinte regelmaRig. Wenn Sie das Gerat weiter benutzen, ohne die

\
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2 Entfernen Sie den Resttintenbehilter.
(1) Entfernen Sie den Deckel der Resttintenleitung, der mit dem Resttintenbehalter verbunden ist.
)
(3) Verschlielen Sie den entfernten Resttintenbehalter mit einem Deckel.
(4)

Bringen Sie den Deckel der Resttintenleitung in die richtige Position.

Entfernen Sie den Resttintenbehalter.

Deckel der Resttintenleitung
—_—

Resttintenbehalter

Deckel der Resttintenleitung

Position des Deckels der —— |

Resttintenleitung

Deckel

3 Tauschen Sie den Resttintenbehélter aus.
« Bereiten Sie einen neuen Resttintenbehalter vor.

L.+ Neue Resttintenbehalter (SPA-0200: WASTE INK BOTTLE 10 L) sind separat erhaltlich.
’g Wenden Sie sich an Ilhren Handler vor Ort oder an unser Vertriebsbliro, um ihn
zu erwerben.
» Beauftragen Sie ein auf Industrieabfalle spezialisiertes Unternehmen mit der Entsorgung
der Resttinte. Figen Sie das Sicherheitsdatenblatt (SDS) fur die Tinte bei.

4 Gehen Sie in umgekehrter Reihenfolge wie in Schritt 2 beschrieben vor, um einen neuen
Resttintenbehalter zu installieren, und schlieBen Sie dann die Abdeckung des
Resttintenbehilters.
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* Richten Sie den Resttintenbehalter an der Vorderseite des Fachs aus und setzen Sie ihn
dann ein.

Nicht OK

Tintennebelfilter ersetzen

Der Tintennebelfilter (MIST FILTER SET:SPC-0834) ist ein Verschleildteil. Wenn der Wiper stark verschmutzt
ist, ersetzen Sie die Duse durch eine neue.

1 Tippen Sie auf dem Touchscreen auf die Registerkarte [Maintenance].

2 Tippen Sie in der Zeile [Station Maintenance] auf [Execute].
+ Warten Sie, bis die Meldung [Station maintenance will start] auf dem Bildschirm erscheint.

30U-553 Q728008 -

@ woseoitn .

3 Tippen Sie auf [Start].
 Der Druckkopfschlitten bewegt sich zur linken Seite der Station.

30U-553 Q728008 -
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Offnen Sie die Frontklappe.
«+ Offnen Sie die Frontklappe mit den beiden Griffen auf der Vorderseite.

Entfernen Sie den Ansaugstutzen des Filters und den Filterkasten.
» Ziehen Sie den Knopf heraus, wahrend Sie die Haken in Pfeilrichtung driicken.

Setzen Sie den Filterkasten wieder in seiner urspriinglichen Position ein.
» Achten Sie auf die korrekte Ausrichtung des Filterkastens.

» Flhren Sie ihn ein, bis Sie ein Klickgerausch horen.

8 SchlieBen Sie die Frontklappe und tippen Sie dann auf [Finish].
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Modellierungstisch-Baugruppe ersetzen

Wenn die Kratzer auf der Oberflache des Modellierungstisches zunehmen oder tiefe Kratzer festgestellt
werden, tauschen Sie den Modellierungstisch aus.

1 Offnen Sie die Frontklappe.

Losen Sie die Knopfe, die den Modellierungstisch fixieren, indem Sie sie um 90 Grad drehen,
und entfernen Sie den Modellierungstisch.

» Es gibt 4 Kndpfe.

Bringen Sie einen neuen Modellierungstisch an (SPA-0300: Modeling Table Assy) und drehen
Sie die Knopfe, um ihn zu fixieren.

4 SchlieRen Sie die Frontklappe.

» Bewegen Sie den Tisch nicht nach oben oder nach unten, wahrend Sie die Knopfe I6sen.
Die Abdeckung konnte beschadigt werden.
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4.6 Wechsel der Frostschutzmischung

Zum Kuhlen der UV-LED-Einheit ist der Kiihlwasserbehalter im Kihlgerat mit einer Mischung aus
Frostschutzmittel und Wasser gefullt. Tauschen Sie die Frostschutzmischung aus, wenn ein Fehler wegen
Wassermangel auftritt.

Kuhlgerat

e Hinweise zum Nachfiillen

LED-Einheit durch Gefrieren beschadigt werden.

* Wenn Sie in den Kihlwasserbehalter nur Frostschutzmittel und kein Wasser flllen, kann der
Drucker nicht ordnungsgemaf arbeiten und es kann zu einem Fehler kommen.

* Wenn Sie haufig Wassermangel im Kihlwasserbehalter feststellen, wenden Sie sich an Ihren
Handler vor Ort, unser Vertriebsbiro oder unseren Kundendienst.

« Entsorgen Sie das mit Frostschutzmittel vermischte Abwasser gemaf den fur Ihre Region
geltenden Vorschriften.

o * Wenn der Kiihlwasserbehalter nur mit Wasser ohne Frostschutzmittel gefillt wird, kann die UV-

= Hinweise zur Frostschutzmischung

Bedingungen erfillt:

* Kalziumgehalt: max. 1 mg/100 ml (10 mg/l)
* Harte: max. 60 mg/|

* Destilliertes (gereinigtes) Wasser

» Das Mischverhaltnis zwischen Wasser und Frostschutzmittel sollte 2:1 betragen. Sie kénnen auch
unsere spezielle Frostschutz-Wasser-Mischung (SPC-0783) verwenden.

» Verwenden Sie die Wasser-Frostschutzmittel-Mischung innerhalb einer Woche nach dem
Mischen. Verwenden Sie keine Mischung, die eine Woche oder alter ist, ganz gleich, ob sie
benutzt oder nicht benutzt wurde.

GieRen Sie aulRerdem keine neu hergestellte Mischung zu einer alteren Mischung.

0 * Verwenden Sie firr die Wasser-Frostschutzmittel-Mischung Trinkwasser, das eine der folgenden

= VorsichtsmaRnahmen beim Umgang mit Frostschutzmittel

» Achten Sie beim Umgang mit Frostschutzmittel auf ausreichende Bellftung und tragen Sie die
Schutzbrille und die Handschuhe, die im Lieferumfang enthalten sind.

* Verwenden Sie das von Mimaki empfohlene Frostschutzmittel (SPC-0394). Die Verwendung
anderer Flissigkeiten kann zu Fehlfunktionen des Kuhlgerats fiihren.

» Vermeiden Sie direkten Hautkontakt mit dem Frostschutzmittel. Wenn das Frostschutzmittel mit
Ihrer Haut in Berihrung kommt, waschen Sie es sofort mit Wasser und Seife ab. Wenn
Frostschutzmittel in IThre Augen gerat, spilen Sie lhre Augen sofort griindlich mit sauberem
Wasser aus. Konsultieren Sie danach umgehend einen Arzt.

» Bewahren Sie das Frostschutzmittel unbedingt an einem kiihlen, dunklen Ort auf.

» Bewahren Sie das Frostschutzmittel an einem fir Kinder unzuganglichen Ort auf.

» Beauftragen Sie ein auf Industrieabfalle spezialisiertes Unternehmen mit der Entsorgung von
nicht mehr bendtigtem Frostschutzmittel und kennzeichnen Sie den Inhalt deutlich.

» Lesen Sie unbedingt das Sicherheitsdatenblatt (SDB), bevor Sie das Frostschutzmittel
verwenden.

S
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Wechsel der Frostschutzmischung

Bei niedrigem Wasserstand im Kihlwasserbehalter wird die Warnmeldung [WATER LACK] angezeigt.
Gehen Sie wie nachstehend beschrieben vor, um die Frostschutzmischung zu wechseln.

4 Offnen Sie die linke Wartungsklappe.

2 Entfernen Sie die Abdeckungen fiir den Wasserzulauf und die Entliiftung.

N

Wasserzulauf

Entliftung

Entfernen Sie das im Behalter verbliebene Wasser.

» Saugen Sie das Wasser im Behalter mit der im Lieferumfang enthaltenen Spritze Uber den
Wasserzulauf vollstandig ab.

» Flllen Sie das abgesaugte Wasser in einen verschlielbaren Behalter und entsorgen Sie es.

\Q/ » Bereiten Sie vorher einen Behalter mit Deckel vor, der das zu entsorgende Kihlwasser

R=a aufnimmt.

Qg?@
A\
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4 Stellen Sie das Wassergemisch (Frostschutzmittel: 1 Teil, Wasser: 2 Teile) im mitgelieferten
Behalter her und geben Sie es in die Spritze aus dem Lieferumfang.

5 Fillen Sie die Frostschutzmischung iiber den Wasserzulauf ein.
» Saugen Sie 50 ml der Frostschutzmischung in die Spritze ein und lassen Sie sie in das Gerat
flieBen. Wiederholen Sie diesen Vorgang 11 Mal, bis das Gerat vollstandig gefullt ist (550 ml).
+ Kontrollieren Sie beim Fullen den Wasserstand durch ein kleines Fenster hinter dem
Wartungsbereich.

Kleines Fenster

| ot
//

Innerhalb
von 10 mm

A=

~

* Achten Sie darauf, nicht zu viel von der Frostschutzmischung einfillen, da der
KuUhlwasserbehalter ansonsten Uberlaufen kénnte.

6 SchlieBen Sie die Abdeckungen fiir den Wasserzulauf und die Entliiftung.

N (

=
N

%

nd

7 SchlieBen Sie die Wartungsklappen.
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5.1 Fehlerbehebung

Uberpriifen Sie die folgenden Punkte, bevor Sie sich an den Kundendienst wenden. Wenn das Problem
nach Durchflhrung der AbhilfemalRnahmen immer noch besteht, wenden Sie sich an lhren Handler vor Ort,
unser Vertriebsburo oder unser Kundendienstbiiro.

Gerat lasst sich nicht einschalten

In den meisten Féllen ist dies auf einen falschen Anschluss des Netzkabels fiir den Drucker oder den
externen PC zuruckzufiihren. Prufen Sie, ob das Netzkabel richtig angeschlossen ist.

Zu priifen

AbhilfemaBRnahmen

Sind die Netzkabel fiir den Drucker, den
externen PC und den Touchscreen an
eine Steckdose angeschlossen?

Verbinden Sie das Netzkabel fest mit der Steckdose.

Ist der Hauptschalter eingeschaltet?

Schalten Sie den Hauptschalter ein.
(%7 Einschalten“ (S. 49)

Ist der externe PC eingeschaltet?

Schalten Sie den externen PC ein.
G Einschalten” (S. 49)

Ist der Touchscreen eingeschaltet?

Schalten Sie den Touchscreen ein.
@ Einschalten“ (S. 49)

Ist der Touchscreen lber ein DVI-Kabel
fest mit dem externen PC verbunden?

Verbinden Sie ihn fest mit einem DVI-Kabel.

Modellierung nicht moglich

Wenn eine Modellierung nicht méglich ist, kann dies verschiedene Griinde haben, z. B. werden die Daten
nicht richtig an das Gerat gesendet oder die Gerateeinstellungen sind nicht ausreichend.

Zu priifen

AbhilfemaBnahmen

Wird das richtige LAN-Kabel verwendet?

Verwenden Sie das fir dieses Gerat vorgesehene Kabel.

Ist der Drucker Uber ein LAN-Kabel fest
mit dem externen PC verbunden?

Verbinden Sie ihn mit einem LAN-Kabel.
(%" ,Rechte Seite” (S. 22)

Ist der externe PC Uber ein LAN-Kabel mit
einem anderen externen PC, einem Hub
oder einem Router verbunden?

Verbinden Sie ihn mit einem LAN-Kabel.
(£ Rechte Seite“ (S. 22)
#=" AnschlieRen des LAN-Kabels* (S. 28)

Ist das LAN-Kabel korrekt angeschlossen?

Verbinden Sie das LAN-Kabel fest mit dem angeschlossenen
Gerat.

Wird bei angeschlossenem LAN-Kabel
die Meldung INK END auf der
Unteranzeige ausgegeben?

Ersetzen Sie die Tintenflasche durch eine neue.

Wenn es kein Problem mit der LAN-Kabelverbindung gibt und der Druckerstatus nicht angezeigt wird,
schalten Sie den Hauptschalter des Druckers aus und wieder ein.
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Der Touchscreen funktioniert nicht

Je nach Fehler bei der Verbindung mit dem externen PC oder dem Zustand des Touchscreens kann die

Touchbedienung unmdglich werden.

Zu priifen

AbhilfemaRnahmen

Ist der Touchscreen tber ein USB-Kabel
fest mit dem externen PC verbunden?

Verbinden Sie ihn mit einem USB-Kabel.

Falls er verbunden ist, ziehen Sie das USB-Kabel ab und
schlieen Sie es wieder an.

2" ,Rechte Seite” (S. 22)

Sind Touchposition und Cursorposition
falsch ausgerichtet oder springt der
Cursor?

Schalten Sie den Touchscreen wieder ein.

(%7 ,Einschalten® (S. 49)

Wenn das Problem weiterhin besteht, reinigen Sie den
Touchscreen. “Z~ ,Pflege des Touchscreens” (S. 123)

Klebt Klebeband auf dem Bildschirm?

Entfernen Sie das Klebeband.

Wenn Modellierungsfehler auftreten

In diesem Abschnitt werden die AbhilfemalRinahmen bei unzureichender Modellierungsqualitat beschrieben.
Ergreifen Sie die Mallnahmen, die Ihrem speziellen Bildqualitatsproblem entsprechen. Wenn die MaRnahmen
nicht wirksam sind, wenden Sie sich an lhren Handler vor Ort oder eine MIMAKI-Niederlassung.

Phanomen

MaRBnahmen

Weilde Linien/verschwommen/dunkle
Streifen (in Richtung der
Druckkopfbewegung)

Fihren Sie eine Druckkopfreinigung durch.

2~ Durchfilhren der Druckkopfreinigung® (S. 54)
» Flhren Sie eine Wartung fir das Innere der Station durch.
2" Wartung der Station"“ (S. 126)

Wahrend des Modellierens fallen
Tintentropfen herab.

» Reinigen Sie den Flattening-Roller.
(2~ Reinigung der Flattening-Einheit (S. 135)

« Fuhren Sie eine Wiper-Reinigung durch.
2~ Reinigung von Wiper und Cap“ (S. 126)

» Flhren Sie eine Reinigung der Tinten-Cap durch.
2~ Reinigung von Wiper und Cap“ (S. 126)

* Reinigen Sie die Umgebung des Druckkopfs.
(2~ Wartung von Druckkopf und Umgebung* (S. 133)

» Fuhren Sie eine Druckkopfreinigung [Normal] durch.
2~ Durchfiihren der Druckkopfreinigung® (S. 54)

* Reinigen Sie die Halterung der Ink-Receiving-Pan und
das Innere des Ansaugschlauchs.

2~ Die Halterung der Ink-Receiving-Pan und das Innere des
Ansaugschlauchs reinigen® (S. 141)

Im eingebauten Tintenbehalter ist ein Fehler aufgetreten

Wenn ein Fehler im eingebauten Tintenbehalter auftritt, wird eine Warnmeldung angezeigt.

Alle Vorgange, die mit dem Tintenaussto® zusammenhangen, z. B. Modellieren und Reinigen, konnen nicht
durchgefihrt werden. Uberprifen Sie die Tintenmenge im eingebauten Tintenbehalter und flllen Sie ihn auf,

wenn die Tintenmenge zu gering ist.

« Die Warnung in Bezug auf den eingebauten Tintenbehalter sollte nicht fir langere Zeit

unbeachtet bleiben. Die Funktion, die ein Verstopfen der Diisen verhindert, funktioniert dann
nicht. Wenn eine Dise verstopft, ist eine Reparatur durch das Servicepersonal erforderlich.
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Auslaufende Tinte

Wenn Tinte auslauft, schalten Sie den Hauptschalter aus, ziehen Sie den Netzstecker ab und wenden Sie
sich an lhren Handler vor Ort, unser Vertriebsbiro oder unseren Kundendienst.

Bei der Anzeige auf dem Touchscreen ist ein Fehler aufgetreten

Wenn ein Fehler auf der Anzeige des Touchscreens auftritt oder wenn die Bedienung unmdglich wird,
aktualisieren Sie den Bildschirm.

Tippen Sie anhaltend auf den oberen Bildschirmrand, um die Adressleiste anzuzeigen. Tippen Sie auf die
Aktualisierungsschaltflache in der Adressleiste.

| | http://localhost:61001/Mainpanel.aspx jo) ~| (] I |  Mimaki Printer Driver X .
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5.2 Warn-/Fehlermeldungen

Ein akustisches Warnsignal ertdnt, wenn ein Problem auftritt, und auf der Unteranzeige/dem Touchscreen wird
die zugehorige Fehlermeldung angezeigt.

Fihren Sie die entsprechenden MaRnahmen fur die angezeigte Meldung durch.

Warnmeldungen

Fehler wahrend des Betriebs

Anzeige Ursache Loésung
OPERATION Mit dem Touchscreen wurde ein » Bedienen Sie den Drucker richtig.
falscher Vorgang durchgefuhrt.
IDATA REMAIN Es sind noch nicht verarbeitete » Loschen Sie die Daten.
Modellierungsdaten vorhanden.

Meldung auf der Unteranzeige

Anzeige

Waste ink sensor

Ursache

Es wurde ein Fehler im eingebauten
Tintenbehaltersensor festgestellt.

MaBnahmen

» Schalten Sie das Gerat aus und
nach einer Weile wieder ein.

+ Falls die Meldung erneut

No Ink Tank Der eingebaute Tintenbehalter ist ) . o
nicht eingesetzt. angezeigt YYIrd, wenden Sie sich
an lhren Handler vor Ort, unser
Vertriebsblro oder unser
Kundendienstburo.
Ink Tank End Im eingebauten Tintenbehalter ist  Fllen Sie neue Tinte in den

keine Tinte mehr vorhanden.

Tank Near End

Im eingebauten Tintenbehalter ist nur
noch sehr wenig Tinte vorhanden.

eingebauten Tintenbehalter.

Replace Ink Tank

Es ist an der Zeit, den eingebauten
Tintenbehalter durch einen neuen zu
ersetzen. (Nach der Inbetriebnahme
des eingebauten Tintenbehalters ist
bereits eine bestimmte Zeit
vergangen.)

* Wenden Sie sich an lhren
Handler vor Ort, unser
Vertriebsblro oder unser
Kundendienstbiro.

Replenish Ink

Das Nachfiillen von Tinte in den
eingebauten Tintenbehalter ist
fehlgeschlagen.

» Schieben Sie die
Randelschraube, die sich direkt
Uber der externen Tintenflasche
befindet, nach oben. Schieben
Sie sie bis zum Anschlag nach
unten und flgen Sie erneut Tinte
hinzu.

 Falls die Meldung erneut
angezeigt wird, wenden Sie sich
an |hren Handler vor Ort, unser
Vertriebsblro oder unser
Kundendienstburo.

Charge Ink End

Die nachgefiillte Tinte ist
aufgebraucht.

Charge Near End

Es ist nur noch sehr wenig
nachgeftillte Tinte vorhanden.

« Fllen Sie neue Tinte in den
eingebauten Tintenbehalter.
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Anzeige

Expiration

Ursache

Das Verfallsdatum der Tinte im
eingebauten  Tintenbehalter st
abgelaufen.

MaRnahmen

* Das als Nachfillinformationen in
das Gerat importierte
Verfallsdatum ist abgelaufen.
Verbrauchen Sie die Tinte bald,
obwohl Sie sie bis zum Ende des
nachsten Monats nach dem
darauf angegebenen
Verfallsdatum verwenden konnen.

Ink Tank Exp:1M

Das Verfallsdatum der Tinte im
eingebauten  Tintenbehalter st
abgelaufen. (Es ist ein Monat nach
Ablauf des Verfallsdatums
vergangen.)

* Esist mindestens ein Monat
vergangen, nachdem das als
Nachflllinformationen in das
Gerat importierte Verfallsdatum
abgelaufen ist. Verbrauchen Sie
die Tinte bald, obwohl Sie sie bis
zum Ende des Monats nach dem
darauf angegebenen
Verfallsdatum verwenden kénnen.

Ink Tank Exp:2M

Das Verfallsdatum der Tinte im
eingebauten Tintenbehalter ist
abgelaufen. (Es sind zwei Monate
nach Ablauf des Verfallsdatums
vergangen.)

* Nach dem Verfallsdatum, das als
Nachfillinformationen in das
Gerat importiert wurde, sind zwei
Monate oder mehr vergangen.
Wenden Sie sich an lhren
Handler vor Ort, unser
Vertriebsbliro oder unser
Kundendienstbiro.

INK BOTTLE END
(Akustisches Warnsignal
ertont)

In der externen Tintenflasche ist
keine Tinte mehr vorhanden.

» Ersetzen Sie die externe
Tintenflasche und den Tinten-IC-
Chip durch eine neue Flasche
und einen neuen Chip.

INK BOTTLE NEAR END
(Akustisches Warnsignal
ertont)

In der externen Tintenflasche ist nur
noch sehr wenig Tinte vorhanden.

« Beachten Sie, dass die Tinte in
der externen Tintenflasche bald
aufgebraucht ist.

Ink Bottle Exp

Die Tinte in der externen
Tintenflasche ist abgelaufen.

» Das Verfallsdatum der
Tintenflasche ist abgelaufen.
Verbrauchen Sie die Tinte bald,
obwohl Sie sie bis zum Ende des
nachsten Monats nach dem
darauf angegebenen
Verfallsdatum verwenden kénnen.

Bottle Exp:1M

Die Tinte in der externen
Tintenflasche ist abgelaufen. (Es ist
ein Monat nach Ablauf des
Verfallsdatums vergangen.)

» Das Verfallsdatum der
Tintenflasche ist seit einem Monat
oder mehr abgelaufen.
Verbrauchen Sie die Tinte bald,
obwohl Sie sie bis zum Ende des
Monats nach dem darauf
angegebenen Verfallsdatum
verwenden konnen.

Bottle Exp:2M

Die Tinte in der externen
Tintenflasche ist abgelaufen. (Es
sind zwei Monate nach Ablauf des
Verfallsdatums vergangen.)

» Das Verfallsdatum der externen
Tintenflasche ist seit einem Monat
oder mehr abgelaufen. Ersetzen
Sie die externe Tintenflasche und
den Tinten-IC-Chip durch eine
neue Flasche und einen neuen
Chip.

INK TYPE

Der Typ des installierten Tinten-IC-
Chips ist falsch.

» Setzen Sie einen IC-Chip des
richtigen Typs ein.
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Anzeige Ursache MaBnahmen
Color of INK Die Farbe des installierten Tinten-IC- | + Setzen Sie einen IC-Chip mit der
Chips ist falsch. richtigen Farbe ein.
WRONG INK IC Der Tinten-IC-Chip kann nicht richtig » Setzen Sie den Tinten-IC-Chip
gelesen werden. erneut ein.

+ Falls die Meldung erneut
angezeigt wird, wenden Sie sich
an lhren Handler vor Ort, unser
Vertriebsblro oder unser
Kundendienstburo.

SubtankSens Im Fullstandssensor des Subtanks » Schalten Sie das Gerat aus und

wurde ein Fehler festgestellt. nach einer Weile wieder ein.

» Falls die Meldung erneut
angezeigt wird, wenden Sie sich
an |lhren Handler vor Ort, unser
Vertriebsblro oder unser
Kundendienstburo.

InkOverflow Im Subtank wurde ein Uberlauf » Fihren Sie auf der Registerkarte
festgestellt. [Maintenance] die Funktion

SUPPLY INK Die Tintenzufuhr zum Subtank ist [Subtank Maintenance] aus.
ausgefallen.  Falls die Meldung erneut

angezeigt wird, wenden Sie sich
an lhren Handler vor Ort, unser
Vertriebsbiliro oder unser
Kundendienstburo.

Waste ink full Der Resttintenbehalter ist voll. » Flllen Sie die Resttinte in einen
anderen Polyethylenbehalter, um
den Resttintenbehalter zu leeren,
oder ersetzen Sie ihn durch einen
neuen Resttintenbehalter.

(= ,Resttinte entsorgen” (S. 154)

Waste ink near full Der Resttintenbehalter ist bald voll. * Beachten Sie, dass der
Resttintenbehalter in Kiirze voll
sein wird.

Waste ink tank none Es ist kein Resttintenbehélter » Setzen Sie den Resttintenbehalter

eingesetzt. in der passenden Position ein.

» Falls die Meldung erneut
angezeigt wird, wenden Sie sich
an lhren Handler vor Ort, unser
Vertriebsblro oder unser
Kundendienstburo.

IWORK High Ein Hindernis wird erkannt. + Entfernen Sie Hindernisse auf
dem Tisch oder Modell.

Prepare Ink-receiving Pan Das Verfallsdatum der Ink- » Flhren Sie auf der Registerkarte
Receiving-Pan steht kurz bevor. [Maintenance] die Funktion
(Seit dem letzten Austausch sind [Replace Ink-receiving Pan] aus
500 Stunden vergangen.) und ersetzen Sie die Ink-

Ink-receiving pan Das Verfallsdatum fiir die Ink- Receiving-Pan.

replacement Receiving-Pan ist abgelaufen. Die *+ Wenn Sie keine neue Ink-
Modellierung wird unter Umstanden Receiving-Pan besitzen, wenden
nicht erfolgreich durchgefiihrt. (Seit Sie sich an lhren Handler vor Ort,
dem letzten Austausch sind unser Vertriebsblro oder unser
600 Stunden vergangen.) Kundendienstblro.
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Anzeige

WATER LACK

Ursache

Der Wasserstand im
Kuhlwasserbehalter ist zu niedrig.

MaRnahmen

* Fullen Sie Kiihlwasser nach.

REFILL WATER

Seit das Kihlwasser zu Ende
gegangen ist, sind sieben Tage oder
mehr vergangen.

» Fullen Sie Kuhlwasser nach.
Solange diese Warnmeldung
angezeigt wird, kann keine
Modellierung durchgefihrt
werden.

MACHINE TEMP LOW **°C

Die Geratetemperatur ist niedrig.

MACHINE TEMP VERY
LOW **C

Die Geratetemperatur ist sehr
niedrig.

* Erhohen Sie die Raumtemperatur
mit einem Heizgerat, damit die
Umgebung den Anforderungen
entspricht. Warten Sie, bis die
Temperatur des Gerats ansteigt.
Solange diese Warnmeldung
angezeigt wird, kann keine
Modellierung durchgefihrt
werden.

WIPER EXCHANGE

Der Wiper muss erneuert werden.

» Fuhren Sie auf der Registerkarte
[Maintenance] die Funktion
[Wiper Replacement] aus und
ersetzen Sie den Wiper durch
einen neuen.

CAP CLEANING

Die Cap ist verschmutzt.

» Fuhren Sie die Wartung des
Druckkopfschlittens auRerhalb
der Station durch und reinigen
Sie die Cap.

ICHECK LED UV LEVEL

Die LED-Lampe wurde fur den
angegebenen Zeitraum verwendet.

» Die Beleuchtungsstarke der UV-
LED-Lampe muss Uberpruft
werden. Wenden Sie sich an
lhren Handler vor Ort, unser
Vertriebsblro oder unser
Kundendienstbiro.

NOT FILLUP

Die Tintenflasche wurde nicht mit
Tinte gefillt.

» Fdillen Sie Tinte des angezeigten
Typs nach.

 Falls die Meldung erneut
angezeigt wird, wenden Sie sich
an |hren Handler vor Ort, unser
Vertriebsblro oder unser
Kundendienstbiro.

NCU CONNECT

Die Dusenprifeinheit (NCU) ist nicht
angeschlossen.

Die Funktion der Disenprifung
steht nicht zur Verfiigung.

» Schalten Sie das Gerat aus und
nach einer Weile wieder ein.

» Falls die Meldung erneut
angezeigt wird, wenden Sie sich
an |lhren Handler vor Ort, unser
Vertriebsblro oder unser
Kundendienstburo.

REPLACE NCU

Die Empfindlichkeit des NCU-
Sensors ist zu gering, um fehlende
Linien (aufgrund verstopfter Disen)
richtig zu beurteilen.

Die Funktion der Disenpriifung
steht nicht zur Verflgung.

» Die Dusenprifeinheit (NCU)
muss ausgetauscht werden.
Wenden Sie sich an lhren
Handler vor Ort, unser
Vertriebsblro oder unser
Kundendienstburo.
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Anzeige Ursache MaBnahmen
NCU SENSOR LEVEL LOW | Die Empfindlichkeit des » Ein Austausch der
NCU-Sensors nimmt ab. Dusenprifeinheit (NCU) wird
e . - . . empfohlen.
NCU Sensitivity Error H Die Sensorempfindlichkeit kann nicht

Wenden Sie sich an lhren

eingestellt werden. Handler vor Ort, unser

Vertriebsbiro oder unser
Kundendienstbdiro.

NCU Sensitivity Error L

link Circulation System Die Tintenzirkulation wurde gestoppt. | * Wechseln Sie in einen anderen
Zustand als Warten und kehren
Sie wieder in den Wartezustand
zuriick. Uberpriifen Sie
aullerdem die restliche
Tintenmenge in der externen
Tintenflasche.

» Falls die Meldung erneut
angezeigt wird, wenden Sie sich
an lhren Handler vor Ort, unser
Vertriebsburo oder unser
Kundendienstburo.
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Meldung auf dem Touchscreen

Anzeige

Modeling stopped because
an error occurred during the
3D-RIP.

Ursache

3D-RIP wurde wahrend der
Modellierung beendet.

MaBnahmen

* Schalten Sie den externen PC
aus und nach einer Weile wieder
ein.

» Falls die Meldung erneut
angezeigt wird, wenden Sie sich
an lhren Handler vor Ort, unser
Vertriebsbliro oder unser
Kundendienstbiro.

The parameter file for 3D-RIP
could not be read correctly.
Please reload the job.

Die Konfigurationsdatei fiir die
Modellierung kann nicht gelesen
werden.

» Verwenden Sie bei der Erstellung
der Layoutdatei fir den Namen
der Layoutdatei und den
Dateinamen des eingelesenen
3D-Modells nur alphanumerische
Zeichen.

* Wenn kein Problem mit dem
Namen der Layoutdatei besteht,
starten Sie den externen PC neu.

An error occurred in the
printer. Turn off the main
power supply once, please
turn on the main power
supply after a while.

Es ist ein Fehler aufgetreten, der
einen Neustart des Druckers
erfordert.

» Schalten Sie das Gerat aus und
nach einer Weile wieder ein.

An error occurred while
sending model data. Would
you like to retry sending? *
Select [No] to pause
modeling.

Wahrend der Modellierung ist beim
Senden einer Befehlsdatei ein Fehler
aufgetreten. Die Verbindung wurde
wiederhergestellt und die Datei
erneut gesendet, der Fehler konnte
jedoch nicht behoben werden.

* Vergewissern Sie sich, dass das
LAN-Kabel zwischen der
Haupteinheit und dem externen
PC richtig angeschlossen ist.

Please wait until the [Printer
preparation in progress]
message disappears and
start modeling again.

Wahrend der Druckerinitialisierung
wurde versucht, die Modellierung zu
starten.

» Warten Sie, bis die Meldung
[Printer preparation in progress]
nicht mehr im Statusbereich auf
dem Touchscreen angezeigt
wird.

It can not start modeling
while maintenance. If this
message is displayed while
maintenance is not being
executed, please press the
reset button and start
modeling again.

Es wurde versucht, die Modellierung
vor Abschluss des
Wartungsprozesses zu starten.

 Starten Sie die Modellierung
nach Abschluss der Wartung.

* Wenn diese Meldung auch nach
Abschluss der Wartung
angezeigt wird, tippen Sie auf die
Schaltflache [Reset].

The modeling has
suspended.

The following error has
occurred. Please cancel the
error according to the
operation manual.

Errors occurring:!WORK High

Der Fehler ['WORK High] ist
aufgetreten.

» Entfernen Sie Hindernisse auf
dem Tisch oder Modell.

« Uberpriifen Sie, ob sich das
Modell verzogen hat.

Printer stopped.

Please release the error by
the following operation.

1. Remove cause of
stoppage.

(@O When opening the cover
close the cover and push the
reset button.

Entweder wurde eine der
Abdeckungen der Haupteinheit
geodffnet oder die Not-Aus-Taste
wurde gedrickt.
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» Schlief3en Sie alle Abdeckungen
der Haupteinheit, geben Sie alle
Not-Aus-Tasten frei und tippen
Sie auf die Schaltflache [OK] der
Meldung.




Anzeige

(@ When pressing the
emergency stop switch
Release the emergency stop
switch.

2. Tap the OK button.

Ursache
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MaRnahmen

It can not be reset during
output. Please do after
suspending.

Wahrend der Modellierungsausgabe
wurde auf die Schaltflache [Reset]

getippt.

Das Zurticksetzen mit der
Schaltflache [Reset] wahrend der
Modellierung unterbricht die
Modellierung. Stoppen Sie vor
dem Zurlcksetzen die
Modellierung vortibergehend mit
der Schaltflache [Suspend].

Printer is not in standby.
Please wait a moment.

Die Wartung wird durchgefihrt, wenn
sich der Drucker nicht im Standby-
Zustand befindet.

Wenn die Haupteinheit in Betrieb
ist, warten Sie eine Weile, bis der
Vorgang abgeschlossen ist.
Wenn diese Meldung angezeigt
wird, nachdem die Haupteinheit
vollstandig angehalten wurde,
tippen Sie auf die Schaltflache
[Reset].

A head that can not be
cleaned was selected.
Except following heads, and
execute cleaning.

Es ist ein Druckkopf ausgewahlt,
dessen restliche Tintenmenge 0 ml
betragt.

Wenn der verbleibende
Tintenstand des zu reinigenden
Druckkopfs 0 ml betragt, flllen
Sie Tinte nach.

System capacity is shortage.
Delete unnecessary
modeling jobs and history
jobs.

Der freie Speicherplatz der Festplatte
reicht nicht aus.

Léschen Sie nicht mehr bendtigte
Jobs aus der Liste der
Modellierungsjobs auf der
Registerkarte [Model] sowie aus
der Jobverlaufsliste auf der
Registerkarte [History].

Can not determine the file
format.

Es wurde versucht, eine Datei mit
einer anderen Erweiterung als m3c
einzulesen.

Uberpriifen Sie, ob die Datei, die
Sie versuchen einzulesen, eine
Layoutdatei ist.

Invalid layout file.

Der Inhalt der Layoutdatei ist ungultig.

Vergewissern Sie sich, dass die
einzulesende Datei eine von
Mimaki 3D Link ausgegebene
Layoutdatei ist.

There is ink with 0 cc
remaining ink.

Please charge the missing
ink and start modeling.

Es wurde versucht, die Modellierung
bei leerem Tintenbehalter zu starten.

Fillen Sie Tinte nach.

Wenn diese Meldung auch nach
dem Nachftillen von Tinte
angezeigt wird, tippen Sie auf die
Schaltflache [Reset].

The number of modeling
jobs is the maximum. (100
jobs) Please delete
unnecessary jobs.

Es wurde versucht, mit der
maximalen Anzahl von
Modellierungsjobs einen Job
einzulesen.

Léschen Sie auf der
Registerkarte [Model] nicht
bendtigte Jobs aus der Liste der
Modellierungsjobs.

Failed to change setting.

Die Gerateeinstellungen konnten
nicht gedndert werden.

Prifen Sie, ob [Printer Search
Progress] im Statusbereich
angezeigt wird. Wenn die
Meldung angezeigt wird, starten
Sie die Haupteinheit und den
externen PC neu.
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Anzeige

Failed to send test mail.
Please check the setting
contents. ([Invalid Setting
Iltem Name])

Ursache

In den E-Mail-Server-Einstellungen ist
unter [Invalid Setting ltem Name] ein
falscher Wert eingestellt.

MaRnahmen

» Vergewissern Sie sich, dass der
richtige Wert fir die unter [Invalid
Setting Item Name] angezeigte
Einstellungsoption eingegeben
wurde.

Modeling stopped because
an error occurred during the
3D-RIP. Prohibited
characters (double-byte
characters, special

characters) are used in job
files or 3D model files.

In Jobdateien oder 3D-Modelldateien
werden verbotene Zeichen
(Doppelbyte-Zeichen, Sonderzeichen)
verwendet.

» Verwenden Sie nur
alphanumerische Zeichen fir den
Namen der Layoutdatei und

den Dateinamen des 3D-
Modells, das beim Erstellen
der Layoutdatei eingelesen
wurde.

Failed to start 3D-RIP.
Execute modeling again. If
repeated errors occur, reboot
the external PC.

3D-RIP wird immer noch ausgefihrt.

» Starten Sie den externen PC neu.

Invalid backup file.

Die Datensicherungsdatei ist
beschadigt.

 Erstellen Sie die
Datensicherungsdatei neu.

The version of this file is not
compatible.

Die Softwareversion der
Datensicherungsdatei ist neuer als
die Version des Importziels.

» Aktualisieren Sie die
Software, bevor Sie die
Datensicherungsdatei
importieren.

File extension is invalid.

Es wird eine Datei, die nicht das icc-
Format besitzt, fiir ein Profil
installiert.

+ Uberpriifen Sie die Datei.

The file name is too long.
The file name should be 49
characters or less.

Der Dateiname des Profils ist zu lang.

e Der Dateiname des Profils
sollte hochstens 49 Zeichen
umfassen.

Profile could not be loaded.
Please check whether it is a
correct profile.

Die Datei ist beschadigt.

 Erstellen Sie das Profil in MPM3
neu. Oder kontaktieren Sie den
Ersteller des Profils.

Profile version is invalid.

Es wird ein Profil mit einer nicht
unterstitzten Version installiert.

» Erstellen Sie das Profil in MPM3
neu. Oder kontaktieren Sie den
Ersteller des Profils.

It is a profile of a model
which does not correspond.

Es werden Profile fir andere
Modelle als 3DUJ-553 installiert.

+ Uberpriifen Sie, ob die
Datei das Profil fir 3DUJ-
553 ist.

The modeling mode is
incorrect.

Es wird ein Profil in einer Liste mit
verschiedenen Modellierungsmodi
installiert.

« Uberpriifen Sie den
Modellierungsmodus des
Profils.

There is a problem with
Adobe Acrobat/Reader.

If it is running, please exit
and try again. (10:10)

Die Bedienungsanleitung (PDF) liel3
sich nicht normal &ffnen.

» Tippen Sie auf die
Aktualisierungsschaltflache
in der Adressleiste am
oberen Bildschirmrand.
=" Bei der Anzeige auf
dem Touchscreen ist ein
Fehler aufgetreten® (S. 166)

Repairing the connection
with the printer. Please wait
a moment.

DeviceCtrl.exe wurde wahrend der
Modellierung unerwartet beendet.
Die Verbindung mit dem Drucker
wurde unterbrochen und die
Modellierung wurde angehalten.

* Die Verbindung zum Drucker
wird automatisch
wiederhergestellt und die
Modellierung wird fortgesetzt.
Warten Sie maximal 3 Minuten.
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Anzeige

Job estimate failed.

Ursache

Der Jobname ist lang.

2. Der Name der 3D-Modelldaten
enthalt Doppelbyte-Zeichen.

3. Am Ende des Namens der 3D-
Modelldaten steht ein Leerzeichen.

4. Der Neustart aus dem Verlauf wird
wiederholt.

Kapitel 5 Fehlerbehebung

MaRBnahmen

1. Andern Sie den Jobnamen
auf max. 60 Zeichen.

2. Verwenden Sie keine 3D-
Modelldaten, die Doppelbyte-
Zeichen enthalten.

3. Fugen Sie am Ende des Namens
der 3D-Modelldaten kein
Leerzeichen ein.

4. Importieren Sie den Job erneut.

Can not estimate while Pre-
Modeling.

Es wurde versucht, wahrend der
Vorabmodellierung ein Angebot zu
erstellen.

Stoppen Sie die Vorabmodellierung.

HTTP error 500.19 Internal
Server Error

Das Lesen der auf dem Touchscreen
anzuzeigenden
Bildschirminformationen ist
fehlgeschlagen.

» Starten Sie den externen PC
neu. Falls die Meldung erneut
angezeigt wird, wenden Sie sich
an lhren Handler vor Ort, unser
Vertriebsblro oder unser
Kundendienstbiro.

A command execution error
has occurred.

Der Druckerbetrieb wahrend der
Wartung ist fehlgeschlagen.

» Vergewissern Sie sich, dass der
Drucker keine Fehler aufweist,
und fdhren Sie dann die Wartung
erneut durch.

Printer is not in standby.

Es wird versucht, eine Wartung
durchzuflihren, wahrend der Drucker
in Betrieb ist.

» Vergewissern Sie sich, dass
die Meldung ,Printer
preparation in progress” nicht
auf dem Touchscreen
angezeigt wird, und fihren Sie
die Wartung erneut durch.

Invalid plugin detected.
Adobe reader will quit.

AdobeReader zum Offnen der
Bedienungsanleitung wurde nicht
richtig gestartet. Dieses Problem tritt
auf, wenn der externe PC nach dem
automatischen Update von Adobe
Reader nicht neu gestartet wurde.

» Starten Sie den externen PC neu.

Out of memory.

Die Bedienungsanleitung wurde mit
AdobeReader nicht richtig gelesen.

» Tippen Sie auf die
Aktualisierungsschaltflache
in der Adressleiste am
oberen Bildschirmrand.
=" Bei der Anzeige auf
dem Touchscreen ist ein
Fehler aufgetreten® (S. 166)
+ Offnen Sie die Registerkarte [? ]
erneut.

Failed to control camera.

Es kann keine Verbindung mit der
Kamera hergestellt werden.

* Warten Sie eine Weile und
tippen Sie dann erneut auf die
Schaltflache [Cameral.

« Wenn die Meldung erneut
angezeigt wird, schlielfen Sie
das USB-Kabel, das mit USB-
Anschluss 2 verbunden ist, neu

The job name is too long.
Specify within 100
characters.

Der Dateiname der einzulesenden
Layoutdatei ist zu lang.

* Geben Sie fur den Dateinamen
der Layoutdatei einen Namen
mit héchstens 100 Zeichen ein
und laden Sie die Datei neu.
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Anzeige

Unable to perform pre-
modeling.

Ursache

1. Der Jobname ist lang.

2. Der Name der 3D-Modelldaten
enthalt Doppelbyte-Zeichen.

3. Am Ende des Namens der 3D-
Modelldaten steht ein Leerzeichen.

4. Der Neustart aus dem Verlauf wird
wiederholt.

5. Die Anzahl der Jobs fir die
Registerkarte ,Modeling“ hat den
Hdéchstwert erreicht.

6. Die GesamtgroRe der Datei des
vorab modellierten Jobs hat den
Hochstwert erreicht.

MaRnahmen

Andern Sie den Jobnamen auf
max. 60 Zeichen.

1.

Verwenden Sie keine 3D-
Modelldaten, die Doppelbyte-
Zeichen enthalten.

Fligen Sie am Ende des Namens
der 3D-Modelldaten kein
Leerzeichen ein.

Importieren Sie den Job erneut.

Léschen Sie Jobs auf der
Registerkarte [Modeling].

Loschen Sie vorab modellierte Jobs.

Pre-modeling stopped
because an error occurred.

In Jobdateien oder 3D-Modelldateien
Zeichen
(Doppelbyte-Zeichen, Sonderzeichen)

werden verbotene

verwendet.

Verwenden Sie bei der
Erstellung der Layoutdatei fur
den Namen der Layoutdatei und
den Dateinamen des
eingelesenen 3D-Modells nur
alphanumerische Zeichen.
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Fehlermeldungen

Beheben Sie alle angezeigten Fehlermeldungen gemaf der nachstehenden Tabelle.

Wenn die Meldung nach wie vor angezeigt wird, wenden Sie sich an Ihren Handler vor Ort, unser
Vertriebsbiro oder unser Kundendienstburo.

Anzeige Ursache
ERROR 108 Fehlerhafter Anschluss des
HD CONNECT : [123456] Druckkopfs.
ERROR 108 Ungewdhnliche
HD THERMIS : [123456] Druckkopftemperatur.
ERROR 122 Die PRAM-Kapazitat reicht nicht fur

CHECK : SDRAM

die Aktualisierung der Firmware-
Version aus (fw_updmsg).

MaRnahmen

« Schalten Sie das Gerat aus und
nach einer Weile wieder ein.

 Falls die Meldung erneut
angezeigt wird, wenden Sie sich
an lhren Handler vor Ort, unser
Vertriebsbiro oder unser
Kundendienstbiro.

Main PCB V352

ERROR 16e
Main PCB V3R3B

177

ERROR 128 Die Steuerplatine ist defekt.

HDC FIFO OVER

ERROR 128

HDC FIFO UNDER

ERROR 129 Die Lebensdauer der Batterie in der * Wenden Sie sich an lhren

BATTERY EXCHANGE internen Uhr ist zu Ende. Handler vor Ort, unser
Vertriebsblro oder unser
Kundendienstbiro.

ERROR 12a Steuerfehler flr Tintenablauf. » Schalten Sie das Gerat aus

HDC SPEED und nach einer Weile wieder
ein.

ERROR 12e Fehlfunktion des Druckkopfs. - Falls die Meldung erneut

P-Head INIT angezeigt wird, wenden Sie sich

ERROR 12f Die Steuerplatine ist defekt. 32,,',[?: :QSESI(‘?LGJ e\/rol;n(g:} unser

HDC I/F xxxxxxxx Kundendienstbiiro.

ERROR 148

E-LOG SEQ

ERROR 151 Fehler in der » Schalten Sie das Gerat aus und

Main PCB V1R2 Netzspannungsversorgung. nach einer Weile wieder ein.

 Falls die Meldung erneut

ERROR 152 angezeigt wird, wenden Sie sich

Main PCB V2R5 an lhren Handler vor Ort, unser
Vertriebsblro oder unser

ERROR 153 . N

Main PCB V3R3 Kundendienstbro.

ERROR 154

Main PCB V05

ERROR 155

Main PCB V35-1

ERROR 156

Main PCB V5B

ERROR 157

Main PCB VTT

ERROR 158
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Anzeige

ERROR 18a
Main PCB V_CORE

ERROR 18b
Main PCB V1R5B

ERROR 18c
Main PCB V12

ERROR 190
Main PCB V-1

ERROR 191
Main PCB V-2

Ursache

MaBnahmen

ERROR 201
COMMAND

ERROR 202
PARAMETER

ERROR 203
Maintenance Command

ERROR 206
PRINTING MODE

Die Kommunikation zwischen PC und
Drucker ist gestort.

Uberpriifen Sie die LAN-
Kabelverbindung.

Uberpriifen Sie die LAN-
Kabelverbindung.

Uberpriifen Sie die
Ausgabebedingungen.

Liquid Pump chg.

angegebenen Zeitraum verwendet.

ERROR 401 Der X-Motor wurde Ubermafiig Offnen Sie die Abdeckung,
MOTOR X belastet. vergewissern Sie sich, dass die
- — Bewegung des

ERROR 402 Der Y-Motor wurde UbermaRig Druckkopfschlittens nicht

MOTOR Y belastet. behindert wird, und tippen Sie

ERROR 403 Uberstromfehler fiir X-Motor erkannt. dann auf [Reset].

X CURRENT Wenn die Meldung erneut

— angezeigt wird, schalten Sie das

ERROR 404 Uberstromfehler fur Y-Motor erkannt. Gerat aus und nach einer Weile

Y CURRENT wieder ein.
Falls die Meldung erneut
angezeigt wird, wenden Sie sich
an lhren Handler vor Ort, unser
Vertriebsblro oder unser
Kundendienstburo.

ERROR 445 Die Flussigkeitspumpe wurde fiir den Die Flussigkeitspumpe muss

ausgetauscht werden. Wenden
Sie sich an lhren Handler vor Ort,
unser Vertriebsbiro oder unser
Kundendienstbiro.

ERROR 474
FRoller Position Err

ERROR 47D
F-ROLLER ORG ERR

Wahrend der vertikalen Bewegung
des Flattening-Rollers ist ein Fehler
aufgetreten.

Schalten Sie das Gerat aus und
nach einer Weile wieder ein.
Falls die Meldung erneut
angezeigt wird, wenden Sie sich
an lhren Handler vor Ort, unser
Vertriebsblro oder unser
Kundendienstbiro.
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Anzeige Ursache MaBnahmen

ERROR 509 Es ist ein Fehler im Positionszahler » Schalten Sie das Gerat aus und

HDC POSCNT der Steuerkarte aufgetreten. nach einer Weile wieder ein.

ERROR 50a Der Y-Ursprung wurde nicht erkannt. - Falls d'? Me_ldung erneut .
angezeigt wird, wenden Sie sich

Y ORIGIN an lhren Handler vor Ort, unser

ERROR 50e Fehlfunktion des Druckkopfs. Vertriebsbiro oder unser

HEAD TEMP [12345678] Kundendienstbiiro.

ERROR 50f Ungewdhnliche lineare Skala.

L-SCALE BLACK

ERROR 511 Fehler Ursprung Z-Achse.

Z ORIGIN

ERROR 519 Im Unterdrucksensor wurde ein

NEGATIVE P.SENSOR Fehler festgestellt.

ERROR 51A Im Uberdrucksensor wurde ein Fehler

POSITIVE P.SENSOR festgestellt.

ERROR 531 Der Sensor des eingebauten

Waste ink sensor

Tintenbehalters zeigt
ungewohnliche Werte an oder ist
nicht angeschlossen.

ERROR 533 Fehler Ursprung X-Achse.
X ORIGIN
ERROR 601 In der externen Tintenflasche ist » Ersetzen Sie die externe

INK BOTTLE END

keine Tinte mehr vorhanden.

Tintenflasche und den Tinten-
IC-Chip durch eine neue
Flasche und einen neuen Chip.

ERROR 602
BOTTLE NEAR END

In der externen Tintenflasche ist nur
noch sehr wenig Tinte vorhanden.

« Beachten Sie, dass die Tinte
in der externen Tintenflasche
bald aufgebraucht ist.

ERROR 603
No Ink Tank

Der eingebaute
Tintenbehalter wurde nicht
erkannt.

» Schalten Sie das Gerat aus
und nach einer Weile wieder
ein.

 Falls die Meldung erneut
angezeigt wird, wenden Sie sich
an lhren Handler vor Ort, unser
Vertriebsblro oder unser
Kundendienstbiro.

ERROR 604
Waste ink near full

Der Resttintenbehalter ist bald voll.

* Beachten Sie, dass der
Resttintenbehalter in Kirze voll
sein wird.

ERROR 607
CAP CLEANING

Es ist an der Zeit, die Cap zu
reinigen.

» Fuhren Sie eine Wartung der
Station durch und reinigen Sie
die Cap.

ERROR 608 IC-Chip-Lesefehler. » Entfernen Sie den IC-Chip,
WRONG INK IC setzen Sie ihn wieder ein und
versuchen Sie es erneut.
ERROR 60c Der Tintentyp in der externen + Uberprifen Sie den Tintentyp in
INK TYPE Tintenflasche unterscheidet sich von der externen Tintenflasche, die in

der nachgeftillten Tinte.

der Warnmeldung angegeben
wird.
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ERROR 60F
Ink Bottle Exp

Ursache

Das Verfallsdatum einer externen
Tintenflasche ist abgelaufen.

MaRnahmen

Das Verfallsdatum der
Tintenflasche ist abgelaufen.
Verbrauchen Sie die Tinte bald,
obwohl Sie sie bis zum Ende
des nachsten Monats nach dem
darauf angegebenen
Verfallsdatum verwenden
konnen.

ERROR 617
Subtank Sens :12345678

Der Subtanksensor hat einen Fehler
festgestellt.

Schalten Sie das Gerat aus

und nach einer Weile wieder
ein.

Falls die Meldung erneut
angezeigt wird, wenden Sie sich
an lhren Handler vor Ort, unser
Vertriebsblro oder unser
Kundendienstburo.

ERROR 61a
InkOverflow : 12345678

Der Fillstand des Subtanks ist
ohne ersichtlichen Grund
gestiegen.

ERROR 61b
SUPPLY INK : 12345678

Die Tintenzufuhr zum Subtank ist
ausgefallen.

Fihren Sie auf der
Registerkarte [Maintenance] die
Funktion [Subtank
Maintenance] aus.

2 Tintenuberlauf  und
Zufuhrfehler beheben® (S. 148)
Uberpriifen Sie auBerdem
die restliche Tintenmenge in
der externen Tintenflasche.
Falls die Meldung erneut
angezeigt wird, wenden Sie sich
an lhren Handler vor Ort, unser
Vertriebsblro oder unser
Kundendienstburo.

ERROR 61¢c

Unterbrechung oder
ungewohnliche Veranderung im
pneumatischen Pfad.

Schalten Sie das Gerat aus
und nach einer Weile wieder
ein.

NEGATIVE P. CONTROL :
12

Falls die Meldung erneut
angezeigt wird, wenden Sie sich
an |hren Handler vor Ort, unser
Vertriebsblro oder unser
Kundendienstbiro.

ERROR 61d

NEGATIVE P. Not Enough :
12

Der Unterdruck kann nicht
korrekt aufrechterhalten
werden. (Plus-Seite)

Schalten Sie das Gerat aus
und nach einer Weile wieder
ein.

Uberpriifen Sie auBerdem die
restliche Tintenmenge in der
externen Tintenflasche.

Falls die Meldung erneut
angezeigt wird, wenden Sie
sich an lhren Handler vor Ort,
unser Vertriebsbiro oder unser
Kundendienstburo.

180




Anzeige

ERROR 61e
NEGATIVE P. OVER : 12

Ursache

Der Unterdruck kann nicht
korrekt aufrechterhalten werden.
(Minus-Seite)

ERROR 608 IC-Chip-Lesefehler.
NON INK IC
ERROR 620 Der Uberdruck kann nicht korrekt

POSITIVE P. Not Enough :
12

aufrechterhalten werden. (Minus-
Seite)

ERROR 621
POSITIV P. OVER : 12

Der Uberdruck kann nicht korrekt
aufrechterhalten werden. (Plus-
Seite)
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MaRnahmen

» Schalten Sie das Gerat aus und
nach einer Weile wieder ein.

» Falls die Meldung erneut
angezeigt wird, wenden Sie sich
an |hren Handler vor Ort, unser
Vertriebsbliro oder unser
Kundendienstbiro.

ERROR 628
WRONG INK BOTTLE

Ein Tinten-IC-Chip der externen
Tintenflasche zeigt ungewohnliche
Informationen an.

» Ersetzen Sie die in der
Warnmeldung angegebene
externe Tintenflasche durch
eine neue.

ERROR 629
Bottle Exp:1M

Die Tinte in der externen
Tintenflasche ist abgelaufen. (Es ist
ein Monat nach Ablauf des
Verfallsdatums vergangen.)

» Das Verfallsdatum der
Tintenflasche ist seit einem
Monat oder mehr abgelaufen.
Verbrauchen Sie die Tinte bald,
obwohl Sie sie bis zum Ende des
Monats nach dem darauf
angegebenen Verfallsdatum
verwenden kdénnen.

ERROR 62A
Bottle Exp:2M

Die Tinte in der externen
Tintenflasche ist abgelaufen. (Es
sind zwei Monate nach Ablauf des
Verfallsdatums vergangen.)

» Das Verfallsdatum der externen
Tintenflasche ist seit einem
Monat oder mehr abgelaufen.
Ersetzen Sie die externe
Tintenflasche und den Tinten-IC-
Chip durch eine neue Flasche
und einen neuen Chip.

ERROR 630
Replace DeAirModule

Es ist an der Zeit, das DeAir-Modul
im Tintenzufuhrkanal zu ersetzen.

* Wenden Sie sich an lhren
Handler vor Ort, unser
Vertriebsblro oder unser
Kundendienstbiro.

ERROR 631 Der Tintentyp in der externen + Uberprifen Sie den Tintentyp in
Color of INK Tintenflasche unterscheidet sich von der externen Tintenflasche, die in
der nachgeftllten Tinte. der Warnmeldung angegeben
wird.
ERROR 637 Im Tintenzufuhrkanal wurde » Schalten Sie das Gerat aus
INK LEAK : 12 austretende Tinte erkannt. und nach einer Weile wieder
ein.

» Falls die Meldung erneut
angezeigt wird, wenden Sie sich
an |hren Handler vor Ort, unser
Vertriebsblro oder unser
Kundendienstbiro.

ERROR 63D Im eingebauten Tintenbehalter ist » Flllen Sie neue Tinte in den

Tank Near End

nur noch sehr wenig Tinte
vorhanden.

ERROR 63E
Ink Tank End

Im eingebauten Tintenbehalter ist
keine Tinte mehr vorhanden.

eingebauten Tintenbehalter.
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ERROR 641
Expiration

Ursache

Das Verfallsdatum der Tinte im
eingebauten Tintenbehalter ist
abgelaufen.

MaRnahmen

» Das als Nachfillinformationen in
das Gerat importierte
Verfallsdatum ist abgelaufen.
Verbrauchen Sie die Tinte bald,
obwohl Sie sie bis zum Ende
des nachsten Monats nach dem
darauf angegebenen
Verfallsdatum verwenden
konnen.

ERROR 642
Ink Tank Exp:1M

Das Verfallsdatum der Tinte im
eingebauten  Tintenbehalter st
abgelaufen. (Es ist ein Monat nach
Ablauf des Verfallsdatums
vergangen.)

* Es ist mindestens ein Monat
vergangen, nachdem das als
Nachflllinformationen in das
Gerat importierte Verfallsdatum
abgelaufen ist. Verbrauchen Sie
die Tinte bald, obwohl Sie sie bis
zum Ende des Monats nach dem
darauf angegebenen
Verfallsdatum verwenden
kénnen.

ERROR 643
Ink Tank Exp:2M

Das Verfallsdatum der Tinte im
eingebauten Tintenbehalter ist
abgelaufen. (Es sind zwei Monate
nach Ablauf des Verfallsdatums
vergangen.)

* Nach dem Verfallsdatum, das
als Nachfullinformationen in das
Gerat importiert wurde, sind
zwei Monate oder mehr
vergangen. Wenden Sie sich an
lhren Handler vor Ort, unser
Vertriebsblro oder unser
Kundendienstburo.

Missing Lines (Due to Nozzle
Clogging)

fehlende Linien (aufgrund verstopfter
Dusen) festgestellt.

ERROR 644 Es ist nur noch sehr wenig * Fillen Sie neue Tinte in den
Charge Near End nachgefillte Tinte vorhanden. eingebauten Tintenbehalter.
ERROR 645 Die nachgefiilite Tinte ist

Charge Ink End aufgebraucht.

ERROR 647 Die Informationen Uber die

WRONG CHARGE DATA nachgefiillte Tinte sind falsch.

ERROR 64b Bei der Disenprifung wurden « Uberpriifen Sie den Zustand der

Dusen. Bei starkem Versatz oder
fehlenden Linien (aufgrund
verstopfter DUsen) reinigen Sie
die betroffenen Disen und
stellen Sie sie wieder her.

% Durchfiihren der
Druckkopfreinigung*

(S.54)

* Wenn dieselbe Meldung
angezeigt wird, wenden Sie
sich an Ihren Handler vor Ort,
unser Vertriebsburo oder
unser Kundendienstburo.

ERROR 64c
NCU ERROR

Der Druckvorgang wurde
aufgrund eines Fehlers wahrend
der Dusenprufung angehalten.

» Schalten Sie das Gerat aus
und nach einer Weile wieder
ein.

» Falls die Meldung erneut
angezeigt wird, wenden Sie sich
an lhren Handler vor Ort, unser
Vertriebsblro oder unser
Kundendienstburo.
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ERROR 64d
NCU Y ADJUST ERROR

Ursache

Bei der Einstellung der Y-Richtung
der Dusenprifeinheit (NCU) ist ein
Fehler aufgetreten.

Kapitel 5 Fehlerbehebung

MaRnahmen

+ Uberpriifen Sie den Zustand der
Disen. Bei starkem Versatz oder
fehlenden Linien (aufgrund
verstopfter DUsen) reinigen Sie
die betroffenen Dusen und
stellen Sie sie wieder her.

%" Durchfiihren der
Druckkopfreinigung*
(S. 54)

* Wenn dieselbe Meldung
angezeigt wird, wenden Sie
sich an lhren Handler vor Ort,
unser Vertriebsbiro oder
unser Kundendienstbiiro.

ERROR 650 Die Dusenprifeinheit (NCU) ist nicht
NCU CONNECT angeschlossen.
ERROR 651 Die Empfindlichkeit des NCU-

REPLACE NCU

Sensors ist zu gering, um fehlende
Linien (aufgrund verstopfter Dusen)
richtig zu beurteilen.

Die Funktion der Dusenprifung
steht nicht zur Verflgung.

» Schalten Sie das Gerat aus
und nach einer Weile wieder
ein.

» Falls die Meldung erneut
angezeigt wird, wenden Sie sich
an lhren Handler vor Ort, unser
Vertriebsbliro oder unser
Kundendienstburo.

ERROR 652
NCU NZL CHK (HW)

Es konnen keine Prifmuster der
Dusenprifeinheit (NCU) erstellt
werden.

ERROR 653
NCU NZL CHK (MARK)

Die Druckmuster der
Dusenprifeinheit (NCU) wurden
analysiert und es wurde ein von
den Musterkriterien abweichendes
Druckmuster ermittelt.

ERROR 654
NCU CENTER POS

Die Mittelstellung der
Dusenprifeinheit (NCU) wurde
nicht erkannt.

ERROR 655
NCU FLUSH POS

Die optimale Position der
Dusenprifeinheit (NCU) fur die
Sensorempfindlichkeit wurde nicht
erkannt.

ERROR 656
NCU SN ADJST

Die Einstellung der
Sensorempfindlichkeit ist
fehlgeschlagen.

+ Uberpriifen Sie den Zustand der
Disen. Bei starkem Versatz oder
fehlenden Linien (aufgrund
verstopfter DUsen) reinigen Sie
die betroffenen Disen und
stellen Sie sie wieder her.

%" Durchflihren der
Druckkopfreinigung®
(S.54)

* Wenn dieselbe Meldung
angezeigt wird, wenden Sie
sich an lhren Handler vor Ort,
unser Vertriebsbiro oder
unser Kundendienstbiro.

ERROR 658
NCU SENSOR LEVEL LOW

Die Empfindlichkeit des
NCU-Sensors nimmt ab.

» Ein Austausch der
Disenprifeinheit (NCU)
wird empfohlen.

Wenden Sie sich an lhren
Handler vor Ort, unser
Vertriebsblro oder unser
Kundendienstburo.
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ERROR 659
NCU Sensitivity Error H

ERROR 65a
NCU Sensitivity Error L

Ursache

Die Einstellung der
Strahlungsintensitat zum Erreichen
der optimalen Empfindlichkeitsstufe
ist fehlgeschlagen.

MaRnahmen

+ Uberpriifen Sie den Zustand der
Dusen. Bei starkem Versatz oder
fehlenden Linien (aufgrund
verstopfter DUsen) reinigen Sie
die betroffenen Disen und
stellen Sie sie wieder her.

% Durchflihren der
Druckkopfreinigung®
(S.54)

* Wenn dieselbe Meldung
angezeigt wird, wenden Sie
sich an Ihren Handler vor Ort,
unser Vertriebsbiro oder
unser Kundendienstbiro.

ERROR 665
Waste ink tank none

Es ist kein Resttintenbehélter
eingesetzt.

» Setzen Sie den
Resttintenbehalter in der
passenden Position ein.

 Falls die Meldung erneut
angezeigt wird, wenden Sie sich
an lhren Handler vor Ort, unser
Vertriebsblro oder unser
Kundendienstburo.

Replace Ink Tank

Tintenbehalter durch einen neuen
zu ersetzen. (Nach der
Inbetriebnahme des eingebauten
Tintenbehalters ist bereits eine
bestimmte Zeit vergangen.)

ERROR 666 Der Resttintenbehalter ist voll. » Fullen Sie die Resttinte in einen
Waste ink full anderen Polyethylenbehalter, um
den Resttintenbehalter zu leeren,
oder ersetzen Sie ihn durch
einen neuen Resttintenbehalter.
% Resttinte entsorgen” (S. 154)
ERROR 667 Das Nachfiillen von Tinte in den + Uberprifen Sie auRerdem
Replenish Ink eingebauten Tintenbehalter ist die restliche Tintenmenge in
fehlgeschlagen. der externen Tintenflasche.
ERROR 668 Es ist an der Zeit, den eingebauten » Wenden Sie sich an lhren

Handler vor Ort, unser
Vertriebsbtiro oder unser
Kundendienstblro.

ERROR 66e
Ink Pump Speed

Es wurde ein Fehler beztiglich der
Geschwindigkeit der Tintenpumpe
festgestellt.

 Falls die Meldung erneut
angezeigt wird, wenden Sie sich
an lhren Handler vor Ort, unser
Vertriebsblro oder unser
Kundendienstburo.

ERROR 702
THERMISTOR

Der Thermistorsensor der Heizung ist
defekt.

» Schalten Sie das Gerat aus
und nach einer Weile wieder
ein.

» Falls die Meldung erneut
angezeigt wird, wenden Sie sich
an |hren Handler vor Ort, unser
Vertriebsblro oder unser
Kundendienstburo.

ERROR 705
WATER LACK

Der Wasserstand im
Kuhlwasserbehalter ist zu
niedrig.

« Fillen Sie Kiihlwasser nach.
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ERROR 705
REFILL WATER

Ursache

Seit sich die Kiihlwassermenge
verringert hat, sind sieben Tage
oder mehr vergangen.
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MaRnahmen

+ Fdllen Sie Kuhlwasser nach.
Solange diese Warnmeldung
angezeigt wird, kann keine
Modellierung durchgefiihrt
werden.

ERROR 706
UV UNIT OVER HEAT

Die UV-Einheit ist heil3 geworden.

» Schalten Sie das Gerat aus
und nach einer Weile wieder
ein.

» Falls die Meldung erneut
angezeigt wird, wenden Sie sich
an lhren Handler vor Ort, unser
Vertriebsblro oder unser
Kundendienstburo.

ERROR 708
UV THERMISTOR BRK

Der Thermistor
(Temperaturfiihler) der UV-Einheit
ist nicht angeschlossen.

» Schalten Sie das Gerat aus
und nach einer Weile wieder
ein.

» Falls die Meldung erneut
angezeigt wird, wenden Sie sich
an lhren Handler vor Ort, unser
Vertriebsblro oder unser
Kundendienstburo.

MACHINE TEMP VERY
LOW **°C

ERROR 901 Mit dem Touchscreen wurde ein » Bedienen Sie den Drucker richtig.
OPERATION falscher Vorgang durchgefiihrt.
ERROR 90d Es ist kein Druckkopf angegeben. » Geben Sie einen Druckkopf an
NO HEAD SELECT und versuchen Sie es erneut.
ERROR 920 Die Geratetemperatur ist niedrig. » Erhohen Sie die Raumtemperatur
MACHINE TEMP LOW **°C mit einem Heizgerat, damit die

. N : Umgebung den Anforderungen
ERROR 920 Die Geratetemperatur ist sehr

niedrig.

entspricht. Warten Sie, bis die
Temperatur des Gerats ansteigt.
Solange diese Meldung
angezeigt wird, kann keine
Modellierung durchgefihrt
werden.

ERROR dif
check Head Status

Nach der Inbetriebnahme des
Druckkopfs ist bereits eine
bestimmte Zeit vergangen.

* Wenden Sie sich an |lhren
Handler vor Ort, unser
Vertriebsblro oder unser
Kundendienstbro.

SYSTEM HALT

MaBnahmen

» Schalten Sie das Gerat aus und nach einer Weile wieder ein.
Kontaktieren Sie anschlieRend lhren Handler vor Ort, unser
Vertriebsbiiro oder unser Kundendienstbiro. (,000“ steht fiir eine

SYSTEM HALT (*)
000 : MELDUNG

Fehlernummer. )
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6.1 Technische Daten

Technische Daten des Druckers

Druckkopf Methode Piezoelektrische Druckképfe, ,Drop on demand®
Technische Daten 8 Druckkopfe in Reihe
Verwendbare Tinten Spezielle 3D-Modelltinte (Originaltinte)

K,C,M, Y, W,CL

Spezielles 3D-Stlitzmaterial

(Originaltinte) SP
Tintenzufuhr Eingebauter CMYK |3 1x 1 Flasche/Farbe
Tintenbehalter [y "cL |51 1 Flasche/Farbe
SP 51x 2 Flasche
Mit CMYK | Eingebauter Tintenbehalter + 1 | x 1 Flasche/Farbe
Tintenflaschen W, CL |Eingebauter Tintenbehalter + 4,8 | x 1 Flasche/Farbe
SP Eingebauter Tintenbehalter + 4,8 | x 2 Flasche
Verfugbare Verfligbarer Modellbereich | 508 x 508 x 305 mm (einschlieRlich Stiitzmaterial) (20 x 20
ModellgroRe*1 x 12 Zoll)
Tragfahigkeit (Gewicht max. 70 kg
des Modells)
Schutzvorrichtung gegen Anstolien des Verhindert Kollisionen des Druckkopfs mithilfe von
Druckkopfs Hindernissensoren
UV-Einheit UV-LED-System
Zirkulation abgesetzter Tinte Verfugbar
Interne Uberwachungskamera Verfugbar (1 Einheit)
Not-Aus-Schalter Standard (2 Positionen)
Resttintenbehalter Flasche (101)
Schnittstelle Ethernet 1000 BASE-TX
Gerauschentwick| In Standby Weniger als 55 dB (A) (FAST-A, vorne, hinten, links und
lung rechts 1 m)
Dauerbetrieb max. 65 dB (A)
Betrieb mit max. 75 dB (A)
Unterbrechungen
Sicherheitsstandard VCCI Klasse A, FCC Klasse A, IEC60950-1, CE-
Kennzeichnung (EMV, Maschinenrichtlinie, RoHS,
Niederspannungsrichtlinie), CB Report
Stromversorgung| Stromversorgung des Einphasig AC 100-120 V/220-240 V + 10 % 50/60 Hz
Druckers +1Hz

Stromversorgung des
externen PCs

Stromversorgung des
Touchscreens
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Stromverbrauch | Drucker max. 1300 W
Externer PC max. 300 W
Touchscreen max. 30 W
Empfohlene Umgebungstemperatur 15 °C bis 35 °C
Umgebung Luftfeuchtigkeit 35 bis 60 % rF (nicht kondensierend)
Empfohlene 20 °C bis 25 °C
Temperatur2
Staubbelastung Entsprechend einer normalen Bliroumgebung
Gewicht 600 kg
AuRRenmale Breite 2.250 mm
Tiefe 1.500 mm
Hoéhe 1.550 mm

*1. Die maximale Modellierungsgrofe muss innerhalb des Bereichs liegen, in dem eine
Modellierung mdglich ist. Das Gewicht muss geringer als das Hochstgewicht sein.

*2. Der empfohlene Temperaturbereich gibt eine relativ stabile Formgebungstemperatur an.
Er ist jedoch keine Garantie fir das Ergebnis oder die Genauigkeit der Formgebung.

Technische Daten von Modelltinte/Stutzmaterial

Form CMYK Tintenflasche 1 |
W, CL Tintenflasche 4,8 |
SP Tintenflasche 4,8 |
3D-Modelltinte Farbe Schwarz
Cyan
Magenta
Gelb Weil3
Transparent
3D-Stitzmaterial -

Tintenkapazitat 11oder4,8 |

Verfallsdatum Das Verfallsdatum entspricht der Angabe auf der externen Tintenflasche.

Innerhalb von drei Monaten nach dem Offnen der Verpackung, auch
wenn noch innerhalb der Gultigkeitsdauer.

Lagertemperatur |Bei 5 bis 30 °C (Lagerung bei einer Temperatur von 30 °C ist fir einen
Lagerung |Monat zulassig.)

Unbedingt in einem luftdichten Behalter aufbewahren.
An einem trockenen, gut beliifteten, kiihlen und dunklen Ort lagern.

Transport |1 bis 60 “C (Die Lagerung bei einer Temperatur von 60 °C ist nur fir
120 Stunden zulassig. Die Lagerung bei einer Temperatur von 40 °C ist
fur einen Monat zulassig.)

Lagerung bei Temperaturen unter 0 °C und Uber 40 °C vermeiden.

» Zerlegen Sie externe Tintenflaschen nicht und flllen Sie keine Tinte nach.
Bei langerer Aufbewahrung in kalter Umgebung kann die Tinte gefrieren.
Tauen Sie gefrorene Tinte vor Gebrauch mindestens drei Stunden lang bei Zimmertemperatur
(25 °C) auf.
Beachten Sie, dass die Verwendung von gefrorener Tinte die Druckqualitat aufgrund veranderter
Tinte beeintrachtigt. Lagern Sie Tinte in einer frostgeschitzten Umgebung.

189




Kapitel 6 Anhang

6.2 Farbtafel

Die Farbtafel enthalt eine Reihe von Farbmustern, deren Farbkomponenten in einem konstanten Rhythmus
verandert werden. Sie kdnnen RGB- und CMY-Farbtafeln modellieren. ,,Color” und ,Skeleton Color* sind fir
jede von ihnen verflugbar.

Die Farbtafeldaten werden fiir jeden Modellierungsmodus im folgenden Verzeichnis gespeichert: *1
C:\MimakiPrinterDriver\Colorchart

Um die Farben aus der Farbtafel fir 3D-Modellierung zu verwenden, geben Sie mit der Funktion zum Ersetzen
einer einzelnen Farbe in Mimaki 3D Link eine Farbe an, indem Sie auf die Farbtafelliste verweisen. Bei RGB
konnen Sie die Farbe auch Uber eine 3D-Modellierungssoftware festlegen.

(1) Uberpriifen Sie dieselbe Tabelle anhand der auf der Farbtafel angegebenen Nummer.
(2) Uberpriifen Sie die Farbkomponente an derselben Stelle wie das gewiinschte Farbmuster.

(1) Farbtafel-Nr.

RGB color 1

R255 R255 R 255 R255 R355 R2SH
G255 G255 G255 G255 G255 G255 6
B D B8 Gl B102 B153 B304 B2SH
R255 R255 R255 R255 R255 R 255
G204 G204 G204 G204 G204 G204 5
B D B 51 B102 B153 B204 B 255

R255 R255 R255 R255 R 255 R 2SG
G153 G153 G153 G153 G153 G153 4
B 0 B 51 B102 BI153 B204 B 255

R255 R255 R255 R255 R255 R 235
G102 G102 G102 G102 G102 G1o2 3
B D B 51 B102 B153 B204 B 255

R255 R255 R255 R255 R255 R255 _
G5l G5 G5l G5 G5 GG&L 2
B D 8 51 B102 B153 B204 B 255

R255 |R255 R 255 R255 R255 R 255
G D|G 0 GO G 0 G 0 G 0 1
B 0|8 51 B102 B153 B204 B 255

E b Cc B A Color

Skeleton Color

(2) Farbkomponente
*1. Mit Mimaki 3D Link kénnen Sie diese Daten nicht bearbeiten. Beim Lesen wird ein Fehler ausgegeben.

e Farbtafelliste

Die Farbkomponenten, die fur jedes Feld in der Farbtafel angegeben sind, kdnnen Sie der nachstehenden
Tabelle entnehmen.

RGB color 1 RGB color 2 RGB color 3
R255 R 255 R 255 R 255 R 255 R 255 R 204 R 204 R 204 R 204 R 204 R 204 R 153 R 153 R 153 R 153 R 153 R 153
G255 G255 G255 G255 G255 G255 6 G255 G255 G255 G255 G255 G 255 6 G255 G255 G255 G255 G 255 G 255 6
B 0O B 51 B102 B153 B204 B 255 B 0 B 51 B102 B 153 B 204 B 255 B 0 B 51 B102 B 153 B 204 B 255
R255 R 255 R 255 R 255 R 255 R 255 R 204 R 204 R 204 R 204 R 204 R 204 R 153 R 153 R 153 R 153 R 153 R 153
G204 G204 G204 G204 G204 G204 5 G204 G204 G204 G204 G204 G204 5 G204 G204 G204 G204 G204 G204 5
B 0 B 51 B102 B 153 B 204 B 255 B 0 B 51 B102 B 153 B 204 B 255 B 0 B 5 B102 B 153 B 204 B 255
R255 R 255 R 255 R 255 R 255 R 255 R 204 R 204 R 204 R 204 R 204 R 204 R 153 R 153 R 153 R 153 R 153 R 153
G153 G153 G153 G153 G153 G153 4 G153 G153 G 153 G 153 G 153 G 153 4 G153 G153 G153 G153 G 153 G 153 4
B 0 B 51 B102 B153 B 204 B 255 B 0O B 51 B102 B 153 B 204 B 255 B 0 B 51 B102 B 153 B 204 B 255
R 255 R 255 R 255 R 255 R 255 R 255 R 204 R 204 R 204 R 204 R 204 R 204 R 153 R 153 R 153 R 153 R 153 R 153
G102 G102 G102 G102 G102 G102 3 G102 G102 G102 G102 G102 G 102 3 G102 G102 G102 G 102 G102 G 102 3
B 0 B 51 B102 B153 B204 B 255 B 0 B 51 B102 B 153 B 204 B 255 B 0 B 51 B102 B 153 B 204 B 255
R255 R 255 R 255 R 255 R 255 R 255 R 204 R 204 R 204 R 204 R 204 R 204 R 153 R 153 R 153 R 153 R 153 R 153
G 51 G 5 G51 G 51 G 51 G 51 2 G 51 G 51 G 51 G 5 G 51 G 51 2 G 5 G 51 G 51 G 51 G 51 G 51 2
B 0 B 51 B102 B153 B 204 B 255 B 0O B 51 B 102 B 153 B 204 B 255 B 0 B 5 B102 B 153 B 204 B 255
R255 R 255 R 255 R 255 R 255 R 255 R 204 R 204 R 204 R 204 R 204 R 204 R 153 R 153 R 153 R 153 R 153 R 153
G 06 0 GO G 0 G 0 G 01 G 000G 0G 0G 0G 066G 01 G 0 G 0G 0 G 0G 0 G 01
B 0O B 51 B102 B 153 B 204 B 255 B 0O B 51 B102 B 153 B 204 B 255 B 0O B 51 B102 B 153 B 204 B 255
F E D C B A F E D C B A F E D C B A
RGB color 4 RGB color 5 RGB color 6
R 102 R 102 R 102 R 102 R 102 R 102 R 51 R 51 R 51 R 51 R 51 R 51 R 0R 0OR OR O0OR O0R O
G255 G255 G255 G255 G255 G255 6 G255 G255 G255 G255 G255 G255 6 G255 G255 G255 G255 G255 G255 6
B 0 B 51 B102 B 153 B 204 B 255 B 0 B 51 B102 B 153 B 204 B 255 B 0 B 51 B102 B 153 B 204 B 255
R 102 R 102 R 102 R 102 R 102 R 102 R 51 R S R 51 R 51 R 51 R 51 R 0 R OR OR OR 0 R O
G204 G204 G204 G204 G204 G204 5 G204 G204 G204 G204 G204 G204 5 G204 G204 G204 G204 G204 G204 5
B 0O B 51 B 102 B 153 B 204 B 255 B 0 B 51 B102 B 153 B 204 B 255 B 0O B 51 B 102 B 153 B 204 B 255
R 102 R 102 R 102 R 102 R 102 R 102 R 51 R 51 R 51 R 51 R 51 R 51 R 0OR OR OR OR 0OR O
G153 G153 G153 G153 G153 G 153 4 G153 G153 G153 G153 G153 G153 4 G153 G153 G153 G153 G153 G 153 4
B 0 B 51 B 102 B 153 B 204 B 255 B 0 B 51 B102 B 153 B 204 B 255 B 0O B 51 B102 B 153 B 204 B 255
R 102 R 102 R 102 R 102 R 102 R 102 R 5 R 5 R 51 R 51 R 51 R 51 R 0 R OR 0OR OR O0R O
G102 G102 G102 G102 G 102 G 102 3 G102 G102 G102 G102 G 102 G 102 3 G102 G102 G102 G102 G102 G 102 3
B 0 B 51 B 102 B 153 B 204 B 255 B 0 B 51 B102 B 153 B 204 B 255 B 0 B 51 B102 B 153 B 204 B 255
R 102 R 102 R 102 R 102 R 102 R 102 R 51 R S5 R 51 R 51 R 51 R 51 R 0OR OR OR OR OR O
G 5 G5 G5 G5 G5 G 5 2 G 5 G5 G5 G5 G5 G5 2 G 5 G5 G5 G5 65 G 51 2
B 0 B 51 B102 B 153 B 204 B 255 B 0 B 51 B102 B 153 B 204 B 255 B 0 B 51 B102 B 153 B 204 B 255
R 102 R 102 R 102 R 102 R 102 R 102 R 51 R 51 R 51 R 51 R 51 R 51 R 0O R OR O0OR OR O0OR O
G 0G 0G 0G 0G 0G 01 G 0G 0G 0G 0G 0G 01 G 006G 0G 0G 0G 0G 01
B 0 B 51 B 102 B153 B 204 B 255 B 0 B 51 B102 B 153 B 204 B 255 B 0 B 51 B102 B 153 B 204 B 255
F E D C B A F E D C B A F E D C B A
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CMY-Farbe 1 CMY-Farbe 2 CMY-Farbe 3
C 0 C20 C40 C60 Cc80 C100 co C20 C40 <C60 C8 C100 co C20 C40 C60 C80 C 100
M100 M100 M100 M100 M100 M 100 O M100 M100 M100 M100 M100 M 100 O M100 M100 M100 M100 M100 M 100
Y100 Y100 Y100 Y100 Y100 Y 100 y 80 y 8 'y 8 'y 8 'y 8 y 80 y 60 y 60 y 60 y 60 y 60 'y 60 6
K 0 K 0 K 0 K 0 K 0 K 0 K 0 K 0 K 0 K 0 K 0 KO K 0 K 0 K 0 K 0 K 0 K 0
C 0 C 20 C 40 C 60 C8 C100 C 0 C 20 C 40 C 60 C 80 CH100 C 0 C 20 C 40 C 60 C 80 C100
M 8 M 8 M 8 M 8 M8 M 80 O M 8 ™M 8 M 8 M 8 M 8 MB80 O M 8 M 8 M 8 M 8 M 8 M 80
Y100 Y100 Y100 Y 100 Y 100 Y 100 y 80 y 8 y 80 y 8 y 80 y 80 y 60 y 60 y 60 y 60 y 60 y 60 S
K 0 K 0 K 0 KO K 0 K 0 K 0 K 0 K 0 K 0 K 0 KO K 0 K 0 K 0 K 0 K 0 K0
C 0 C 20 C 40 Ce60 Cc80 C100 C 0 C 20 C 40 C 60 C 80 C100 C 0 C 20 C 40 C 60 C 80 C100
M 60 M 60 M 60 M60 M 60 M60 4 M 60 M 60 M 60 M 60 M 60 M60 4 M 60 M _60 M _60 M 60 M 60 lﬂ 60
Y 100 Y100 Y 100 Y 100 Y 100 Y 100 y 80 y 8 y 8 'y 80 y 80 y 80 y 60 y 60 y 60 y 60 y 60 y 60
K 0 K 0 K 0K 0 K 0 K 0 K 0 K 0 K 0 K 0 K 0 KO K 0 K 0 K 0 K 0 K 0 K 0
C 0 C 20 C 40 C 60 C 80 C100 C 0 C 20 C 40 C 60 C 80 C100 C 0 C 20 C 40 C 60 C 80 C100
M 40 M 40 M 40 M 40 M 40 M40 3 M 40 ™M 40 M 40 M 40 M 40 M40 S M 40 M 40 M 40 M 40 M 40 M 40 3
Y100 Y100 Y100 Y100 Y100 Y 100 y 80 y 80 y 80 y 80 80 y 80 y 60 y 60 y 60 60 y 60 y 60
K 0 K0 K0 K 0 K 0 K 0 K 0 K 0 'K 0 K B K 0 KO K 0 'K 0 K 3’ K 0 K 0 K0
cC 0 C2 C 40 C 60 C 80 C 100 C 0 C 20 C 40 C 60 C 80 C100 C 0 C 20 C 40 C 60 C 80 C100
M 20 M20 M 20 M 20 M 20 M2 2 M 20 m 20 m 20 M 20 M 20 m % 2 M 20 M 20 M 20 M 20 M 20 M 20 2
Y 100 Y100 Y100 Y100 Y100 Y100 y 80 y 8 'y 8 y 80 y 80 Y y 60 y 60 y 60 y 60 y 60 y 60
K 0 K 0 K 0 K 0 K 0 K ©0 K 0 K 0 K 0 K 0 K 0 KO K 0 K 0 K 0 K 0 K 0 K 0
C 0 C20 C40 C60 Cc80 C100 C 0 C 20 C 40 C 60 C 80 C100 C 0 C 20 C 40 C 60 C 80 C100
MO MO MO M OM O M O 1 M 0 m 0O M O M O M 0 M 0 1 M 0 M 0 M O M O M 0O M 0 1
Y100 Y100 Y100 Y100 Y100 Y 100 y 8 y 8 y 8 y 8 y 8 y 80 y 60 y 60 y 60 y 60 y 60 y 60
KO KO KO KOK 0 K 0 KO0OK 0 K K 0 KO KO K 0 K 0 KO KO KO KO
E D C B A F E D C B A F E D C B A
CMY-Farbe 4 CMY-Farbe 5 CMY-Farbe 6
C 0 C 20 C 40 C 60 C 80 C100 cocC 20 C 40 C 60 C 80 C100 cocC 20 C 40 C 60 C 80 C100
M 100 M 100 M100 M100 mM100 M100 6 M100 M100 M100 M 100 M1ﬂ9 Mw 6 M 100 M 100 M100 M100 M100 M 100 6
y 40y 40 y 40 y 40 y 40y 40 y 20 y 20 y 20 y 20 Y y y 0 vy 0 vy 0 vy 0 vy 0Oy O
K 0 K 0 K 0 K 0 K 0 K 0 K 0 K 0 K 0 K 0 K 0 KO K 0K 0 K 0 K 0 K 0 K 0
C 0 C 20 C 40 C 60 C 80 C100 C 0 C 20 C 40 C 60 C 80 C100 C 0C 20 C 40 C 60 C 80 CH100
M 8 M 8 M 8 M 8 M 8 M 80 5 M 8 M 8 M 8 M 8 M 80 M 80 5 80 80 M 80 M 80 M 80 M 80 5
y 40 y 40 y 40 y 40 y 40 y 40 y 20 y 20 y 20 y 20 y 20 y 20 y 0 vy 0 vy 0 vy 0 vy 0 vy 0
K 0 K 0 K 0 K 0 K 0 K 0 K 0 K 0 K 0 K 0O K 0 K 0 0 K 0 K 0 K 0 K 0 Kk o0
C 0 C 20 C 40 C 60 C 80 C100 C 0 C 20 C 40 C 60 C 80 cCH100 C 0O C 20 C 40 C 60 C 80 C100
M 60 M 60 M 60 M 60 M 60 moe0 4 M 60 M 60 M 60 M 60 M 60 y ) 4 M 60 M 60 M 60 M 60 M 60 M 60 4
y 40 y 40 y 40 y 40 vy 40 y 40 y 20 y 20 y 20 y 20 y 20 y 0 vy 0 vy 0 vy 0 vy 0 vy 0
K 0 K 0 K 0 K 0 K 0 K 0 K 0 K 0 K 0 K 0 K 0 KO K 0 K 0 K 0 K 0 K 0 K 0
C 0 C 20 C 40 C 60 C 80 C100 C 0 C 20 C 40 C 60 C 80 C100 C 0 C 20 C 40 C 60 C 80 C100
M 40 M 40 M 40 M 40 M 40 M40 3 M 40 M 40 ™M 40 M 40 M 40 M40 3 M 40 M 40 ™M 40 M 40 M 40 M 40
y 40 y 40 y 40 y 40 y 40 y 40 y 20 y 20 y 20 y 20 y 20 y 20 y 0y 0Oy 0y 0y 0 vy O
K 0 K 0 K 0 K 0 K 0 K 0 K 0 K 0 K 0 K 0 K 0 KO K 0 K 0 K 0 K 0 K 0 K0 3
C 0 C 20 C 40 C 60 C 80 C100 C 0 C 20 C 40 C 60 C 80 C100 C 0 C 20 C 4 C 60 C 80 C100
M 20 M 20 M 20 M 20 M 20 20 2 M 20 M 20 M 20 M 20 M 20 M2 2 M 20 M 20 M 20 M 20 M 20 M 20
y 40 y 40 y 40 y 40 y 40 y 20 y 20 y 20 y 20 y 20 y 0y 0 vy 0y 0y 0y 0
K 0 K 0 K 0 K 0 K 0 K 0 K 0 K 0 K 0 K 0 K 0 K@ K 0 K 0 K 0 K 0 K 0 K 0 9
y 40 y
C 0 C 20 C 40 C 60 C 80 C100 C 0 C 20 C 40 C 60 C 80 cCH100 C 0O C 20 C 40 C 60 C 80 C100
M 0 M O M 0O M 0 M 0 m oo 1 M 0 M O M O M 0 M O M 01 M 0 M 0O M 0 M 0 M M 0
y 40 y 40 y 40 y 40 y 40 y 20 y 20 y 20 y 20 y 20 y 0y Oy 0y 0y 0y O
y 40 y 20 1
KO KO K 0 K 0 K 0 K 0 K 0 K 0 K 0 K 0 K 0 KO K 0 K 0 KO KO KO KO0
E D C B A F E D C B A F E D Cc B A

191




Kapitel 6 Anhang

6.3 Zubehor

Bezeichnung Art.-Nr. Bezeichnung Art.-Nr.
Reinigungsflissigkeit F-200/LF-200 SPC-0568 |INK SAUCER ASSY SPA-0302
Reinigungsflissigkeit F-200/LF-200 SPC-0569 | WIPER RUBBER ASSY SPC-0832
UJ-Reinigungstupfer SPC-0386 | UV-Schutzbrille SPC-0387
Stabchen zur Disenreinigung SPC-0421 |RESTTINTENBEHALTER 10 L SPA-0200
REINIGUNGSTUCH SPC-0499 | Modellierungstisch-Baugruppe SPA-0300
REINIGUNGSTUCH SPC-0574 | Umgang mit dem Frostschutzmittel SPC-0394
TINTENNEBELFILTER-SATZ SPC-0834 |FROSTSCHUTZMITTEL GEMISCHT | SPC-0783
MIT WASSER 35 GEW.-% 1L

Schaber (zur Reinigung) SPC-0837 | Flattening Roller Cleaning jig SPC-0838
Schaberklinge SPC-0839
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6.4 Satz Tintenflaschen

:

- - 4
111 1111
1 2 3 4 5 6 7 8
| E
Linke Seite Rechte Seite b
Satz Tintenflaschen Tintenverteilung
1 2 3 4 5 6 7 8
CMYK+WCISpSp SP1 | SP2 | CL w C M Y K
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6.5 LIZENZINFORMATIONEN
(Druckertreiber, 3D Link)

Mimaki Printer Driver
Copyright @ 2017 MIMAKI ENGINEERING CO., LTD. Alle Rechte vorbehalten.
Mimaki Printer Driver wurde mit Open-Source-Software entwickelt:

z:assimp (Open Asset Import Library)
zclipper

=:ClosedXML

:CxImage

2:CyberX3D

=freeglut

»GLEW

2lib3mf

zlog4net

opency

-::Z:j::RPly

oXerces-c

ozlib

:0OpenCvSharp3 -AnyCPU

dhkkkkkhkkkkkkhkkhkhkhkhkhkhkkhkkhkkhkhkhkhhhhkkhkkhkkhkkhkhkhhhhhhkkhkkhkhkhhhhhhhhkhkhkhhhhhhhkkkhkhhhhhkkkhkhkhhhkhhx

Open Asset Import Library (assimp)

Copyright (c) 2006-2016, assimp team
Alle Rechte vorbehalten.

Weitergabe und Verwendung dieser Software in Quell- und
Binarform, in veranderter oder unveranderter Form, sind unter den
folgenden Bedingungen zulassig:

*Die Weitergabe des Quellcodes muss unter Angabe des
obenstehenden Urheberrechtshinweises, dieser Bedingungen und
des folgenden Haftungsausschlusses erfolgen.

* Die Weitergabe in binarer Form muss unter Angabe des
obenstehenden Urheberrechtshinweises, dieser Bedingungen und
des folgenden Haftungsausschlusses und/oder weiterer mit
der Verbreitung bereitgestellter Materialien erfolgen.

* Die Namen des assimp team und die Namen der Mitwirkenden
durfen ohne vorherige ausdriickliche schriftliche Genehmigung
des assimp team nicht fur die Forderung oder Vermarktung
von aus dieser Software abgeleiteten Produkten benutzt
werden.
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DIE BEREITSTELLUNG DIESER SOFTWARE ERFOLGT DURCH DIE
URHEBERRECHTSINHABER UND MITWIRKENDEN OHNE MANGELGEWAHR UND OHNE
IRGENDEINE AUSDRUCKLICHE ODER STILLSCHWEIGENDE GARANTIE, U. A. WERDEN
DIE STILLSCHWEIGENDEN GARANTIEN IN BEZUG AUF DIE ALLGEMEINE
GEBRAUCHSTAUGLICHKEIT UND DIE EIGNUNG FUR EINEN BESTIMMTEN ZWECK
AUSGESCHLOSSEN. IN KEINEM FALL HAFTEN DER URHEBERRECHTSINHABER ODER
DIE MITWIRKENDEN FUR DIREKTE, INDIREKTE, BEILAUFIG ENTSTANDENE, KONKRETE
ODER FOLGESCHADEN ODER FUR ENTSCHADIGUNGEN MIT STRAFCHARAKTER
(DARUNTER BESCHAFFUNG VON ERSATZPRODUKTEN ODER -DIENSTLEISTUNGEN,
NUTZUNGSAUSFALL,

DATENVERLUST, ENTGANGENE GEWINNE ODER GESCHAFTSUNTERBRECHUNG), DIE
SICH IN IRGENDEINER WEISE AUS DER VERWENDUNG DIESER SOFTWARE ERGEBEN,
AUCH WENN AUF DIE MOGLICHKEIT SOLCHER SCHADEN HINGEWIESEN WURDE.
UNERHEBLICH IN DIESEM ZUSAMMENHANG SIND DIE URSACHE UND DIE
HAFTUNGSTHEORIE, UND ZWAR UNGEACHTET DER ART DES ANSPRUCHS - AUS
VERTRAG, AUFGRUND VON GEFAHRDUNGSHAFTUNG ODER WEGEN UNERLAUBTER
HANDLUNG — (EINSCHLIESSLICH FAHRLASSIGKEIT ODER ANDERWEITIG).

Poly2Tri Copyright (c) 2009-2010, Poly2Tri Contributors
http://code.google.com/p/poly2tri/

Alle Rechte vorbehalten.
Weitergabe und Verwendung in Quell- und Binarform, in veranderter oder
unveranderter Form, sind unter den folgenden Bedingungen zulassig:

* Die Weitergabe des Quellcodes muss unter Angabe des obenstehenden
Urheberrechtshinweises, dieser Bedingungen und des folgenden Haftungsausschlusses
erfolgen.

* Die Weitergabe in binarer Form muss unter Angabe des obenstehenden
Urheberrechtshinweises, dieser Bedingungen und des folgenden Haftungsausschlusses
und/oder weiterer mit der Verbreitung bereitgestellter Materialien erfolgen.

* Die Bezeichnung Poly2Tri und die Namen der Mitwirkenden durfen ohne vorherige
ausdrtickliche schriftliche Genehmigung nicht fiir die Férderung oder Vermarktung von
aus dieser Software abgeleiteten Produkten benutzt werden.

DIE BEREITSTELLUNG DIESER SOFTWARE ERFOLGT DURCH DIE
URHEBERRECHTSINHABER UND MITWIRKENDEN OHNE MANGELGEWAHR UND OHNE
IRGENDEINE AUSDRUCKLICHE ODER STILLSCHWEIGENDE GARANTIE, U. A. WERDEN
DIE STILLSCHWEIGENDEN GARANTIEN IN BEZUG AUF DIE ALLGEMEINE
GEBRAUCHSTAUGLICHKEIT UND DIE EIGNUNG FUR EINEN BESTIMMTEN ZWECK
AUSGESCHLOSSEN. URHEBERRECHTSINHABER UND MITWIRKENDE HAFTEN NICHT
FUR DIREKTE, INDIREKTE, BEILAUFIG ENTSTANDENE, KONKRETE ODER
FOLGESCHADEN ODER FUR ENTSCHADIGUNGEN MIT STRAFCHARAKTER (DARUNTER
BESCHAFFUNG VON ERSATZPRODUKTEN ODER -DIENSTLEISTUNGEN,
NUTZUNGSAUSFALL, DATENVERLUST, ENTGANGENE GEWINNE ODER
GESCHAFTSUNTERBRECHUNG), DIE SICH IN IRGENDEINER WEISE AUS DER
VERWENDUNG DIESER SOFTWARE ERGEBEN, AUCH WENN AUF DIE MOGLICHKEIT
SOLCHER SCHADEN HINGEWIESEN WURDE. UNERHEBLICH IN DIESEM
ZUSAMMENHANG SIND DIE URSACHE UND DIE HAFTUNGSTHEORIE, UND ZWAR
UNGEACHTET DER ART DES ANSPRUCHS — AUS VERTRAG, AUFGRUND VON
GEFAHRDUNGSHAFTUNG ODER WEGEN UNERLAUBTER HANDLUNG -
(EINSCHLIESSLICH FAHRLASSIGKEIT ODER ANDERWEITIG).

clipper Copyright ¢ 2010-2014 Angus Johnson

Boost Software License — Version 1.0 — 17. August 2003
http://www.boost.org/LICENSE_1_0.txt

Hiermit wird jeder Person und jedem Unternehmen, die eine Kopie der Software und
der Begleitdokumentation erhalten, fir die diese Lizenz gilt (die ,Software®), kostenlos
die Erlaubnis erteilt, die Software zu verwenden, zu reproduzieren, anzuzeigen, zu
verbreiten, auszuflihren und zu Ubertragen sowie abgeleitete Werke der Software zu
erstellen und Dritten, denen die Software zur Verfligung gestellt wird, zu gestatten,
dies zu tun, und zwar unter den folgenden Bedingungen:
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Die Urheberrechtshinweise in der Software sowie diese vollstandige Erklarung,
einschliellich der vorstehenden Lizenzgewahrung, dieser Einschrankung und des
folgenden Haftungsausschlusses, missen in allen Kopien der Software, ganz oder
teilweise, und in allen abgeleiteten Werken der Software enthalten sein, es sei
denn, diese Kopien oder abgeleiteten Werke liegen ausschlielich in Form von
maschinenausfuhrbarem Objektcode vor, der von einem Quellsprachprozessor
erzeugt wurde.

DIE SOFTWARE WIRD OHNE MANGELGEWAHR UND OHNE IRGENDEINE
AUSDRUCKLICHE ODER STILLSCHWEIGENDE GARANTIE ZUR VERFUGUNG
GESTELLT, DARUNTER DIE GARANTIEN IN BEZUG AUF DIE ALLGEMEINE
GEBRAUCHSTAUGLICHKEIT, DIE EIGNUNG FUR EINEN BESTIMMTEN
ZWECK, EIGENTUMSRECHTE UND DIE NICHTVERLETZUNG VON RECHTEN
DRITTER. IN KEINEM FALL HAFTEN DIE INHABER DER URHEBERRECHTE
ODER PERSONEN, DIE DIE SOFTWARE VERBREITEN,

FUR IRGENDWELCHE SCHADEN UND UBERNEHMEN AUCH ANSONSTEN KEINE
HAFTUNG, OB VERTRAGLICHER NATUR, WEGEN UNERLAUBTER HANDLUNG ODER
ANDERWEITIG, DIE SICH AUS ODER IN VERBINDUNG MIT DER SOFTWARE ODER
IHRER NUTZUNG ODER DEM SONSTIGEN UMGANG MIT DER SOFTWARE ERGEBEN.

COPYRIGHT-HINWEIS, HAFTUNGSAUSSCHLUSS und LIZENZ:
CxImage Version 6.0.0 02/Feb/2008
Cxlmage: Copyright (C) 2001 — 2008, Davide Pizzolato

Ursprungliche Implementierung von Clmage und Clmagelterator:
Copyright (C) 1995, Alejandro Aguilar Sierra (asierra(at)servidor(dot)unam(dot)mx)

Der abgedeckte Code wird im Rahmen dieser Lizenz ohne Mangelgewahr und ohne
irgendeine ausdruckliche oder stillschweigende Garantie zur Verfugung gestellt,
darunter Garantien in Bezug auf die Mangelfreiheit des abgedeckten Codes, seine
allgemeine Gebrauchstauglichkeit, seine Eignung fir einen bestimmten Zweck und die
Nichtverletzung der Rechte Dritter. Das gesamte Risiko hinsichtlich Qualitat und
Leistung des abgedeckten Codes liegt bei Ihnen. Sollte sich ein abgedeckter Code in
irgendeiner Weise als fehlerhaft erweisen, Ubernehmen Sie (nicht der urspriingliche
Entwickler oder ein anderer Mitwirkender) die Kosten fur die notwendige Wartung,
Reparatur oder Korrektur. Dieser Gewahrleistungsausschluss ist ein wesentlicher
Bestandteil dieser Lizenz. Die Verwendung von abgedecktem Code gemaR dieser
Lizenz ist nur mit diesem Haftungsausschluss zulassig.

Hiermit wird die Erlaubnis erteilt, diesen Quellcode oder Teile davon fir beliebige
Zwecke, einschlieBlich kommerzieller Anwendungen, frei und unentgeltlich zu
verwenden, zu kopieren, zu verandern und zu verbreiten, wobei die folgenden
Einschrankungen gelten:

1. Die Herkunft dieser Software darf nicht falsch dargestellt werden; Sie durfen
nicht behaupten, dass Sie die Originalsoftware geschrieben haben. Wenn Sie
diese Software in einem Produkt verwenden, ware eine Erwahnung in der
Produktdokumentation willkommen, ist aber nicht erforderlich.

2. Geanderte Quellversionen missen deutlich als solche gekennzeichnet sein und
dirfen nicht als die Originalsoftware ausgegeben werden.

3. Dieser Hinweis darf nicht aus der Quelldistribution entfernt und auch nicht
verandert werden.

CyberX3D
Copyright (C) 2002-2003 Satoshi Konno
Alle Rechte vorbehalten.
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Weitergabe und Verwendung in Quell- und Binarform, in veranderter oder
unveranderter Form, sind unter den folgenden Bedingungen zulassig:

1. Die Weitergabe des Quellcodes muss unter Angabe des obenstehenden
Urheberrechtshinweises, dieser Bedingungen und des folgenden
Haftungsausschlusses erfolgen.

2. Die Weitergabe in binarer Form muss unter Angabe des obenstehenden
Urheberrechtshinweises, dieser Bedingungen und des folgenden
Haftungsausschlusses und/oder weiterer mit der Verbreitung bereitgestellter
Materialien erfolgen.

3. Ohne ausdrickliche vorherige schriftliche Genehmigung darf der Name
des Autors nicht verwendet werden, um Produkte, die von dieser Software
abgeleitet werden, zu unterstitzen oder zu bewerben.

DIE BEREITSTELLUNG DIESER SOFTWARE DURCH DEN AUTOR ERFOLGT OHNE
MANGELGEWAHR UND OHNE IRGENDEINE AUSDRUCKLICHE ODER STILLSCHWEIGENDE
GARANTIE, U. A. WERDEN DIE STILLSCHWEIGENDEN GARANTIEN IN BEZUG AUF DIE
ALLGEMEINE GEBRAUCHSTAUGLICHKEIT UND DIE EIGNUNG FUR EINEN BESTIMMTEN
ZWECK AUSGESCHLOSSEN. IN KEINEM FALL HAFTET DER AUTOR FUR DIREKTE, INDIREKTE,
BEILAUFIG ENTSTANDENE, KONKRETE ODER FOLGESCHADEN ODER FUR
ENTSCHADIGUNGEN MIT STRAFCHARAKTER (DARUNTER BESCHAFFUNG VON
ERSATZPRODUKTEN ODER -DIENSTLEISTUNGEN, NUTZUNGSAUSFALL, DATENVERLUST,
ENTGANGENE GEWINNE ODER GESCHAFTSUNTERBRECHUNG), DIE SICH IN IRGENDEINER
WEISE AUS DER VERWENDUNG DIESER SOFTWARE ERGEBEN, AUCH WENN AUF DIE
MOGLICHKEIT SOLCHER SCHADEN HINGEWIESEN WURDE. UNERHEBLICH IN DIESEM
ZUSAMMENHANG SIND DIE URSACHE UND DIE HAFTUNGSTHEORIE, UND ZWAR
UNGEACHTET DER ART DES ANSPRUCHS — AUS VERTRAG, AUFGRUND VON
GEFAHRDUNGSHAFTUNG ODER WEGEN UNERLAUBTER HANDLUNG -

(EINSCHLIESSLICH FAHRLASSIGKEIT ODER ANDERWEITIG).

Freeglut-Code ohne ausdriickliches Urheberrecht unterliegt dem folgenden
Copyright:

Copyright (c) 1999-2000 Pawel W. Olszta. Alle Rechte vorbehalten.

Hiermit wird jeder Person, die eine Kopie dieser Software und der zugehorigen
Dokumentationsdateien (die ,Software®) erhalt, kostenlos die Erlaubnis zum
uneingeschrankten Gebrauch der Software erteilt, darunter die Rechte, Kopien
oder wesentliche Teile der Software zu verwenden, zu kopieren, zu andern,
zusammenzufihren, zu veroffentlichen, zu verbreiten, zu verkaufen und/oder
Unterlizenzen dafur zu vergeben.

Der vorstehende Copyright-Hinweis und diese Genehmigung missen in
allen Kopien oder wesentlichen Teilen der Software enthalten sein.

DIE SOFTWARE WIRD OHNE MANGELGEWAHR UND OHNE IRGENDEINE AUSDRUCKLICHE
ODER STILLSCHWEIGENDE GARANTIE ZUR VERFUGUNG GESTELLT, DARUNTER DIE
GARANTIEN IN BEZUG AUF DIE ALLGEMEINE GEBRAUCHSTAUGLICHKEIT, DIE EIGNUNG
FUR EINEN BESTIMMTEN ZWECK UND DIE NICHTVERLETZUNG VON RECHTEN DRITTER. IN
KEINEM FALL HAFTET PAWEL W. OLSZTA FUR IRGENDWELCHE ANSPRUCHE ODER
SCHADEN UND UBERNIMMT AUCH ANSONSTEN KEINE HAFTUNG, OB VERTRAGLICHER
NATUR, WEGEN UNERLAUBTER HANDLUNG ODER ANDERWEITIG, DIE SICH AUS ODER IN
VERBINDUNG MIT DER SOFTWARE ODER IHRER NUTZUNG ODER DEM SONSTIGEN
UMGANG MIT DER SOFTWARE ERGEBEN.
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Der Name Pawel W. Olszta darf ohne die vorherige schriftliche Genehmigung von
Pawel W. Olszta nicht zu Werbezwecken oder anderweitig zur Férderung des
Verkaufs oder der Nutzung dieser Software oder anderer Aktivitaten in Bezug auf
diese Software verwendet werden, es sei denn, dies ist in diesem Hinweis enthalten.

Die OpenGL Extension Wrangler Library

Copyright (C) 2002-2007, Milan lkits <milan ikits[]ieee org>

Copyright (C) 2002-2007, Marcelo E. Magallon <mmagallo[]debian org>
Copyright (C) 2002, Lev Povalahev

Alle Rechte vorbehalten.

Weitergabe und Verwendung in Quell- und Binarform, in veranderter oder
unveranderter Form, sind unter den folgenden Bedingungen zulassig:

* Die Weitergabe des Quellcodes muss unter Angabe des
obenstehenden Urheberrechtshinweises, dieser Bedingungen und des
folgenden Haftungsausschlusses erfolgen.

* Die Weitergabe in binarer Form muss unter Angabe des obenstehenden
Urheberrechtshinweises, dieser Bedingungen und des folgenden
Haftungsausschlusses und/oder weiterer mit der Verbreitung
bereitgestellter Materialien erfolgen.

*Der Name des Autors darf ohne ausdriickliche vorherige schriftliche
Genehmigung verwendet werden, um Produkte, die von dieser Software
abgeleitet werden, zu unterstitzen oder zu bewerben.

DIE BEREITSTELLUNG DIESER SOFTWARE ERFOLGT DURCH DIE URHEBERRECHTSINHABER
UND MITWIRKENDEN OHNE MANGELGEWAHR UND OHNE IRGENDEINE AUSDRUCKLICHE ODER
STILLSCHWEIGENDE GARANTIE, U. A. WERDEN DIE STILLSCHWEIGENDEN GARANTIEN IN
BEZUG AUF DIE ALLGEMEINE GEBRAUCHSTAUGLICHKEIT UND DIE EIGNUNG FUR EINEN
BESTIMMTEN ZWECK AUSGESCHLOSSEN. IN KEINEM FALL HAFTEN URHEBERRECHTSINHABER
UND MITWIRKENDE FUR DIREKTE, INDIREKTE, BEILAUFIG ENTSTANDENE, KONKRETE ODER
FOLGESCHADEN ODER FUR ENTSCHADIGUNGEN MIT STRAFCHARAKTER (DARUNTER
BESCHAFFUNG VON ERSATZPRODUKTEN ODER -DIENSTLEISTUNGEN, NUTZUNGSAUSFALL,
DATENVERLUST, ENTGANGENE GEWINNE ODER GESCHAFTSUNTERBRECHUNG), DIE SICH IN
IRGENDEINER WEISE AUS DER VERWENDUNG DIESER SOFTWARE ERGEBEN, AUCH WENN AUF
DIE MOGLICHKEIT SOLCHER SCHADEN HINGEWIESEN WURDE. UNERHEBLICH IN DIESEM
ZUSAMMENHANG SIND DIE URSACHE UND DIE HAFTUNGSTHEORIE, UND ZWAR UNGEACHTET
DER ART DES ANSPRUCHS — AUS VERTRAG, AUFGRUND VON GEFAHRDUNGSHAFTUNG ODER
WEGEN UNERLAUBTER HANDLUNG —

(EINSCHLIESSLICH FAHRLASSIGKEIT ODER ANDERWEITIG).

Mesa 3-D-Grafikbibliothek
Version: 7.0

Copyright (C) 1999-2007 Brian Paul Alle Rechte vorbehalten.

Hiermit wird jeder Person, die eine Kopie dieser Software und der
zugehdrigen Dokumentationsdateien (die ,Software”) erhalt, kostenlos
die Erlaubnis zum uneingeschrankten Gebrauch der Software erteilt,
darunter die Rechte, Kopien der Software zu verwenden, zu kopieren, zu
andern, zusammenzufihren, zu veroffentlichen, zu verbreiten, zu
verkaufen und/oder Unterlizenzen daflir zu vergeben sowie Personen,
denen die Software zur Verfligung gestellt wird, zu gestatten, dies zu tun,
und zwar unter den folgenden Bedingungen:

Der vorstehende Copyright-Hinweis und diese Genehmigung mussen in
allen Kopien oder wesentlichen Teilen der Software enthalten sein.
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DIE SOFTWARE WIRD OHNE MANGELGEWAHR UND OHNE IRGENDEINE AUSDRUCKLICHE
ODER STILLSCHWEIGENDE GARANTIE ZUR VERFUGUNG GESTELLT, DARUNTER DIE
GARANTIEN IN BEZUG AUF DIE ALLGEMEINE GEBRAUCHSTAUGLICHKEIT, DIE EIGNUNG FUR
EINEN BESTIMMTEN ZWECK UND DIE NICHTVERLETZUNG VON RECHTEN DRITTER. IN
KEINEM FALL HAFTET BRIAN PAUL FUR IRGENDWELCHE ANSPRUCHE ODER SCHADEN UND
UBERNIMMT AUCH ANSONSTEN KEINE HAFTUNG, OB VERTRAGLICHER NATUR, WEGEN
UNERLAUBTER HANDLUNG ODER ANDERWEITIG, DIE SICH AUS ODER IN VERBINDUNG MIT
DER SOFTWARE ODER IHRER NUTZUNG ODER DEM SONSTIGEN UMGANG MIT DER
SOFTWARE ERGEBEN.

Copyright (c) 2007 The Khronos Group Inc.

Hiermit wird jeder Person, die eine Kopie dieser Software und/oder der
zugehorigen Dokumentationsdateien (die ,Materialien) erhalt, kostenlos die
Erlaubnis zum uneingeschrankten Gebrauch der Materialien erteilt, darunter die
Rechte, Kopien der Materialien zu verwenden, zu kopieren, zu andern,
zusammenzufiihren, zu veréffentlichen, zu verbreiten, zu verkaufen und/oder
Unterlizenzen dafir zu vergeben sowie Personen, denen die Materialien zur
Verfugung gestellt wird, zu gestatten, dies zu tun, und zwar unter den
folgenden Bedingungen:

Der vorstehende Copyright-Hinweis und diese Genehmigung mussen in
allen Kopien oder wesentlichen Teilen der Materialien enthalten sein.

DIE MATERIALIEN WERDEN OHNE MANGELGEWAHR UND OHNE IRGENDEINE
AUSDRUCKLICHE ODER STILLSCHWEIGENDE GARANTIE ZUR VERFUGUNG
GESTELLT, DARUNTER DIE GARANTIEN IN BEZUG AUF DIE ALLGEMEINE
GEBRAUCHSTAUGLICHKEIT, DIE EIGNUNG FUR EINEN BESTIMMTEN ZWECK UND DIE
NICHTVERLETZUNG VON RECHTEN DRITTER. IN KEINEM FALL HAFTEN DIE AUTOREN
ODER DIE URHEBERRECHTSINHABER FUR IRGENDWELCHE ANSPRUCHE ODER
SCHADEN UND UBERNEHMEN AUCH ANSONSTEN KEINE HAFTUNG, OB
VERTRAGLICHER NATUR, WEGEN UNERLAUBTER HANDLUNG ODER ANDERWEITIG,
DIE SICH AUS ODER IN VERBINDUNG MIT DEN MATERIALIEN ODER IHRER NUTZUNG
ODER DEM SONSTIGEN UMGANG MIT DEN MATERIALIEN ERGEBEN.

Lib3mf
Copyright (C) 2015 Microsoft Corporation
Copyright (C) 2015 netfabb GmbH

Alle Rechte vorbehalten.

Weitergabe und Verwendung in Quell- und Binarform, in veranderter oder
unveranderter Form, sind unter den folgenden Bedingungen zulassig:

1. Die Weitergabe des Quellcodes muss unter Angabe des obenstehenden
Urheberrechtshinweises, dieser Bedingungen und des folgenden
Haftungsausschlusses erfolgen.

2. Die Weitergabe in binarer Form muss unter Angabe des obenstehenden
Urheberrechtshinweises, dieser Bedingungen und des folgenden
Haftungsausschlusses und/oder weiterer mit der Verbreitung bereitgestellter
Materialien erfolgen.

DIE BEREITSTELLUNG DIESER SOFTWARE ERFOLGT DURCH DIE URHEBERRECHTSINHABER
UND MITWIRKENDEN OHNE MANGELGEWAHR UND OHNE IRGENDEINE AUSDRUCKLICHE ODER
STILLSCHWEIGENDE GARANTIE, U. A. WERDEN DIE STILLSCHWEIGENDEN GARANTIEN IN BEZUG
AUF DIE ALLGEMEINE GEBRAUCHSTAUGLICHKEIT UND DIE EIGNUNG FUR EINEN BESTIMMTEN
ZWECK AUSGESCHLOSSEN. IN KEINEM FALL HAFTEN DER URHEBERRECHTSINHABER ODER DIE
MITWIRKENDEN FUR DIREKTE, INDIREKTE, BEILAUFIG ENTSTANDENE, KONKRETE ODER
FOLGESCHADEN ODER FUR ENTSCHADIGUNGEN MIT STRAFCHARAKTER
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(DARUNTER BESCHAFFUNG VON ERSATZPRODUKTEN ODER -DIENSTLEISTUNGEN,
NUTZUNGSAUSFALL, DATENVERLUST, ENTGANGENE GEWINNE ODER
GESCHAFTSUNTERBRECHUNG), DIE SICH IN IRGENDEINER WEISE AUS DER VERWENDUNG
DIESER SOFTWARE ERGEBEN, AUCH WENN AUF DIE MOGLICHKEIT SOLCHER SCHADEN
HINGEWIESEN WURDE. UNERHEBLICH IN DIESEM ZUSAMMENHANG SIND DIE URSACHE UND
DIE HAFTUNGSTHEORIE, UND ZWAR UNGEACHTET DER ART DES ANSPRUCHS — AUS
VERTRAG, AUFGRUND VON GEFAHRDUNGSHAFTUNG ODER WEGEN UNERLAUBTER
HANDLUNG — (EINSCHLIESSLICH FAHRLASSIGKEIT ODER ANDERWEITIG).

opencv

Durch das Herunterladen, Kopieren, Installieren oder Verwenden der
Software erklaren Sie sich mit dieser Lizenz einverstanden. Wenn Sie
mit dieser Lizenz nicht einverstanden sind, dirfen Sie die Software nicht
herunterladen, installieren, kopieren oder verwenden.

Lizenzvereinbarung
Fir Open Source Computer Vision Library
(3-Klausel-BSD-Lizenz)

Copyright (C) 2000-2016, Intel Corporation, alle Rechte vorbehalten.

Copyright (C) 2009-2011, Willow Garage Inc., alle Rechte vorbehalten.

Copyright (C) 2009-2016, NVIDIA Corporation, alle Rechte vorbehalten.
Copyright (C) 2010-2013, Advanced Micro Devices, Inc., alle Rechte vorbehalten.
Copyright (C) 2015-2016, OpenCV Foundation, alle Rechte vorbehalten.
Copyright (C) 2015-2016, Itseez Inc., alle Rechte vorbehalten.

Die Urheberrechte Dritter sind Eigentum ihrer jeweiligen Inhaber.

Weitergabe und Verwendung in Quell- und Binarform, in veranderter oder
unveranderter Form, sind unter den folgenden Bedingungen zulassig:

* Die Weitergabe des Quellcodes muss unter Angabe des obenstehenden
Urheberrechtshinweises, dieser Bedingungen und des folgenden
Haftungsausschlusses erfolgen.

* Die Weitergabe in bindrer Form muss unter Angabe des obenstehenden
Urheberrechtshinweises, dieser Bedingungen und des folgenden
Haftungsausschlusses und/oder weiterer mit der Verbreitung bereitgestellter
Materialien erfolgen.

* Die Namen der Urheberrechtsinhaber und die Namen der Mitwirkenden durfen
ohne vorherige ausdriickliche schriftiche Genehmigung nicht fiir die Férderung
oder Vermarktung von aus dieser Software abgeleiteten Produkten benutzt werden.

Die Bereitstellung dieser Software erfolgt durch die Urheberrechtsinhaber und
Mitwirkenden ohne Mangelgewahr und irgendeine ausdruckliche oder
stillschweigende Garantie, u. a. werden die stillschweigenden Garantien in
Bezug auf die allgemeine Gebrauchstauglichkeit und die Eignung fiir einen
bestimmten Zweck ausgeschlossen. Urheberrechtsinhaber und Mitwirkende
haften nicht fur direkte, indirekte, beilaufig entstandene, konkrete oder
Folgeschaden oder fur Entschadigungen mit Strafcharakter (darunter
Beschaffung von Ersatzprodukten oder -dienstleistungen, Nutzungsausfall,
Datenverlust, entgangene Gewinne oder Geschéaftsunterbrechung), die sich in
irgendeiner Weise aus der Verwendung dieser Software ergeben, auch wenn auf
die Moglichkeit solcher Schaden hingewiesen wurde. Unerheblich in diesem
Zusammenhang sind die Ursache und die Haftungstheorie, und zwar ungeachtet
der Art des Anspruchs — aus Vertrag, aufgrund von Gefahrdungshaftung oder
wegen unerlaubter Handlung — (einschlieRlich Fahrlassigkeit oder anderweitig).

RPly 1.1.4-Lizenz
Copyright ? 2003-2015 Diego Nehab.
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Hiermit wird jeder Person, die eine Kopie dieser Software und der
zugehdrigen Dokumentationsdateien (die ,Software”) erhalt, kostenlos die
Erlaubnis zum uneingeschrankten Gebrauch der Software erteilt, darunter
die Rechte, Kopien der Software zu verwenden, zu kopieren, zu andern,
zusammenzufihren, zu veroffentlichen, zu verbreiten, zu verkaufen
und/oder Unterlizenzen dafir zu vergeben sowie Personen, denen die
Software zur Verfiigung gestellt wird, zu gestatten, dies zu tun, und zwar
unter den folgenden Bedingungen:

Der vorstehende Copyright-Hinweis und diese Genehmigung mussen in
allen Kopien oder wesentlichen Teilen der Software enthalten sein.

DIE SOFTWARE WIRD OHNE MANGELGEWAHR UND OHNE IRGENDEINE AUSDRUCKLICHE
ODER STILLSCHWEIGENDE GARANTIE ZUR VERFUGUNG GESTELLT, DARUNTER DIE
GARANTIEN IN BEZUG AUF DIE ALLGEMEINE GEBRAUCHSTAUGLICHKEIT, DIE EIGNUNG
FUR EINEN BESTIMMTEN ZWECK UND DIE NICHTVERLETZUNG VON RECHTEN DRITTER.
IN KEINEM FALL HAFTEN DIE AUTOREN ODER DIE URHEBERRECHTSINHABER FUR
IRGENDWELCHE ANSPRUCHE ODER SCHADEN UND UBERNEHMEN AUCH ANSONSTEN
KEINE HAFTUNG, OB VERTRAGLICHER NATUR, WEGEN UNERLAUBTER HANDLUNG ODER
ANDERWEITIG, DIE SICH AUS ODER IN VERBINDUNG MIT DER SOFTWARE ODER IHRER
NUTZUNG ODER DEM SONSTIGEN UMGANG MIT DER SOFTWARE ERGEBEN.

khkkkkkkkkkkkhkkkkhkkkhhkhkhhkhkhkhkkhhhkhkhhkhkhhhkhhhhhhkhhhhkhhhkhhhkhhhhhhhkhhhkhhhkhhhhhkhhhkhhkxkx

xerces-c
Dieses Produkt enthalt Software, die entwickelt wurde von
The Apache Software Foundation (http://www.apache.org/).

Teile dieser Software basierten urspringlich auf:
- Software Copyright (c) 1999, IBM Corporation., http://www.ibm.com.

Apache-Lizenz
Version 2.0, Januar 2004
http://www.apache.org/licenses/

BEDINGUNGEN FUR NUTZUNG, VERVIELFALTIGUNG UND VERBREITUNG
1. Definitionen.

,Lizenz" bezeichnet die Bedingungen fiir die Nutzung, Vervielfaltigung und
Verbreitung gemaR Festlegung in den Abschnitten 1 bis 9 dieses Dokuments.

.Lizenzgeber” bezeichnet den Urheberrechtsinhaber oder die vom
Urheberrechtsinhaber autorisierte juristische Person, die die Lizenz erteilt.

LJuristische Person® bezeichnet die Gesamtheit der handelnden
juristischen Person und aller anderen juristischen Personen, die diese
juristische Person kontrollieren, von ihr kontrolliert werden oder mit ihr
unter gemeinsamer Kontrolle stehen. Im Sinne dieser Definition bedeutet
.Kontrolle® (i) die direkte oder indirekte Befugnis, die Leitung oder die
Flahrung einer solchen juristischen Person vertraglich oder anderweitig
zu veranlassen, (ii) das Eigentum von mindestens flinfzig Prozent (50 %)
der ausgegebenen Anteile oder (iii) Niebrauch an einer solchen
juristischen Person.

~oie“ (oder ,Ihr“) bezeichnet eine naturliche oder juristische Person, die
die durch diese Lizenz gewahrten Rechte auslibt.

,Quellform® bezeichnet die bevorzugte Form fir die Durchfiihrung von
Anderungen, insbesondere Softwarequellcode, Dokumentationsquelle
und Konfigurationsdateien.

,Objektform” bezeichnet jede Form, die aus der mechanischen
Umwandlung oder Ubersetzung einer Quellform entsteht, insbesondere
kompilierter Objektcode, erzeugte Dokumentation und Konvertierung in
andere Medienarten.
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,Werk"“ bezeichnet die urheberrechtlichen Werke in Quell- oder
Objektform, die im Rahmen der Lizenz gemal einem in das Werk
eingefligten oder daran angehangten Urheberrechtshinweis zur
Verfligung gestellt werden (siehe Beispiel im nachfolgenden Anhang).

+Abgeleitete Werke“ bezeichnet Werke in Quell- oder Objektform, die auf
dem Werk basieren (oder davon abgeleitet sind) und bei denen die
redaktionellen Uberarbeitungen, Kommentare, Ausarbeitungen oder
sonstigen Anderungen zusammen ein urheberrechtliches Originalwerk
darstellen. Im Sinne dieser Lizenz umfassen abgeleitete Werke keine
Werke, die sich vom Werk und von davon abgeleiteten Werken trennen
lassen oder lediglich zu Schnittstellen des Werks oder davon abgeleiteter
Werke verlinken (oder per Namensbindung damit verbinden).

,Beitrag“ bezeichnet jedes urheberrechtliche Werk, einschlieRlich der
Originalversion des Werks und jeglicher Anderungen oder Ergédnzungen
dieses Werks sowie abgeleiteter Werke davon, das der
Urheberrechtsinhaber oder eine natlrliche oder juristische Person, die zur
Einreichung im Namen des Urheberrechtsinhabers berechtigt ist, bewusst
zur Aufnahme in das Werk beim Lizenzgeber einreicht. Im Sinne dieser
Definition bedeutet ,eingereicht“ jede Form von elektronischer, mindlicher
oder schriftlicher Mitteilung an den Lizenzgeber oder seine Vertreter,
darunter Mitteilungen Uber elektronische Mailinglisten, Quellcode-
Kontrollsysteme und Problemverfolgungssysteme, die vom Lizenzgeber
oder in seinem Namen zur Diskussion und Verbesserung des Werks
verwaltet werden. Hiervon ausgenommen sind jedoch Mitteilungen, die
vom Urheberrechtsinhaber deutlich als ,Kein Beitrag“ gekennzeichnet oder
anderweitig schriftlich entsprechend bezeichnet sind.

~Mitwirkender” bezeichnet den Lizenzgeber und jede natirliche oder
juristische Person, in deren Namen ein Beitrag beim Lizenzgeber
eingegangen ist, der anschlieRend in das Werk aufgenommen
wurde.

2.Erteilung einer Urheberrechtslizenz. Vorbehaltlich der Bedingungen
dieser Lizenz gewahrt Ihnen jeder Mitwirkende hiermit eine
unbefristete, weltweite, nicht ausschlieBliche, kostenlose,
gebuhrenfreie und unwiderrufliche Urheberrechtslizenz zur
Vervielfaltigung, Erstellung abgeleiteter Werke, 6ffentlichen
Darstellung, 6ffentlichen Auffihrung, Unterlizenzierung und
Verbreitung des Werks und solcher abgeleiteter Werke in Quell-
oder Objektform.

3.Erteilung einer Patentlizenz. Vorbehaltlich der Bedingungen dieser
Lizenz gewahrt Ihnen jeder Mitwirkende hiermit eine unbefristete,
weltweite, nicht ausschlieBliche, kostenlose, gebihrenfreie und
unwiderrufliche (auf3er wie in diesem Abschnitt angegeben)
Patentlizenz, um das Werk herzustellen, herstellen zu lassen, zu
nutzen, zum Verkauf anzubieten, zu verkaufen, zu importieren und
anderweitig zu Ubertragen, wobei diese Lizenz nur fur die
Patentanspriiche gilt, die von dem betreffenden Mitwirkenden
lizenziert werden kénnen und die notwendigerweise durch seine
Beitrage allein oder durch die Kombination seiner Beitrage mit dem
Werk, fir das diese Beitrage eingereicht wurden, verletzt werden.
Falls Sie ein gerichtliches Patentverfahren gegen eine juristische
Person anstrengen (einschlieBlich Querklage oder Gegenklage in
einem Rechtsstreit) und dabei vorbringen, dass das Werk oder ein in
das Werk integrierter Beitrag eine direkte Patentverletzung oder
einen dazu beitragenden Faktor darstellt, so enden alle
Patentlizenzen, die lhnen im Rahmen dieser Lizenz fiir dieses Werk
erteilt wurden, mit dem Datum, an dem eine solche Klage
eingereicht wird.
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4 Weiterverbreitung. Sie dirfen Kopien des Werks oder von
davon abgeleiteten Werken auf jedem Medium mit oder ohne
Anderungen und in Quell- oder Objektform vervielféltigen und
verbreiten, sofern Sie die folgenden Bedingungen erfillen:

(a) Sie mussen allen anderen Empfangern des Werks oder
abgeleiteter Werke eine Kopie dieser Lizenz aushandigen.

(b) Sie mussen veranlassen, dass alle geanderten Dateien
deutliche Hinweise darauf enthalten, dass Sie die Dateien
geandert haben.

(c) Sie missen in der Quellform der von Ihnen verbreiteten
abgeleiteten Werke alle Urheberrechts-, Patent-,
Handelsbezeichnungs- und Namensnennungshinweise aus
der Quellform des Werks beibehalten. Ausgenommen
hiervon sind die Hinweise, die sich nicht auf einen Teil der
abgeleiteten Werke beziehen.

(d) Wenn das Werk als Teil seiner Verbreitung eine ,HINWEIS*-
Textdatei enthalt, missen alle von lhnen verbreiteten abgeleiteten
Werke eine lesbare Kopie der Namensnennungshinweise in der
HINWEIS-Datei enthalten — es sei denn, es handelt sich um
Hinweise, die sich auf keinen Teil der abgeleiteten Werke beziehen —
, und zwar an mindestens einer der folgenden Stellen: in einer
HINWEIS-Textdatei, die als Teil der abgeleiteten Werke verbreitet
wird, in der Quellform oder der Dokumentation, falls diese
zusammen mit den abgeleiteten Werken bereitgestellt wird, oder in
einer von den abgeleiteten Werken erzeugten Anzeige, sofern und
wo immer solche Hinweise Dritter normalerweise erscheinen. Der
Inhalt der HINWEIS-Datei dient nur zu Informationszwecken und
stellt keine Anderung der Lizenz dar. Sie diirfen in von lhnen
verbreiteten abgeleiteten Werken als zusatzlichen Text oder in einer
Erganzung zum HINWEIS-Text aus dem Werk eigene
Namensnennungshinweise hinzufiigen, vorausgesetzt, dass diese
zuséatzlichen Namensnennungshinweise nicht als Anderung der
Lizenz ausgelegt werden kdnnen.

Sie kdnnen lhren Anderungen einen eigenen Urheberrechtsvermerk
hinzufligen und zuséatzliche oder andere Lizenzbedingungen fiir die
Nutzung, Vervielfaltigung oder Verbreitung Ihrer Anderungen oder fiir
abgeleitete Werke als Ganzes vorsehen, vorausgesetzt, dass lhre
Nutzung, Vervielfaltigung und Verbreitung des Werks ansonsten mit
den in dieser Lizenz festgelegten Bedingungen Ubereinstimmen.

5.Einreichung von Beitragen. Sofern Sie nicht ausdrticklich etwas anderes
angeben, unterliegt jeder Beitrag, den Sie beim Lizenzgeber bewusst zur
Aufnahme in das Werk eingereicht haben, den Bedingungen dieser
Lizenz, ohne dass zuséatzliche Bedingungen Anwendung finden.
Ungeachtet der vorstehenden Ausfiihrungen ersetzen oder andern die
Bestimmungen in dieser Lizenz nicht die Bedingungen einer separaten
Lizenzvereinbarung, die Sie moglicherweise mit dem Lizenzgeber in
Bezug auf solche Beitrage geschlossen haben.

6.Handelsbezeichnungen. Mit dieser Lizenz wird keine Genehmigung zur
Nutzung der Handelsnamen, Handelsbezeichnungen,
Dienstleistungsmarken oder Produktnamen des Lizenzgebers erteilt.
Eine Ausnahme bilden die Erfordernisse angemessener und Ublicher
Nutzung zur Beschreibung der Herkunft des Werks und zur
Wiedergabe des Inhalts der HINWEIS-Datei.

7.Gewahrleistungsausschluss. Sofern nicht durch geltendes Recht
vorgeschrieben oder schriftlich vereinbart, stellt der Lizenzgeber das
Werk (und stellt jeder Mitwirkende seine Beitrage) OHNE
MANGELGEWAHR UND OHNE IRGENDWELCHE ausdriicklichen
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oder stillschweigenden GARANTIEN ODER VERPFLICHTUNGEN
bereit, insbesondere in Bezug auf EIGENTUMSRECHTE,
NICHTVERLETZUNG VON RECHTEN DRITTER, ALLGEMEINE
GEBRAUCHSTAUGLICHKEIT oder EIGNUNG FUR EINEN
BESTIMMTEN ZWECK. Sie sind allein dafiir verantwortlich, die
Angemessenheit der Nutzung oder Weiterverbreitung des Werks zu
beurteilen, und Gbernehmen samtliche Risiken, die mit der Ausiibung
Ihrer Rechte aus dieser Lizenz verbunden sind.

8.Haftungsbeschrankung. Sofern nicht gesetzlich vorgeschrieben (z. B.
vorsatzliche und grob fahrldssige Handlungen) oder schriftlich
vereinbart, haftet ein Mitwirkender Ihnen gegenuber in keinem Fall und
auf keiner Rechtsgrundlage — unerlaubte Handlung (einschlieRlich
Fahrlassigkeit), Vertrag oder anderweitig — fir Schaden, einschliellich
direkter, indirekter, konkreter, beilaufig entstandener oder
Folgeschaden irgendwelcher Art, die sich aus dieser Lizenz oder aus
der Nutzung oder Unmdglichkeit der Nutzung des Werks ergeben
(insbesondere Schaden durch Verlust von Firmenwert,
Arbeitsunterbrechung, Computerausfall oder Funktionsstérungen oder
alle anderen kommerziellen Schaden oder Verluste), selbst wenn der
Mitwirkende auf die Mdglichkeit solcher Schaden hingewiesen wurde.

9.Ubernahme von Gewahrleistung oder zuséatzlicher Haftung.
Bei der Weiterverbreitung des Werks oder davon abgeleiteter
Werke steht es lhnen frei, gegen Bezahlung die Ubernahme
von Support-, Gewahrleistungs-, Entschadigungs- oder
anderen Haftungspflichten und/oder -rechten in
Ubereinstimmung mit dieser Lizenz anzubieten. Bei der
Ubernahme solcher Verpflichtungen diirfen Sie jedoch nur in
eigenem Namen und auf eigene Verantwortung handeln, nicht
jedoch im Namen eines anderen Mitwirkenden, und nur dann,
wenn Sie sich bereit erklaren, jeden Mitwirkenden in Bezug auf
jegliche Haftung schad- und klaglos zu halten, die dem
betreffenden Mitwirkenden aufgrund Ihrer Ubernahme einer
solchen Garantie oder zusatzlichen Haftung entsteht oder
gegen ihn geltend gemacht wird.

ENDE DER BEDINGUNGEN

ANHANG: Anwendung der Apache-Lizenz auf Ihr Werk

Um die Apache-Lizenz auf Ihr Werk anzuwenden, figen Sie ihm den
folgenden Standardhinweis hinzu. Ersetzen Sie dabei den Text zwischen
die eckigen Klammern [] durch Ihre eigenen Angaben. (Die eckigen
Klammern weglassen!) Der Text muss von der entsprechenden
Kommentarsyntax fur das Dateiformat umschlossen sein. Wir empfehlen
aufderdem, einen Datei- oder Klassennamen und eine Beschreibung des
Zwecks auf derselben ,Druckseite“ wie der Urheberrechtshinweis
anzugeben, um das Auffinden in den Archiven Dritter zu erleichtern.

Copyright [JJJJ] [Name des Urheberrechtsinhabers]

Lizenziert gemafR Apache-Lizenz, Version 2.0 (die ,Lizenz"); Nutzung
dieser Datei nur in Ubereinstimmung mit der Lizenz erlaubt.
Sie finden diese Lizenz unter:

http://www.apache.org/licenses/LICENSE-2.0

Sofern nicht durch geltendes Recht vorgeschrieben oder schriftlich vereinbart,
erfolgt die Bereitstellung der im Rahmen der Lizenz verbreiteten Software OHNE
MANGELGEWAHR UND OHNE IRGENDWELCHE ausdriicklichen oder
stillschweigenden GARANTIEN ODER VERPFLICHTUNGEN.

Informationen zu den jeweiligen Bedingungen, die die Genehmigungen und
Einschréankungen im Rahmen der Lizenz regeln, finden Sie in der Lizenz.
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Apache log4net
Copyright 2004-2017 The Apache Software Foundation

Dieses Produkt enthalt Software, die entwickelt wurde bei
The Apache Software Foundation (http://www.apache.org/).

Apache-Lizenz
Version 2.0, Januar 2004
http://www.apache.org/licenses/

BEDINGUNGEN FUR NUTZUNG, VERVIELFALTIGUNG UND VERBREITUNG
1. Definitionen.

,Lizenz" bezeichnet die Bedingungen fiir die Nutzung, Vervielfaltigung und
Verbreitung gemaR Festlegung in den Abschnitten 1 bis 9 dieses Dokuments.

,Lizenzgeber* bezeichnet den Urheberrechtsinhaber oder die vom
Urheberrechtsinhaber autorisierte juristische Person, die die Lizenz erteilt.

»Juristische Person“ bezeichnet die Gesamtheit der handelnden juristischen
Person und aller anderen juristischen Personen, die diese juristische
Person kontrollieren, von ihr kontrolliert werden oder mit ihr unter
gemeinsamer Kontrolle stehen. Im Sinne dieser Definition bedeutet
.Kontrolle® (i) die direkte oder indirekte Befugnis, die Leitung oder die
Flhrung einer solchen juristischen Person vertraglich oder anderweitig zu
veranlassen, (ii) das Eigentum von mindestens flinfzig Prozent (50 %) der
ausgegebenen Anteile oder (iii) NieBbrauch an einer solchen juristischen
Person.

,Sie“ (oder ,lhr*) bezeichnet eine natlrliche oder juristische Person,
die die durch diese Lizenz gewahrten Rechte ausubt.

»Quellform” bezeichnet die bevorzugte Form fiir die Durchfihrung von
Anderungen, insbesondere Softwarequellcode, Dokumentationsquelle
und Konfigurationsdateien.

,Objektform“ bezeichnet jede Form, die aus der mechanischen
Umwandlung oder Ubersetzung einer Quellform entsteht,
insbesondere kompilierter Objektcode, erzeugte Dokumentation und
Konvertierung in andere Medienarten.

~Werk® bezeichnet die urheberrechtlichen Werke in Quell- oder
Objektform, die im Rahmen der Lizenz gemal einem in das Werk
eingeflgten oder daran angehangten Urheberrechtshinweis zur
Verfligung gestellt werden (siehe Beispiel im nachfolgenden Anhang).

LAbgeleitete Werke* bezeichnet Werke in Quell- oder Objektform, die
auf dem Werk basieren (oder davon abgeleitet sind) und bei denen
die redaktionellen Uberarbeitungen, Kommentare, Ausarbeitungen
oder sonstigen Anderungen zusammen ein urheberrechtliches
Originalwerk darstellen. Im Sinne dieser Lizenz umfassen abgeleitete
Werke keine Werke, die sich vom Werk und von davon abgeleiteten
Werken trennen lassen oder lediglich zu Schnittstellen des Werks
oder davon abgeleiteter Werke verlinken (oder per Namensbindung
damit verbinden).

.Beitrag“ bezeichnet jedes urheberrechtliche Werk, einschlieRlich der
Originalversion des Werks und jeglicher Anderungen oder
Erganzungen dieses Werks sowie abgeleiteter Werke davon, das der
Urheberrechtsinhaber oder eine natlirliche oder juristische Person,
die zur Einreichung im Namen des Urheberrechtsinhabers berechtigt
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ist, bewusst zur Aufnahme in das Werk beim Lizenzgeber einreicht.
Im Sinne dieser Definition bedeutet ,eingereicht* jede Form von
elektronischer, mundlicher oder schriftlicher Mitteilung an den
Lizenzgeber oder seine Vertreter, darunter Mitteilungen tber
elektronische Mailinglisten, Quellcode-Kontrollsysteme und
Problemverfolgungssysteme, die vom Lizenzgeber oder in seinem
Namen zur Diskussion und Verbesserung des Werks verwaltet
werden. Hiervon ausgenommen sind jedoch Mitteilungen, die vom
Urheberrechtsinhaber deutlich als ,Kein Beitrag“ gekennzeichnet
oder anderweitig schriftlich entsprechend bezeichnet sind.

~Mitwirkender“ bezeichnet den Lizenzgeber und jede naturliche oder
juristische Person, in deren Namen ein Beitrag beim Lizenzgeber
eingegangen ist, der anschliefRend in das Werk aufgenommen wurde.

2.Erteilung einer Urheberrechtslizenz. Vorbehaltlich der Bedingungen
dieser Lizenz gewahrt lhnen jeder Mitwirkende hiermit eine unbefristete,
weltweite, nicht ausschliel3liche, kostenlose, geblhrenfreie und
unwiderrufliche Urheberrechtslizenz zur Vervielfaltigung, Erstellung
abgeleiteter Werke, 6ffentlichen Darstellung, 6ffentlichen Auffiihrung,
Unterlizenzierung und Verbreitung des Werks und solcher abgeleiteter
Werke in Quell- oder Objektform.

3.Erteilung einer Patentlizenz. Vorbehaltlich der Bedingungen
dieser Lizenz gewahrt lhnen jeder Mitwirkende hiermit eine
unbefristete, weltweite, nicht ausschlielliche, kostenlose,
gebuhrenfreie und unwiderrufliche (aufler wie in diesem Abschnitt
angegeben) Patentlizenz, um das Werk herzustellen, herstellen
zu lassen, zu nutzen, zum Verkauf anzubieten, zu verkaufen, zu
importieren und anderweitig zu Ubertragen, wobei diese Lizenz
nur fir die Patentanspriiche gilt, die von dem betreffenden
Mitwirkenden lizenziert werden kénnen und die notwendigerweise
durch seine Beitrage allein oder durch die Kombination seiner
Beitrage mit dem Werk, fur das diese Beitrage eingereicht
wurden, verletzt werden. Falls Sie ein gerichtliches
Patentverfahren gegen eine juristische Person anstrengen
(einschlieRlich Querklage oder Gegenklage in einem Rechtsstreit)
und dabei vorbringen, dass das Werk oder ein in das Werk
integrierter Beitrag eine direkte Patentverletzung oder einen dazu
beitragenden Faktor darstellt, so enden alle Patentlizenzen, die
lhnen im Rahmen dieser Lizenz fiir dieses Werk erteilt wurden,
mit dem Datum, an dem eine solche Klage eingereicht wird.

4 Weiterverbreitung. Sie dirfen Kopien des Werks oder von davon

abgeleiteten Werken auf jedem Medium mit oder ohne Anderungen
und in Quell- oder Objektform vervielfaltigen und verbreiten, sofern
Sie die folgenden Bedingungen erflllen:

(a) Sie missen allen anderen Empfangern des Werks oder
abgeleiteter Werke eine Kopie dieser Lizenz
aushandigen.

(b) Sie missen veranlassen, dass alle geanderten Dateien
deutliche Hinweise darauf enthalten, dass Sie die
Dateien geandert haben.

(c) Sie mussen in der Quellform der von Ihnen verbreiteten

abgeleiteten Werke alle Urheberrechts-, Patent-,
Handelsbezeichnungs- und Namensnennungshinweise aus der
Quellform des Werks beibehalten. Ausgenommen hiervon sind
die Hinweise, die sich nicht auf einen Teil der abgeleiteten Werke
beziehen.
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(d) Wenn das Werk als Teil seiner Verbreitung eine ,HINWEIS*-
Textdatei enthalt, missen alle von lhnen verbreiteten abgeleiteten
Werke eine lesbare Kopie der Namensnennungshinweise in der
HINWEIS-Datei enthalten — es sei denn, es handelt sich um
Hinweise, die sich auf keinen Teil der abgeleiteten Werke
beziehen —, und zwar an mindestens einer der folgenden Stellen: in
einer HINWEIS-Textdatei, die als Teil der abgeleiteten Werke
verbreitet wird, in der Quellform oder der Dokumentation, falls diese
zusammen mit den abgeleiteten Werken bereitgestellt wird, oder in
einer von den abgeleiteten Werken erzeugten Anzeige, sofern und
wo immer solche Hinweise Dritter normalerweise erscheinen. Der
Inhalt der HINWEIS-Datei dient nur zu Informationszwecken und
stellt keine Anderung der Lizenz dar. Sie diirfen in von Ihnen
verbreiteten abgeleiteten Werken als zusatzlichen Text oder in einer
Erganzung zum HINWEIS-Text aus dem Werk eigene
Namensnennungshinweise hinzufiigen, vorausgesetzt, dass diese
zusétzlichen Namensnennungshinweise nicht als Anderung der
Lizenz ausgelegt werden kdnnen.

Sie kénnen lhren Anderungen einen eigenen Urheberrechtsvermerk
hinzufigen und zusétzliche oder andere Lizenzbedingungen fur die
Nutzung, Vervielfaltigung oder Verbreitung lhrer Anderungen oder fiir
abgeleitete Werke als Ganzes vorsehen, vorausgesetzt, dass lhre
Nutzung, Vervielfaltigung und Verbreitung des Werks ansonsten mit
den in dieser Lizenz festgelegten Bedingungen Ubereinstimmen.

5.Einreichung von Beitragen. Sofern Sie nicht ausdrtcklich etwas anderes
angeben, unterliegt jeder Beitrag, den Sie beim Lizenzgeber bewusst zur
Aufnahme in das Werk eingereicht haben, den Bedingungen dieser
Lizenz, ohne dass zuséatzliche Bedingungen Anwendung finden.
Ungeachtet der vorstehenden Ausfihrungen ersetzen oder andern die
Bestimmungen in dieser Lizenz nicht die Bedingungen einer separaten
Lizenzvereinbarung, die Sie moglicherweise mit dem Lizenzgeber in
Bezug auf solche Beitrage geschlossen haben.

6.Handelsbezeichnungen. Mit dieser Lizenz wird keine Genehmigung
zur Nutzung der Handelsnamen, Handelsbezeichnungen,
Dienstleistungsmarken oder Produktnamen des Lizenzgebers
erteilt. Eine Ausnahme bilden die Erfordernisse angemessener und
Ublicher Nutzung zur Beschreibung der Herkunft des Werks und zur
Wiedergabe des Inhalts der HINWEIS-Datei.

7.Gewabhrleistungsausschluss. Sofern nicht durch geltendes Recht
vorgeschrieben oder schriftlich vereinbart, stellt der Lizenzgeber das
Werk (und stellt jeder Mitwirkende seine Beitrage) OHNE
MANGELGEWAHR UND OHNE IRGENDWELCHE ausdriicklichen oder
stillschweigenden GARANTIEN ODER VERPFLICHTUNGEN bereit,
insbesondere in Bezug auf EIGENTUMSRECHTE, NICHTVERLETZUNG
VON RECHTEN DRITTER, ALLGEMEINE GEBRAUCHSTAUGLICHKEIT
oder EIGNUNG FUR EINEN BESTIMMTEN ZWECK. Sie sind allein dafiir
verantwortlich, die Angemessenheit der Nutzung oder Weiterverbreitung
des Werks zu beurteilen, und Gbernehmen samtliche Risiken, die mit der
Ausubung lhrer Rechte aus dieser Lizenz verbunden sind.

8.Haftungsbeschrankung. Sofern nicht gesetzlich vorgeschrieben (z. B.
vorsatzliche und grob fahrlassige Handlungen) oder schriftlich vereinbart,
haftet ein Mitwirkender Ihnen gegenuber in keinem Fall und auf keiner
Rechtsgrundlage — unerlaubte Handlung (einschlieRlich Fahrlassigkeit),
Vertrag oder anderweitig — fir Schaden, einschliellich direkter,
indirekter, konkreter, beilaufig entstandener oder Folgeschaden
irgendwelcher Art, die sich aus dieser Lizenz oder aus der Nutzung oder
Unmdglichkeit der Nutzung des Werks ergeben (insbesondere Schaden
durch Verlust von Firmenwert, Arbeitsunterbrechung, Computerausfall
oder Funktionsstérungen oder alle anderen kommerziellen Schaden oder
Verluste), selbst wenn der Mitwirkende auf die Mdglichkeit solcher
Schaden hingewiesen wurde.
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9.Ubernahme von Gewahrleistung oder zuséatzlicher Haftung. Bei der
Weiterverbreitung des Werks oder davon abgeleiteter Werke steht es Ihnen
frei, gegen Bezahlung die Ubernahme von Support-, Gewahrleistungs-,
Entschadigungs- oder anderen Haftungspflichten und/oder -rechten in
Ubereinstimmung mit dieser Lizenz anzubieten. Bei der Ubernahme solcher
Verpflichtungen dirfen Sie jedoch nur in eigenem Namen und auf eigene
Verantwortung handeln, nicht jedoch im Namen eines anderen Mitwirkenden,
und nur dann, wenn Sie sich bereit erklaren, jeden Mitwirkenden in Bezug auf
jegliche Haftung schad- und klaglos zu halten, die dem betreffenden
Mitwirkenden aufgrund Ihrer Ubernahme einer solchen Garantie oder
zusatzlichen Haftung entsteht oder gegen ihn geltend gemacht wird.

ENDE DER BEDINGUNGEN
ANHANG: Anwendung der Apache-Lizenz auf lhr Werk

Um die Apache-Lizenz auf Ihr Werk anzuwenden, fiigen Sie ihm den
folgenden Standardhinweis hinzu. Ersetzen Sie dabei den Text zwischen
die eckigen Klammern [] durch |hre eigenen Angaben. (Die eckigen
Klammern weglassen!) Der Text muss von der entsprechenden
Kommentarsyntax fur das Dateiformat umschlossen sein. Wir empfehlen
auflderdem, einen Datei- oder Klassennamen und eine Beschreibung des
Zwecks auf derselben ,Druckseite” wie der Urheberrechtshinweis
anzugeben, um das Auffinden in den Archiven Dritter zu erleichtern.

Copyright [JJJJ] [Name des Urheberrechtsinhabers]

Lizenziert gemal Apache-Lizenz, Version 2.0 (die ,Lizenz"); Nutzung
dieser Datei nur in Ubereinstimmung mit der Lizenz erlaubt.
Sie finden diese Lizenz unter:

http://www.apache.org/licenses/LICENSE-2.0

Sofern nicht durch geltendes Recht vorgeschrieben oder schriftlich vereinbart,
erfolgt die Bereitstellung der im Rahmen der Lizenz verbreiteten Software OHNE
MANGELGEWAHR UND OHNE IRGENDWELCHE ausdriicklichen oder
stillschweigenden GARANTIEN ODER VERPFLICHTUNGEN.

Informationen zu den jeweiligen Bedingungen, die die Genehmigungen und
Einschrankungen im Rahmen der Lizenz regeln, finden Sie in der Lizenz.

[* zlib.h -- Schnittstelle der ,zlib“ allgemeinen Komprimierungsbibliothek
Version 1.2.8, 28. April 2013

Copyright (C) 1995-2013 Jean-loup Gailly und Mark Adler

Diese Software wird ohne Mangelgewahr und ohne irgendeine ausdriickliche
oder stillschweigende Garantie zur Verfigung gestellt. In keinem Fall haften die
Autoren flr Schaden, die durch die Verwendung dieser Software entstehen.

Es wird jedermann die Erlaubnis erteilt, diese Software fur beliebige Zwecke,
einschliellich kommerzieller Anwendungen, zu nutzen, sie zu andern und
frei weiterzugeben, wobei die folgenden Einschréankungen gelten:

1.Die Herkunft dieser Software darf nicht falsch dargestellt werden; Sie durfen nicht
behaupten, dass Sie die Originalsoftware geschrieben haben. Wenn Sie diese
Software in einem Produkt verwenden, ware eine Erwahnung in der
Produktdokumentation willkommen, ist aber nicht erforderlich.
2.Geanderte Quellversionen missen deutlich als solche gekennzeichnet sein und
dirfen nicht als die Originalsoftware ausgegeben werden.
3. Dieser Hinweis darf nicht aus der Quelldistribution entfernt und auch nicht verandert werden.

Jean-loup Gailly Mark Adler
jloup@gzip.org madler@alumni.caltech.edu

*/

*hkkkkkkkkhkkkkhkkhkkhkkhkkhkkhkhkhkkkhkkhkkhkkhkkhhhkhhhkhkkhkkhkhkhhhhhkhkkhkhkhkkhkkhkkhhhkhkhkkhkhkhkkhkkhhkhkhkhkhkkkhkkhkkhkkhkhhkkkkkkkkkk
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MIT-Lizenz
Copyright (c) 2016 ClosedXML

Hiermit wird jeder Person, die eine Kopie dieser Software und der zugehdrigen
Dokumentationsdateien (die ,Software) erhalt, kostenlos die Erlaubnis zum
uneingeschrankten Gebrauch der Software erteilt, darunter die Rechte, Kopien
der Software zu verwenden, zu kopieren, zu andern, zusammenzufihren, zu
veroffentlichen, zu verbreiten, zu verkaufen und/oder Unterlizenzen daflir zu
vergeben sowie Personen, denen die Software zur Verfiigung gestellt wird, zu
gestatten, dies zu tun, und zwar unter den folgenden Bedingungen:

Der vorstehende Copyright-Hinweis und diese Genehmigung miissen in allen
Kopien oder wesentlichen Teilen der Software enthalten sein.

DIE SOFTWARE WIRD OHNE MANGELGEWAHR UND OHNE IRGENDEINE AUSDRUCKLICHE
ODER STILLSCHWEIGENDE GARANTIE ZUR VERFUGUNG GESTELLT, DARUNTER DIE
GARANTIEN IN BEZUG AUF DIE ALLGEMEINE GEBRAUCHSTAUGLICHKEIT, DIE EIGNUNG FUR
EINEN BESTIMMTEN ZWECK UND DIE NICHTVERLETZUNG VON RECHTEN DRITTER. IN
KEINEM FALL HAFTEN DIE AUTOREN ODER DIE URHEBERRECHTSINHABER FUR
IRGENDWELCHE ANSPRUCHE ODER SCHADEN UND UBERNEHMEN AUCH ANSONSTEN
KEINE HAFTUNG, OB VERTRAGLICHER NATUR, WEGEN UNERLAUBTER HANDLUNG ODER
ANDERWEITIG, DIE SICH AUS ODER IN VERBINDUNG MIT DER SOFTWARE ODER IHRER
NUTZUNG ODER DEM SONSTIGEN UMGANG MIT DER SOFTWARE ERGEBEN.

/*OpenCvSharp3 -AnyCPU Library*/
BSD-3-Klausel-Lizenz

Copyright (c) 2017, shimat
Alle Rechte vorbehalten.

Weitergabe und Verwendung in Quell- und Binarform, in veranderter oder
unveranderter Form, sind unter den folgenden Bedingungen zuladssig:

* Die Weitergabe des Quellcodes muss unter Angabe des obenstehenden
Urheberrechtshinweises, dieser Bedingungen und des folgenden Haftungsausschlusses
erfolgen.

* Die Weitergabe in binarer Form muss unter Angabe des obenstehenden
Urheberrechtshinweises, dieser Bedingungen und des folgenden Haftungsausschlusses
und/oder weiterer mit der Verbreitung bereitgestellter Materialien erfolgen.

*Der Name des Urheberrechtsinhabers und die Namen der Mitwirkenden durfen ohne
vorherige ausdriickliche schriftiche Genehmigung nicht fir die Férderung oder
Vermarktung von aus dieser Software abgeleiteten Produkten benutzt werden.

DIE BEREITSTELLUNG DIESER SOFTWARE ERFOLGT DURCH DIE URHEBERRECHTSINHABER
UND MITWIRKENDEN OHNE MANGELGEWAHR UND OHNE IRGENDEINE AUSDRUCKLICHE ODER
STILLSCHWEIGENDE GARANTIE, U. A. WERDEN DIE STILLSCHWEIGENDEN GARANTIEN IN BEZUG
AUF DIE ALLGEMEINE GEBRAUCHSTAUGLICHKEIT UND DIE EIGNUNG FUR EINEN BESTIMMTEN
ZWECK AUSGESCHLOSSEN. URHEBERRECHTSINHABER UND MITWIRKENDE HAFTEN NICHT FUR
DIREKTE, INDIREKTE, BEILAUFIG ENTSTANDENE, KONKRETE ODER FOLGESCHADEN ODER FUR
ENTSCHADIGUNGEN MIT STRAFCHARAKTER (DARUNTER BESCHAFFUNG VON
ERSATZPRODUKTEN ODER -DIENSTLEISTUNGEN, NUTZUNGSAUSFALL, DATENVERLUST,
ENTGANGENE GEWINNE ODER GESCHAFTSUNTERBRECHUNG), DIE SICH IN IRGENDEINER
WEISE AUS DER VERWENDUNG DIESER SOFTWARE ERGEBEN, AUCH WENN AUF DIE
MOGLICHKEIT SOLCHER SCHADEN HINGEWIESEN WURDE. UNERHEBLICH IN DIESEM
ZUSAMMENHANG SIND DIE URSACHE UND DIE HAFTUNGSTHEORIE, UND ZWAR UNGEACHTET
DER ART DES ANSPRUCHS — AUS VERTRAG, AUFGRUND VON GEFAHRDUNGSHAFTUNG ODER
WEGEN UNERLAUBTER HANDLUNG — (EINSCHLIESSLICH FAHRLASSIGKEIT ODER
ANDERWEITIG).
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6.6 Anfrageformular

Verwenden Sie dieses Formular bei Druckerstérungen.

Tragen Sie nachstehend die erforderlichen Angaben ein und faxen Sie das Formular anschliel3end an lhren
Handler vor Ort.

Name lhres Unternehmens

Ansprechpartner

Telefonnummer

Druckermodel

Betriebssystem

*q
Gerateinformationen

Fehlermeldung

Beschreibung der Anfrage

*1. Auf der Registerkarte ,Information“ auf dem Touchscreen finden Sie die bendtigten Informationen.
(2" Registerkarte ,Information™ (S. 112)
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