


6WHWYVY XP 9HUEHVVHUXQJHQ EHPKW NRQQ
EHUHLWY VHKU HUIROJUHLFKHQ ~-); 89 /(' 6H
VWHLIJHUQ 'LH ZHLWHUHQWZLFNHOWH -); SO
3RVW &XULQJ (LQKHLW HUODXEW 'UXFENJHVF

JEX-16G15 pius )
i Umweltfreundlich

JFEX-163 Tptus

- Hybrid

HOhelre
Geschwindigkeit

8PZHOWEHZX %W GUXFNHQ
'XUFK GHQ 89 "UXFN ZHUGHQ NHLQF

unterSChledIIChe FKHQ 6WRIIH IUHLJHVHW]W 'LH YHL

HOhere : 89 /(' 6\WWHPH JHLFKQHQ VLFK JHJF
: } Tlntenarten KHUN|PPOLFKHQ 89 /DPSHQ GXUFK |
3RVW &XULQJ (LQKHLW GeﬂaUngelt 'UXEN DX 30DWWHQ RGHUKRKH /HEHQVGDXHU XQG QLHGULJH

YHUVFKLHGHQH 7LQW H QIIRUNHHUIX K EUDXFK DXV 'XUFK 9HUZHQGXQJ Gt
"LH -); SOXV 6HULH LVW VWDQGDUGPI%LJ PLW HLQHU 3RVW &XULQJ (LQKHLW Q Q Q HUX®@J gH(%SHQPDWHULDO PLW HL(QH%SU\H[JVI\_/GJHV HV ZLUG QXU GHI

DXVIJHVWDWWHW ‘XUFK HLQH QDFKWUIJOLFKH +IUWXQJ  GHUY 7HQWH QP EK GHPUUXFNH %L 0GZLHG 30DWWHQGUXFN PLW HLQHU PRIy BRWHULPAUIHXIHO ZLU ZHOLJIH
HUUHLFKHQ ZLU DQQIKHUQG GLH GRSSHOWH '"UXFNJHYFKEXOGWINHLGW ZLFNHOWHU /LQHDU (QFRGH L/ LR LH-100 L) LF-200 VWIUNH YRQ PP LVW 6WDQGPNE &R 8HQ0 GLH sPzHOW
OHKU 3URGXNWLYLWIW XQG )OH[LELOLWIW HUP|JOLBEKAQV&QH YEKGHAODBUH $EZISFNANQR KUHUXQJ L Here UV Tite Flexble OV Tinte $QIRUGHUXQJIHQ GHV ODUNWHY IHUHEKW 1X, 1w vioznosiw AxruLy]inumo
@ XQGHQDXIWUIJH HLQH H[DNWH 30DW]LHUXQJ GHU 7LQWHQWURS il 00 Q+Ww+c) 00 v Q+W ZHUGHQ NDQQ GXUFK HLQH RSWLRQDO @
%DQGLQJ XQG 6FKULIWJIU|[%HQ ELV SW VLQG hohe Kratzfestigkeit und | ca. 200 % verformbar, HUKIOWOLFKH 5ROOHQHLQKH L= i
Druck hwindigkeit Losemittelresistent. geeignet fiir tiefgezogene
e e Farobrilian: RO %HUHLFK DEJHGHFNW ZHUGHQ )OH[LELOLWIW
—_— — ) . L=l Dibond,S , CCNB . Oberflachen, Fah - . '
High speed hei Verwendung der Post Curing Einheit) 23.6m Feed Rw:tuns ] Feed R'C':ung (X) dungen [ tyren usw. verilegﬁn;"‘vﬂ:a':;‘l'ggen’ : ;-iAGSHOUXVUE PN 5] LVW DXI GLH PD[ "UXENIUI%H GHU
: S Banner usw. )
300x600dpi, 4pass, bidirectional A a
| | Abwufklupq Aufwu_:klung
2 i . $V ,QN H[SDQVLRQ RI /) LQN YDULHV DFFRUGLQJ WK W VWUDW
Standard 13.0m/h N l___._ i SOHDVH YHULI\ \RXU VXEVWUDWH LQ DGYDQFH
600x600dpi, 4pass, bidirectional - - - - - - e =
“ ------ ‘ BWUDKOHQGH %LOGHU PLW ZHL%|HU 7LQWH
P——
Highqualitym i i OLW :HL% KLQWHUOHJWH %LOGHU YHUULQJHUQ GDV
I Unterschied Druckpunktanordnung ! '"XUFKVFKHLQHQ YRQ /LFKW / q—|QGLJH %LOGHU
600%600dpi, 8 pass, bidirectional PLW HLQHU KRKHQ %ULOOLDQ
5 10 15 20 25 - R o
durch ungenaue Positionierung eine prazise Positionierung
* Druckgeschwindigkeit variiert in Abhéngigkeit vom Bedruckstoff der Tintentropfen kénnen Streifen der Tintentropfen vermindert
im Druckbild entstehen Streifenbildung im Druckbild

Post Curing Einheit

High Speed UV Tinten Aushartung +RKH $XA |[VXQJ YRQ [ GSL XQG YDULDEOH
Die Post Curing 'RW 6L]H "UXFNPXVWHU DXI $FU\O
et setat die +RKH %LOGTXDOLWIW EHL HLQﬂﬂ.s&’?VXQJ YRQ
zusatzicnen UV [ GSL XQG YDULDEOHQ GRW VL]HV
renngaus JUQLJIH %LOGHU VWX¢ JH )DUEYHUOIXIH XVZ KOWHKQ ZHUW GXUFK /DFN [+U ,KUH %LOGHU

Medium VHOEVW LP )DUE '"UXFN GHU @@P@®@@®HQKHLW B Q]JHQGHY RGHU ODWWHYV )L~!' K PLW /DEN

m YHUOHLKW ,KUHQ %LOGHUQ :'jgf GHUEDUH (ilHNWH
Pruek nten Variable Druckpunkt Technologie $EKIQJLJ YRP 'HVLJQ VFK*W]HQ 6LH ,KU %LOG

der Tinten - "RPELQLHUHQ 6LH GLH -); SOXV PLW
YROOAIFKLJ RGHU YHUHGHOQ HV SDUW]LHI—PL%HP 6FKQHLGHSORWWHU DXV GHU
%LWWH EHDFKWHQ 6LH GDVV EHL 9HUZHJIBR@) GHU 3RVW - QOQ - - /DFN NDQQ DXVVFKOLH%OLFK PLW /+ 7LQWH YHUZHQGHW_Z H
D e Drumkersie &XULQJ (LQKHLW I+U K|KHUH *HVFKZLQGRM AL XQO °::::;: ngRfﬁE :lgl)-lGGUHXUFLNHW:E'OBRW’ﬁHHIPLW
f600mm | = || 1600mm VFKQHOOHUH 7LQWHQDXVKIUWXQJ VLFK ®GL@ @ B[O UXFN ' ! +DSWLVFKH (ITHNWH GXUFK PHKUHUH /D\H8 , Q
X X JU|%H YHUULQJHUW PP YRUQH PP KL@WiOQ ¢ ° . KlFKVWHU *HQDXLJNHLW DXV
3100mm 2700mm PP *HVDPW :HQQ 3RVW &XULQJ DQJHZIKOW LVW Bild Bild 'XUFK PHKUHUH /D\HU )DUE GHU /DFN (ULIIQHQ 6LH ,KUHP
TDKHU PBL UXFNIU %t EHDFKWHO | B HUJHXJHQ 6LH GHQ I+KOEDU WHUVFK S U QHKPHO OHXH 01UNWH
- . | UQHKPHQ QHXH 01U
ohne mit $EELOGXQJ OLQNV JHLJW GLH PD[ 'U ]x KHUN|PPOLFKHQ UXFNHQ
Post Curing Einheit Post Curing Einheit RKQH 3RVW &XULQJ (LQKHLW Jeder Punkt hat die gleiche GréRe exakte Kontrolle der verschiedenen
Druckpunktgrofen



